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1. Wprowadzenie

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej ST.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne” sg wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt, ktore zostang wykonane na budowie pn.: "Rozbudowy i
przebudowy (modernizacja) oczyszczalni $ciekéw w Gtowaczowie”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako cze$¢ dokumentéw przetargowych
w zamawianiu i wykonaniu robdét okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Ustalenia Ogélne

Kod CPV przedmiotu zamowienia:

a) grupa rob6t 45000000-7 Roboty budowlane,

b) klas robét 45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane,

c) kategorii robdt 45252126-7 Roboty budowlane w zakresie zaktadow oczyszczania Sciekow.

1.3.2. Zakres robot do wykonania:

Oczyszczalnia przeznaczona bedzie do oczyszczania sciekdw o charakterze bytowo —
gospodarczym, pochodzacych z gminy Gtowaczow.

Oczyszczalnia Sciekdw sktadaé sie bedzie z:

e  stacji zZlewnej Sciekéw dowozonych — obiekt projektowany,

e istniejgcej przepompowni Sciekdw surowych —obiekt remontowany,

e budynku technologicznego zawierajgcego — obiekt podlegajgcy rozbudowie:
— hale mechanicznego oczyszczania Sciekéw,
—stacje dmuchaw,
— hale odwadniania osadu.

e przepompowni posredniej— obiekt projektowany,

e  zbiornika retencyjno-usredniajgcego — przebudowa istniejacego reaktora,

e reaktorow CF-SBR — obiekt projektowany,

e zbiornika magazynowania i stabilizacji osadu — przebudowa istniejgcego reaktora,

e  zageszczacza osadu — przebudowa istniejgcego reaktora,

e istniejgcego budynku socjalno-technicznego — obiekt remontowany,

e istniejgcej wiaty magazynowania osadu — obiekt remontowany,

e  studni zaworowych i przeptywomierza — obiekty projektowane.
Pozostate projektowane obiekty oczyszczalni to obiekty podziemne zlokalizowane wzdtuz ciggu
technologicznego. Obiekty oczyszczalni bedg potgczone rurociggami technologicznymi.
Rozbudowano roéwniez sie¢ kabli energetycznych, sterowniczych, oswietleniowych i sie¢
przyobiektowa wod.-kan.
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1.4. Okres$lenia podstawowe
Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1 Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamdwienia.

1.4.2. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji —
kosztorysu slepego

1.4.3. Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajgcego do dziatania, jako Inspektor
Nadzoru upowazniony jest wydawaé kierownikowi budowy lub kierownikowi robdt polecenia,
potwierdzone wpisem do dziennika budowy, dotyczgce: usuniecia nieprawidtowosci lub zagrozen,
wykonania préb lub badan, takze wymagajacych odkrycia robét lub elementéw zakrytych, oraz
przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych robét budowlanych i dowodéw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie wyrobdw budowlanych oraz urzadzen technicznych,

1.4.4. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt z dopuszczalnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.5. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczng wyrobu
stwierdzajgca jego przydatnos$¢ do stosowania.

Aprobaty techniczne, z wyjatkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w budownictwie
obronnym, publikowane sg w ramach wtasnych wydawnictw jednostek aprobujacych. Oznaczone
znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata
techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznana
przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi.

1.4.6. Specyfikacja — oznacza specyfikacje robét zatagczong do zamdwienia oraz wszelkie zmiany
tego dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z klauzula lub przedtozone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inspektora.

1.5 Wymagania ogolne
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt oraz ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg i kosztorysem,
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, komplety ST.

1.5.2. Zgodno$¢ robét z kosztorysem i Specyfikacjami Technicznymi

Zawarta w zamowieniu dokumentacja musi by¢é uwazana za wzajemnie komplementarna i spdjna
wobec siebie. Cafta robocizna i wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane
w dokumentacji.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany zapewnié bezpieczenstwo na placu budowy i na zewngatrz placu
budowy:
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1. Utrzymywac bezpieczne warunki pracy.

2. Publicznie ogtosi¢ rozpoczecie robot.

3. Utrzymywad tymczasowe $rodki zabezpieczajgce na placu budowy.
4. Zapewni¢ wystarczajace Srodki zapobiegajgce uszkadzaniu drég.

1.5.4. Ochrona srodowiska w trakcie wykonywania robot
Wykonawca musi by¢ w petni swiadomy wszystkich przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska
i zapewnic ich przestrzeganie.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca musi zapewnié¢ utrzymywanie odpowiedniego sprzetu przeciwpozarowego na placu

budowy oraz przestrzeganie przepiséw przeciwpozarowych.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Stosowanie materiatéw trwale zagrazajgcych srodowisku jest zabronione. Jezeli materiaty takie sg
narzucone w Specyfikacjach Technicznych, odpowiedzialnosé spada na Zamawiajgcego.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie przed uszkodzeniem w trakcie budowy wszystkich
instalacji nadziemnych i urzadzen podziemnych oraz za informowanie odpowiednich instytucji
o ewentualnych uszkodzeniach.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Wykonawca musi zapewni¢ zgodnos¢ z ustawowymi ograniczeniami obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatéw i sprzetu do i z placu budowy.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca musi zapewnié spetnianie wymagan wszystkich przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
ze szczegllnym uwzglednieniem zdrowia i bezpieczenstwa zatrudnionych pracownikéw, facznie
z zapewnieniem odpowiednich warunkéw pracy i sanitarnych przez caty czas trwania robot.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za roboty i wszystkie materiaty i sprzet stosowane od daty przejecia
placu budowy do daty wystawienia $wiadectwa zakonczenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca musi zna¢ wszystkie wymagania ustaw i przepisdw oraz przestrzegaé ich w czasie
wykonywania robot.

1.5.12. Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca jest odpowiedzialny za organizacje i utrzymywanie objazdéw w trakcie prowadzenia
robot i do ich rozbiérki po zakonczeniu robét. Wykonawca ponosi koszty ewentualnego zajecia paséw
drogowych i wykonania i uzgodnienia projektu organizacji ruchu.

1.5.13. Odbiér techniczny i rozruch
Wykonawca jest zobowigzany do powiadomienia na piSmie o dacie rozpoczecia i planowanej dacie
zakonczenia robot.
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1.5.14. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami
Wykonawca jest odpowiedzialny za przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w sktad projektu
organizacji robot.

Zgodnie z umowg w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robdét, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Inwestorowi
do akceptacji nastepujgcych dokumentéw:

1. Projekt organizacji robot

2. Szczegdtowy harmonogram robdt i finansowania
3. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

4. Program zapewnienia jakosci.

Projekt organizacji robot

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robdot musi byé dostosowany do charakteru
i zakresu przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewnié¢ zaplanowany sposdb realizacji
robot, w oparciu o zasady techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewniajg realizacje robot
zgodnie z dokumentacjg projektowq i instrukcjami oraz harmonogramem robdt. Powinien zawierac:

1. Organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét
2. Projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

3. Organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drog

4. Wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

5. Wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$é i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robot.

Szczegdtowy harmonogram roboét i finansowania

Szczegétowy harmonogram robdt i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z
dokumentacji projektowej i ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w
dziedzinie robdt budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robdt oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okreslonym w umowie. Inwestor poda ogdlny harmonogram
dotyczacy termindw i zasad finansowania. Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robdt
wykonawca przedstawi Inwestorowi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram robdt i ptatnosci,
opracowany zgodnie z wymaganiami warunkdw umowy.

Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robét w
zakresie gtéwnych obiektow i robdt towarzyszacych. Zgodnie z postanowieniami umowy
harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji robot.
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2. MATERIALY

2.1 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie spetniajgce wymagan Specyfikacji Technicznych oraz Dokumentacji Projektowej
zostang usuniete z placu budowy. Jezeli zostang jednak zastosowane, roboty mogg zosta¢ odrzucone
a ptatnosci wstrzymane.

2.2 Przechowywanie i magazynowanie materiatow
Materiaty bedg magazynowane w odpowiedni sposdb przez caty czas trwania robdt, w celu
zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz utrzymania ich jakosci i przydatnosci do robdt.

2.3 Materialy alternatywne
Dopuszcza sie zastosowanie urzgdzen i materiatow o parametrach réwnorzednych lub lepszych od
wymienionych w specyfikacji.

Nie dopuszcza sie oferowania rozwigzan technologicznych (w tym materiatéw i urzadzen) drastycznie
odbiegajacych od opisanych w niniejszej specyfikacji, a moggcych w sposéb zdecydowany wptyngé na
zakres rozbudowy/modernizacji i uzyskane efekty technologiczne oraz powodowa¢ zmiany zakresu
prac i dostaw uniemozliwiajgcy poréwnanie ofert. W przypadku watpliwosci co do zastosowania
zamiennych materiatéw i urzadzen oferent wyjasni watpliwosci w ramach procedur okreslonych w
ustawie o zamdwieniach publicznych. Zastosowanie zamiennych urzadzen moze by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajgcego w przypadku udokumentowania przez oferenta, ze zastosowane urzgdzenie
jest réwnie efektywne i powszechnie stosowane, a uzycie go nie wptynie na pogorszenie
oczekiwanego efektu technologicznego.

O materiatach alternatywnych nalezy poinformowac Inspektora Nadzoru nie pdzniej niz trzy tygodnie
przed zamierzonym uzyciem takich materiatéw, tak aby mdgt on dokonac ich wczesniejszego
zbadania.

2.4.Materiaty z rozbioérki powinny by¢ wywozone na wysypisko
Materiaty z rozbidrki powinny by¢ wbudowywane ponownie, jezeli zostang zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

3.1 Wykorzystywanie sprzetu

Wykorzystywany sprzet musi by¢ odpowiedni dla zastosowania i nie moze pogarsza¢ jakosci i
wykonania robét. Musi on odpowiadaé¢ wykazowi znajdujgcemu sie w ofercie wykonawcy oraz
spetnia¢ wymagania wymienione w poszczegdlnych Specyfikacjach Technicznych dla okreslonych
robét.
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4. TRANSPORT

4.1 Srodki transportu (pojazdy)

Od Wykonawcy wymaga sie wykorzystywania wystarczajgcej ilosci pojazdow, tak aby dotrzymany
zostat termin zakoniczenia robét. Pojazdy muszg by¢ wystarczajace dla zastosowania i nie wptywac
ujemnie na jakos$¢ robdt i transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogodlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét w catkowitej zgodnosci z warunkami kontraktu
a jakos¢ materiatow i robocizny musi by¢ catkowicie zgodna z dokumentacjg projektows,
metodologig robét i poleceniami Inspektora Nadzoru

5.2 Polecenia Inspektora Nadzoru

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane w czasie przez niego okreslonym. Jezeli warunek
ten nie zostanie spetniony, roboty moga zosta¢ zawieszone. Wszelkie dodatkowe koszty z tego
wynikajgce bedg ponoszone przez Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewniania jakosci (PZ])
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdét. Wykonawca przedtozy do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru szczegétowy PZJ.

1.Czes¢ ogdlng — dotyczaca spraw organizacyjnych.
2.Czes¢ szczegbdtowq — dla kazdego odcinka robét.

6.2 Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca zapewni prawidtowy system kontroli i niezbedny personel dla pobierania prébek i
dokonywania badan. Przed zaakceptowaniem i wprowadzeniem w zycie systemu jakosci nalezy
przeprowadzi¢ badania prébne, majgce pokazac zadowalajgce dziatanie systemu.

6.3 Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo przy wykorzystaniu zasady, ze wszystkie elementy robét mogg zostaé
wybrane do badania z jednakowym prawdopodobieinstwem. W razie potrzeby Inspektor Nadzoru
moze zazgdac dodatkowego pobrania probek.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda prowadzone zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. Przed
pobieraniem probek i rozpoczeciem jakichkolwiek badan nalezy powiadomi¢ Inspektora Nadzoru,
wszystkie wyniki musza zostaé przekazane na pisSmie Inspektorowi.
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6.5 Atesty jakosci

Warunki dla atestéw jakosci musza zosta¢ okreslone w Specyfikacji Technicznej. Jezeli jest to
wymagane, do kazdej dostawy na plac budowy muszg byé dotagczone odpowiednie atesty jakosci a ich
kopia musi zosta¢ przekazana Inspektorowi.

6.6 Dokumenty placu budowy

6.6.1. Ksiega obmiaru
Szczegdty pomiardw sg wpisywane stopniowo stosownie do pozycji i jednostek wycenionego
przedmiaru robét. Ksiega jest podstawg do ustalania rzeczywistego postepu robot.

6.6.2. Dokumenty laboratoryjne
Dziennik laboratorium, oswiadczenia o jakosci materiatéw, zatwierdzone receptury i badania.
Inspektor Nadzoru bedzie mieé przez caty czas dostep do tych materiatow.

6.6.3. Inne dokumenty budowy
Swiadectwa odbioru robét, umowy ze stronami trzecimi, raporty i korespondencja.

6.6.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty majg by¢ przechowywane na placu budowy, w odpowiednio zabezpieczonym miejscu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Zasady obmiaru roboét
Wykonawca przeprowadza obmiar robét po wczesniejszym pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru. Wyniki obmiaru sg wpisywane w ksiedze obmiaru i okreslajg rzeczywisty zakres dokonanych
robot zgodnie z projektem i Specyfikacjami Technicznymi. Wyniki wyrazone sg w jednostkach
okreslonych w Przedmiarze Robét.

7.2 Metody pomiaru

Dtugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami sg mierzone poziomo wzdtuz linii Srodkowe;j.
Objetosci sg obliczane w metrach szesciennych jako dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekro;j.
W przypadku skomplikowanych przekrojéw nalezy sporzadzi¢ pomocnicze szkice.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny by¢ dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Dla zademonstrowania doktadnosci mogg by¢ wymaganie certyfikaty jakosci i
legalizacji.

7.4 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary musza miec¢ miejsce przed korncowym lub czesciowym przekazaniem odcinkéw robét lub w
przypadku zmiany wykonawcy. Wszystkie roboty zanikajgce musza zosta¢ obmierzone w czasie ich
wykonywania. Pomiary musza zosta¢ dokonane przed zakryciem jakichkolwiek robét.
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8.0DBIOR ROBOT (PRZEJECIE ROBOT)

8.1. Rodzaje odbiorow Robot

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

b) odbidr instalacji i urzadzen;

c) odbidr czesciowy;

d) odbidr koncowy;

e) odbidr po okresie rekojmi;

f) odbidr po okresie gwarancji.

Okres rekojmi i gwarancji ustalony jest w Dokumentach Umowy

8.2. Odbior Robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr tych robdt polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci wykonanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji, zanikng lub ulegng zakryciu. Odbidr bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Inwestora, ktéry ma prawo umieszczaé swoje uwagi w
dokumentach odbiorowych. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilo$¢ robét
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary i préby oraz sSwiadectwa jakosci wbudowanych materiatdw. Wykonawca nie moze
kontynuowac dalszych robét bez pozytywnego odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Zaden odbidr nie zwalnia Wykonawcy od zobowigzan okre$lonych Umowa.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak w pkt 8.4 Wykonawca zobowigzany jest przed odbiorem przekazac
wymagane instrukcje, czesci zamienne, itp. elementy pozwalajagce na prawidtowe dziatanie
przejmowanych Robdt/Odcinkéw. Termin przekazania winien pozwolié¢ na prawidtowe zapoznanie sie
z dostarczonymi dokumentami.

8.4. Odbior koncowy Robot
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt, w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego, bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy, z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego (Inwestora).

Odbioru konicowego dokonuje Komisja, wyznaczona przez Zamawiajgcego, w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw, préb dokonanych dla urzadzen,
prob koncowych, ocenie wizualnej oraz wizualnej zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowa i ST.

Przy odbiorze koncowym obiektéw wyposazonych w urzadzenia technologiczne nalezy sprawdzié
szczegdlnie starannie:
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e zgodnos¢ wykonania montazu urzadzen z Dokumentacjg Projektowg i odpowiednimi
dokumentacjami techniczno-ruchowymi oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw;

e zgodnosci wykonania z warunkami technicznymi, ppoz., i warunkami BHP, jakie
musi spetniac obiekt.

W toku odbioru kofncowego Robdt, Komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwitaszcza w zakresie wykonania robodt
uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

Pozytywne zakonczenie odbioru ostatecznego jest warunkiem uzyskania Swiadectwa przejecia robét i
przekazania robét Zamawiajgcemu.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego Robét, jest protokdt odbioru
koncowego Robdét. Wzdr protokotu odbioru kornicowego Robét ustali Wykonawca i przedstawi go do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
e Dokumentacje Projektowg, Dokumentacje Powykonawczg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
e Specyfikacje Techniczne,
e procedury i ustalenia technologiczne,
e Dziennik Budowy i Ksiegi Obmiaru (oryginaty),
o wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
e dokumenty materiatowe,
e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg wykonanych elementdw robdt,
e opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikbw badan
i pomiaréw,
e sprawozdanie techniczne,
e instrukcje eksploatacji,
e instrukcje ppoz. i BHP,
o decyzje pozwolenie wodno-prawnego na eksploatacje urzadzen oraz odprowadzenie wdd,
e dokumentacje techniczno-ruchowg oraz wykaz serwiséw,
e protokdt przeszkolenia obstugi,
e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwilaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych
i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw i rozruchdéw, i udokumentowania wykonania jego
zalecen
e atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
e protokdt z Rozruchu Koncowego,
e inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne, sporzadzone przez Wykonawce bedzie zawieraé:
- zakres i lokalizacje wykonanych Robét,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowe] przekazanej przez
Zamawiajgcego,
- uwagi dotyczace warunkdéw realizacji Robét,
- date rozpoczecia i zakonczenia Robot.
Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace, bedg zestawione
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wg. wzoru ustalonego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Termin
wykonania Roboét poprawkowych i uzupetniajgcych, wyznaczy Komisja.

8.6. Odbior pogwarancyjny

Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, stwierdzonych przy odbiorze
korncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego. Inspektor nadzoru
wystawi Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji stwierdzajgce zakoriczenie Kontraktu po uptywie Okresu
Zgtaszania Wad, okresu Usuwania Wad oraz po zweryfikowaniu odbioru pogwarancyjnego przez
Komisje wyznaczong przez Zamawiajgcego. Przedstawiciele Inspektora Nadzoru i Wykonawcy wezmg
udziat réwniez w pracach Komisji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Postanowienia ogodlne

Podstawa sg ceny jednostkowe z przedmiaru robét, wyliczone przez wykonawce przy skfadaniu
oferty. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynnosci, badania i wymagania okreslone dla danej
pozycji. Jest ona ostateczna i wyklucza mozliwosci jakichkolwiek dodatkowych ptatnosci. Nalezy
jasno okresli¢ co wchodzi w zakres kazdej ceny jednostkowej i kwoty ryczattowej (robocizna,
materiaty, sprzet, transport, ... itp., plus koszty dodatkowe, podatek, zysk).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy i normatywy
Wszystkie roboty wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wtadze
panstwowe jak lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb
zwigzany z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

» Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz. 414) wraz z poziniejszymi
zmianami.

e Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr
80/2003) wraz z pozniejszymi zmianami.

¢ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania
robét budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnienie wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

12
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Bedzie informowat zarzadzajacego realizacja umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,

przedstawiajgc kopie atestéw i innych wymaganych swiadectw.

Zalecane Normy Panistwowe (NP) i Normy Branzowe (BN).

13

29.

30.

31.

32.
33.

34.
35.
36.
37.

PN-86/B -024 Grunty budowlane. Kreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-75/9222-02 Drewno $redniowymiarowe , kopalniakowe i na stemple budowlane.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050/1999 Roboty ziemne budowlane.

PN-EN-206-1/2002 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcji i zgodnos¢.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

. PN-90/B-06240-44 Domieszki do betonu.

. BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan.

. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne.

. PN-EN13139/2002 Kruszywa do zapraw.

. PN-ISO6935-2 Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

. PN-81/11-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

. PN-ISO3443-8 Tolerancje w budownictwie.

. BN-71/0445-01 Rusztowania robocze stojakowe z rur stalowych.

. PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

. PN-81/B-30003 Cement murarski.

. PN-81/B-03150 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

. PN-65/B-14502 Zaprawy murarskie

. PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie

. PN-89/B-02261 Pochylnie potaci dachowych.

. PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieograniczonych.
. PN-77/B-27604 Wetna mineralna.

. PN-82/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

PN-80/B-01900 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie sSrodowisk.

PN86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna.

PN-71/H-04651 Wymagania. Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
srodowisk.

PN-79/H-97070 Ochrona przez korozjg. Pokrycia lakierowe. Ogdlne wytyczne.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalny farbami
emulsyjnymi.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

PN-88/B10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi wymagania i badania.

BN-75/6821-02 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 01.00.00

WYTYCZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania odbioru robdt
zwigzanych z wytyczeniem trasy:

- kanalizacji, kabli zasilajgcych i sterowniczych jego punktéow wysokosciowych,
- obiektéw kubaturowych,

- drég i chodnikéw.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji
robét, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robét objetych
niniejszg specyfikacja.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi
czynnos$ciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu wytyczenie w terenie przebiegu trasy
infrastruktury podziemnej, obiektéw kubaturowych, drég i chodnikéw.

1.3.1. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych
W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokos$ciowych
wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtéwnych osi tras oraz
punktow wysokosciowych,

b) uzupetnienie osi tras dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,

e) ustabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.3.2. Ogé6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5.

1.4. Materiaty

1.4.1. Rodzaje materialéow

Do utrwalania punktow gtdwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziami lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Pale drewniane
umieszczone poza granica robét ziemnych, w sgsiedztwie punktdéw zatamania tras, powinny miec
$rednice 0,15+0,20 m. i dtugosci 1,5+1,70 m.
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Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowaé paliki drewniane srednicy0,05+0,08 m. | dtugosci
okoto 0,30, a dla punktéw w nawierzchni utwardzonej — bolce stalowe Srednicy 5 mm i dtugosci
0,04+0,05 m. ,,Swiadkowie” powinny mie¢ dtugosci okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

1.5. Wykonanie robot

1.5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne” pkt. 5

1.5.2. Zasady wykonania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK. Przed
przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przejg¢ od Zamawiajgcego dane zawierajgce
lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych i reperdw.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, wykonawca powinien przeprowadzic¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét. Prace pomiarowe
powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora Nadzoru o wszelkich btedach wykrytych
w wytyczeniu punktow gtdwnych tras i (lub) reperéw roboczych. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy
rzedne terenu okreslone w dokumentac;ji projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu.
Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznia sie od rzednych okreslonych
w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru.

Wszystkie roboty, ktore bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie trasy \musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktdéw.
Forma i wzdr tych oznaczen powinny byc¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru .

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w
czasie trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego, zostang zniszczone
przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robodt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszelkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét, nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

1.5.3. Sprawdzenie wytyczenia punktoéw gléwnych osi tras i punktéw wysokos$ciowych
Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtdwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granicg robét ziemnych.

Zamawiajgcy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy.

Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz tras powinna wynosi¢ 300 m. Repery
robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy wodociggu, kanalizacji i
obiektéw towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty state na stabilnych,
istniejgcych budowlach wzdtuz tras projektowanej infrastruktury. O ile brak takich punktow, repery
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robocze nalezy zatozyé w postaci stupkédw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych
osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajgcy osiadanie, zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okredli¢ z takg doktadnoscig, aby sredni btagd niwelacji po
wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw
panstwowych.

Repery robocze powinny byé wyposazone w dodatkowe oznaczenia zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy repera i jego rzedne;j.

1.5.4. Odtworzenie osi tras

Tyczenie osi tras nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji paristwowej albo innej
osnowy geodezyjnej okreslonej w dokumentacji projektowe;.

Osie tras powinny by¢ wyznaczone w punktach gtdwnych i w punktach posrednich w odlegtosciach
zaleznych od charakterystyki terenu i uksztattowania tras lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonych osi tras w stosunku do dokumentacji projektowej
nie moze by¢ wieksze niz 5 cm. Rzedne niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscia
do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi tras w terenie nalezy uzy¢ materiatéw wymienionych w punkcie 1.4. Usuniecie pali
z 0$ tras jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robét zastgpi je odpowiednimi palami po
obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robét.

1.6. Kontrola jakosci robét

1.6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Warunki Ogdlne”

1.6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem tras i punktéw wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK zgodnie z
wymaganiami.

1.7. 0dbior robot

1.7.1. Og6lne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Warunki Ogdlne”

1.7.2. Sposéb odbioru robét

Odbidr robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikdw pomiaréw geodezyjnych lub protokotédw z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inspektorowi Nadzoru

1.8. Przepisy zwiazane
- Instrukcja techniczna 0-1 Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych,
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- Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtdwny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979r,

- Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, Warszawa 1978r,
- Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, Warszawa 1983r,
- Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne, GUGIK, Warszawa 1983r,

- Wytyczne techniczne G-3.1 Osnowy realizacyjne, GUGIK, Warszawa 1983r
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych pod obiekty kubaturowe, ktére zostang
wykonane w ramach zadania: ”Rozbudowy i przebudowy (modernizacja) oczyszczalni Sciekdw w
Gtowaczowie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, jako cze$s¢ Dokumentéw
Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do robdt objetych
Kontraktem wskazanym w pkt 1.1

1.3. ZaKkres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt ziemnych i obejmujg roboty
wykonywane dla obiektéw ujetych w Dokumentacji Projektowej w ramach Kontraktu.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét ziemnych i obejmuja:

e Roboty przygotowawcze (tyczenie obiektéw, usuniecie humusu- ziemi urodzajnej, Smieci),
e Wykopy liniowe i obiektowe: nieobudowane, obudowane,

e Zasypywanie wykopéw z zageszczeniem,

e Rozécielenie humusu- ziemi urodzajnej.

e Podtoza z kruszyw naturalnych,

e  Zasypki z kruszyw naturalnych,

e Podtoza piaskowo-cementowe (wymiana gruntu pod nawierzchnie drég i placow),

e Formowanie nasypow,

Plantowanie skarp i korony nasypu,

Wywdz gruntu wraz z utylizacjg lub ponowne wbudowanie gruntu,

Odwodnienie wykopow,

e Odwodnienia skarp.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Wykopy. Doty szeroko- i wasko przestrzenne dla fundamentéw, lub liniowe dla urzadzen instalacji
podziemnych.

Przekopy. Wykopy podtuzne otwarte toréw komunikacyjnych, sptawnych i melioracyjnych.

Ukopy. Miejsca poboru ziemi, z ktérych wydobyta ziemia zostaje uzyta do budowy nasypow lub
wykonania zasypodw, za$ sam ukop pozostaje bezuzyteczny.

Wykopy jamiste. Oddzielne wykopy ze skarpami, gtebsze od 1,0 m, o powierzchni dna do 2,25m2
przy wykonaniu recznym i 9,00 m2 przy wykonywaniu wykopu sposobem mechanicznym.

Nasypy. Uzytkowe budowle ziemne wznoszone od poziomu terenu wzwyz, w ktérych grunt jest
celowo zageszczony.

Odktad. Grunt uzyskiwany z wykopu lub przekopu ztozony w okreslonym miejscu bez przeznaczenia
uzytkowego lub z przeznaczeniem do pdzniejszego zasypania wykopu.

Plantowanie terenu. Wyrdwnanie terenu do zadanych projektem rzednych, przez $ciecie wypuktosci
i zasypanie wgtebien o wysokosci do 30 cm i przy przemieszczaniu mas ziemnych do 50 m.
Obrobienie z grubsza (z doktadnoscig do +10 cm) lub na czysto (z doktadnoscig do + 5 cm)
powierzchni. Reczne obrobienie powierzchni skarp, korony, lub dna wykopu.
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2. MATERIALY

2.1. Zrédla pozyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczgce proponowanego zrddta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposéb ciggly spetniajg zatozone wymagania w czasie postepu
robaét.

2.2. Wymagania ogodlne dla materialéw do budowy nasypow

Do wykonania nasypdw nalezy stosowaé wytacznie grunty, ktdre spetniaja wymagania zawarte
w BN - 72/8932-01 i s3 zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrédta.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robdét.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione
w Dokumentacji Projektowe;.

Przydatnos$¢ gruntow z wykopdw do wykonania nasypow okredli laboratorium Wykonawcy, zgodnie

e PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
e PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

e PN-55/B-04492 Grunty budowlane. Badania wtasciwosci fizycznych. Oznaczanie wskaznika
e wodoprzepuszczalnosci.

e PN-B-04452:1974 Grunty Budowlane. Wytyczne pobierania probek

e PN-B-04481:1988,PN-B-04452:2002 Grunty Budowlane - badania polowe

e PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
Grunty do wbudowania powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wskaznikami:
e wskaznik réznoziarnistosci > 5,

e wskaznik piaskowy > 35%,

o wodoprzepuszczalno$é K > 8 m/dobe.

Grunty z wykopu muszg uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.3. Materialy stosowane do robdt ziemnych

Do Robdt ziemnych majg zastosowanie:

e grunt wydobyty z wykopow,

e piasek, cement, glina zakupione i dowiezione spoza Placu Budowy,

e materiaty do umocnienia wykopdw,

e materiaty do odwodnienia wykopdéw

e materiaty do podpar¢ i podwieszen

e materiaty na ktadki dla pieszych

Do wykonania robét stosowaé materiaty odpowiadajgce wymogom normy PN-5-02205.
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3. SPRZET

3.1. Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu do:

e odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.);

e jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji, itp.);

e zageszczania (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.);

e wiercen.

3.2. Sprzet do robot odwodnieniowych i zabezpieczajacych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdét odwadniajgcych i zabezpieczajacych powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania m.in. z nastepujacego sprzetu:

e pomp do wody zanieczyszczonej

4. TRANSPORT

Wybdr $rodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii

gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu.

Wydajno$é srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu

stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Przewidywane do uzycia srodki transportowe to:

e samochody dostawcze dla materiatéw drobnych i pomocniczych;

e samowytadowcze S$rodki transportu (samochody, ciggniki z przyczepami, posiadajgcymi
odpowiednie zabezpieczenia skrzyni tadunkowej dla transportu mas ziemnych, piasku itp.).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie terenu roboét

Przygotowanie terenu robét powinno by¢ poprzedzone doktadnym rozpoznaniem istniejgcych na nim

budowli wraz z instalacjami i urzgdzeniami oraz wysokiej roslinnosci oraz sprawdzajgcych badan

warunkéw geotechnicznych. Polega ono gtdwnie na:

e zabezpieczeniu lub usunieciu istniejgcych w terenie urzadzen technicznych,

e zabezpieczeniu lub usunieciu drzew i krzewdw, zgodnie z rozwigzaniami przyjetymi
w Dokumentacji Projektowe;j,

e usunieciu darniny i gleby z terenu przysztych Robdét - do ponownego wykorzystania nalezy je
sktadowac w poblizu, a ptaty darniny w stosach winny by¢ zwrécone murawa ku sobie,

e zabezpieczeniu osnowy geodezyjnej,

e sprawdzeniu warunkéw gruntowo-wodnych.

Kontury robdt ziemnych pod wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed

przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopdéw pod budowle, zasadnicze linie budowli i krawedzi wykopow powinny

by¢ wytyczone na fawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot

ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku

budowy.

Tolerancje tyczenia Robdt ziemnych sg nastepujace:

e Obrys wykopu: + 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych punktéw zatamania.

e QOdchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej: + 10 cm.
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e Rzedne robodt ziemnych: +1 cm i — 3 cm w stosunku do projektowanych.

e Szerokos$¢ wykopu: £ 10 cm.

e Pochylenie skarp nie wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.

e Maksymalne nierdwnosci powierzchni skarp: £ 5 cm przy pomiarze fatg 3-metrowa.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu

z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢ kontrolny pomiar sytuacyjno -

wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do

badan geologicznych.

W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie

budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora nadzoru i Projektanta oraz

wstrzymaé prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na bezpieczenstwo

konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robdt wydaje Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy

po przedtozeniu przez Wykonawce:

e opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzenia ewentualnych
zmian konstrukcyjnych,

e skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdét w sposéb i w zakresie
odmiennym od pierwotnego.

5.3. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone

Srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego

uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska

— Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pézniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia

naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu

o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta

bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowad lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze

zwyczajowg praktykg inzynierskg w catym okresie trwania robdét ziemnych. Przyjety sposdb

odwodnienia wykopu nie moze powodowac¢ powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich

jak:

e wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

e ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

e zmiana kierunkéw przeptywu waod gruntowych,

o zwiekszenie wspdtczynnika filtracji gruntow.

Postepowanie w okolicznosciach nieprzewidzianych.

W przypadku wystgpienia zagrozen dla statecznosci budowli, osuwisk lub przebi¢ hydraulicznych

(kurzawka, zrédto) nalezy:

e wstrzymac wykonywanie robét w sgsiedztwie zaobserwowanego zjawiska i jesli to konieczne ze
wzgleddw bezpieczenstwa obszar zagrozony ruchami gruntu zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi,

e zabezpieczy¢ miejsce, w ktérym nastgpito przebicie przed dalszym naruszeniem struktury gruntu
(np. przez utozenie geowtdkniny i nasypanie okoto 0,5 m warstwy pospétki lub drobnego zwiru),

e zawiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry powinien okresli¢ przyczyny zjawiska oraz ustali¢ srodki
zaradcze, a jesli to konieczne nalezy zasiegnac rady ekspertow.

e W przypadku natrafienia na nie zinwentaryzowane przewody instalacyjne, rurociaggi, niewypaty,
itp. nalezy:
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e przerwac roboty,
e zawiadomic wtasciciela nieruchomosci lub instalacji, Inspektora nadzoru i odpowiednie
wtadze administracyjne,

e zagrozone miejsca zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi i zwierzat.
Wznowienie robdt budowlanych na odcinku, na ktérym wstrzymano roboty, moze nastgpic¢ za zgoda
Inzyniera w porozumieniu z witascicielami nieruchomosci, instalacji lub wtasciwych wtadz i powinny
by¢ one przeprowadzone wedtug ustalonych z nimi wskazéwek.
Wykonywanie wykopdéw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwic
odptyw wéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robét. Nalezy przeciwdziatac
powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.
W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumiec sie z Inspektorem
Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.4. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywa¢ do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajgcego

wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujacych

bezpiecznych nachylen skarp:

e w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

e w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

e w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace

zabezpieczenia:

e w pasie terenu przylegajgcym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wéd opadowych,

e naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen, stan skarp nalezy okresowo sprawdzac
w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

e skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlanej.

5.5. Wykopy obudowane
Konstrukcja umocnienia Scian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczyé sciany wykopu przed
obsuwaniem sie.

5.6. 0dwodnienia robot ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdéw odwadniajacych, ujetych
w Dokumentacji Projektowej Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykonac
urzadzenia, ktdre zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robdt
ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopdéw i nasypdw, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym
okresie trwania robdt spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Przy budowie oczyszczalni w zaleznosci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci wymaganej
depresji, mogg wystepowac trzy metody odwodnienia:

-powierzchniowa

-drenazu poziomego

-depresji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej

Dla kanatéw budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy utozy¢ warstwe
filtracyjng z ttucznia lub zwiru grubosci 15 cm.
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Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona
grawitacyjnie do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu co 50 m, skad zostanie
odpompowana poza zasieg robot wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy
zastosowac typowe zestawy igtofiltrow o gtebokosci 5-6 m montowane za pomocg wptukiwanej rury
obsadowej s$r. 0.14m. Igtofiltry wptukiwac¢ w grunt po wszystkich stronach wykopu naprzemianlegle.
Po zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢ préobe pompowania w czasie 6 godzin
za pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i prawidtowosci obsypki
filtracyjnej.

Zakres robét odwadniajgcych nalezy dostosowac do rzeczywistych warunkdw gruntowo wodnych w
trakcie wykonywania robét.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich
dtugotrwatg nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich
gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajgcego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt. Odprowadzenie wodd
do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢é poprzedzone
uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.7. Zasypywanie wykopow

Zasypka i zageszczenie gruntu nie powinno spowodowaé uszkodzenia wykonanego elementu robdét,
uszkodzenia izolacji itp. Przed rozpoczeciem zasypki dno wykopu powinno by¢ oczyszczone.
Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen. Grubosé
warstw zasypki dostosowac do rodzaju uzytego sprzetu do zageszczen.

Zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonane do Is nie mniej niz 0,95 zgodnie z normg BN-77/8931-12.
Wilgotnos¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do optymalne;j.

Wilgotnos¢ optymalng gruntu i jego gestosé nalezy okresli¢ laboratoryjne wg PN-88/B-04481 Grunty
budowlane. Badania prébek gruntu.

Nie nadajg sie do zasypywania wykopdéw (dotéw) grunty zanieczyszczone (gruzem, odpadkami,
czesciami roslinnymi itp.), grunty, ktérych jakosci nie mozna skontrolowac oraz grunty zamarzniete.
Nie nadajg sie réwniez do wbudowania bez specjalnych zabiegdéw grunty:

e zawartosci czesci organicznych wiekszej niz 3%,

e zawartosci frakcji ilastych powyzej 30%,

e spoiste w stanie ptynnym, miekkoplastycznym, zwartym.

Okresy pomiedzy zakornczeniem procesu zageszczania warstwy gruntu spoistego, a utozeniem
warstwy nastepnej powinny by¢ odpowiednio krétkie, aby nie nastepowata zmiana wilgotnosci
gruntu pod wptywem warunkdéw atmosferycznych. W przypadkach, gdy ze wzgleddéw organizacyjnych
powyzszy warunek nie moze by¢ spetniony zageszczong, warstwe gruntu nalezy zabezpieczy¢.
Nadmiar ziemi z wykopdw wywiez¢é na miejsce uzgodnione z Inspektorem Nadzoru lub rozplantowac.

5.8. Nasypy

Przygotowanie podtoza pod nasyp obejmuje:

. Usuniecie darniny i ziemi roslinnej.

. Zageszczenie wierzchniej warstwy podioza do osiggniecia wymagan jak dla nasypu, a
nastepnie powierzchniowe (5-10 cm) spulchnienie (np. zbronowanie) w celu lepszego zwigzania z
nasypem.

Ogdlne zasady wykonywania nasypow

Nasypy powinny by¢ wykonywane warstwami o statej grubosci. Dla zapewnienia dobrych warunkéw
odwodnienia powierzchniowego od wdd opadowych warstwy powinny posiadac nachylenie do okoto
5% w kierunku poprzecznym.

Nastepna, wyzej pofozona warstwa moze by¢ uktadana po osiggnieciu wymaganego zageszczenia
warstwy poprzedniej.

25



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Grubos¢ warstw w zaleznosci od rodzaju gruntu i maszyn zageszczajgcych okresla sie na podstawie
probnego zageszczenia.

Dla unikniecia przestojéw, odcinek robét nalezy podzieli¢ na czesci, tak, aby procesy wbudowywania
gruntu, zageszczania i kontroli jakosci mogty by¢ realizowane w tym samym czasie.

Nachylenie i linie skarp oraz rzedne korony okresla projekt. Ksztatt nasypu powinien uwzglednic
poprawki na osiadanie podtoza i korpusu.

Grunty w nasypie powinny byé rozmieszczone zgodnie z projektem. Przy wykonywaniu nasypu
z réznych gruntéw, gdy projekt nie okresla miejsca ich wbudowania nalezy przestrzegac
nastepujgcych warunkdow:

. grunty mniej przepuszczalne powinny by¢ uktadane w Srodkowej czesci nasypu, a grunty
bardziej przepuszczalne blizej skarp,

o grunty w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw ufatwiajgcych filtracje lub
poslizg,

. w sasiadujgcych ze sobg czesciach nasypu grunty powinny miec takie uziarnienie, aby na
skutek dziatania filtracji nie powstaty odksztatcenia w postaci kawern i rozmy¢.

Wbudowanie i zageszczenie gruntu

Grunt wbudowany i roztozony réwnomiernie w warstwie przygotowanej do zageszczenia powinien
posiada¢ wilgotnos¢ naturalng Wn zblizong do optymalnej Wopt., okreslonej wedtug normalnej
metody Proctora. Zaleca sie, aby:

. dla gruntow spoistych wilgotnos$é wn byta w granicach wopt. + 2%,

o dla pospdtek, zwirdw i rumoszy gliniastych wilgotnos¢ wn = 0,7 wopt, przy czym gorna
granica wilgotnosci zalezy od rodzaju maszyn zageszczajgcych,

o w przypadku, gdy grunt spoisty posiada wilgotnos¢ znacznie wyzszg od dopuszczalnej, przed

wbudowaniem nalezy przesuszy¢ go na odkfadzie. przy wilgotnosci niewiele przekraczajacej
dopuszczalng (do 2%), mozna grunt wbudowaé w warstwe i pozostawi¢ w stanie nie zageszczonym
do czasu obnizenia wilgotnosci,

o jezeli grunt posiada wilgotnos$¢ naturalng mniejszg od dopuszczalnej nalezy go nawilzyc¢.
Zageszczanie gruntu o wilgotnosciach naturalnych wykraczajgcych poza podane wyzej granice
mozliwe jest w nastepujgcych przypadkach:

o zastosowania odpowiedniego sprzetu, ktory umozliwi uzyskanie zageszczenia zgodnego
z wymaganiami,
o gdy objetos¢ nie odpowiadajgcego wymaganiom gruntu jest niewielka, mniejsza od objetosci

warstwy, a wyniki zageszczenia beda zgodne z wymaganiami.

Grunty spoiste uzyte do budowy nasypdow i zasypywania wykopdw nie powinny zawieraé bryt i
kamieni o wielkosci wiekszej od potowy grubosci warstwy zageszczane;.

Jakos¢ zageszczenia okresla sie uzyskanym stopniem zageszczenia Id, lub wskazZnikiem zageszczenia Is
w zalewnosci od rodzaju wbudowanego gruntu.

Nie nadaja sie do zasypywania wykopdw (dotéw) i wbudowania w nasypy grunty zanieczyszczone
(gruzem, odpadkami, czesciami roslinnymi itp.), grunty, ktérych jakosci nie mozna skontrolowaé oraz
grunty zamarzniete. nie nadajg sie rowniez do wbudowania bez specjalnych zabiegéw grunty:

o zawartosci czesci organicznych wiekszej niz 3%,
. zawartosci frakcji ilastych powyzej 30%,
. spoiste w stanie ptynnym, miekkoplastycznym, zwartym.

Okresy pomiedzy zakonczeniem procesu zageszczania warstwy gruntu spoistego, a utozeniem
warstwy nastepnej powinny by¢ odpowiednio krétkie, aby nie nastepowata zmiana wilgotnosci
gruntu pod wptywem warunkdw atmosferycznych. W przypadkach, gdy ze wzgledéw organizacyjnych
powyzszy warunek nie moze by¢ spetniony zageszczong, warstwe gruntu nalezy zabezpieczy¢.

Podczas opaddéw atmosferycznych wykonywanie nasypdw z gruntéw spoistych powinno by¢
przerwane, a powierzchnie warstwy nalezy uwatowac¢ walcem gtadkim, aby mozliwy byt tatwy sptyw
wody opadowej. Dla ochrony przed opadami mozna tez stosowac przykrywanie zageszczonego pasa
gruntu folig lub plandekami. Podczas mrozéw, nasypy z gruntdw spoistych powinny byc
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zabezpieczone przed przemarzaniem. W przypadku, gdy wykonanie zabezpieczenia nie jest mozliwe,
przemarznieta warstwa gruntu o grubosci ustalonej na podstawie badan powinna by¢ usunieta.
Nasypy z gruntéw sypkich mozina wykonywaé jedynie w przypadku mozliwosci uzyskania
wymaganego zageszczenia.

Wymagana doktadnosé wykonania nasypow

Szerokosé korony nie powinna rézni¢ sie od szerokosci projektowanej wiecej niz o 10 cm, a krawedz
korony nie powinna mieé¢ widocznych zataman.

Pochylenie skarp i nasypdw nie moze réznic sie od projektowanych pochylen wiecej niz o 10%.
Powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wiekszych wklesnie¢ niz 10 cm.

Szerokosé i gtebokos¢ rowdw nie powinna rdéznié sie od projektowanych wiecej niz o 5cm.

Spadek dna rowdw powinien by¢ zgodny z zaprojektowanym z doktadnoscia do 0,5%.

Zageszczenie gruntdéw - wymagania techniczne.

Wskaznik zageszczenia gruntéw okreslany wedtug normy BN- 77/8931-12 Oznaczanie wskaznika
zageszczenia gruntu z dopuszczeniem aparatéw izotopowych powinien wynosic:

. dla ciggéw komunikacyjnych, zgodny z warunkami zarzgdcéw, lecz nie mniej niz Is =1,02
(ID=1,00),
. dla nasypdw, zasypanych wykopdéw i dotéw w gérnej warstwie o grubosci 1,2 m Is 20,98

(ID>0,78) w nizej lezgcych warstwach Is 20,95 (ID >0,55).

Wskaznik zageszczenia gruntéw w podtozu nasypéw do gtebokosci 0,50 m od powierzchni terenu
powinien wynosi¢ nie mniej niz Is 20,95 (ID >0,55).

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz 1 raz w 3 punktach na 500 m2 warstwy.

Wilgotnos¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do optymalnej. Wilgotnosc
optymalng gruntu i jego gestos¢ nalezy okresli¢ laboratoryjne wg PN-88/B-04481 Grunty budowlane.
Badania prébek gruntu.

5.9. Kolizje z istniejagcym uzbrojeniem

W miejscach zblizen z istniejagcym uzbrojeniem Wykonawca zastosuje zabezpieczenia chronigce
istniejgcy infrastrukture. Kazdorazowo Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o wykonywanych
pracach zabezpieczajacych.

Kable i linie energetyczne i teletechniczne nalezy zabezpieczy¢ na okres wykonywania robét poprzez
zatozenie korytka ostonowego i podwieszenie na catej dtugosci wykopu, dodatkowo dla linii - poprzez
zabezpieczenie podpdr. Dla kazdego przypadku kolizji Wykonawca zapewni nadzér odpowiednich
stuzb uzytkownika i uzgodni sposéb wykonania zabezpieczenia.

W miejscach wystepowania kabli energetycznych i teletechnicznych, przed przystgpieniem do robét
ziemnych Wykonawca wykona przekopy kontrolne, celem zlokalizowania kabli. Pozostate uzbrojenie,
w miejscach duzych zblizen w pionie zabezpieczyé poprzez zaktadanie rur ochronnych na rurze
istniejgcej (rure ostonowg dwudzielng tgczong na sruby) lub na projektowanym uzbrojeniu.
Szczegdblng ostroznos¢ nalezy zachowac w trakcie wykonywania prac ziemnych w poblizu istniejgcej
studni ujsciowej, z uwagi na ochrone orurowania otworu studziennego.

5.10. Tymczasowe drogi kotowe

Nawierzchnie z ptyt prefabrykowanych nalezy uktada¢ sprzetem mechanicznym na uprzednio
wyrownanym terenie i odpowiednio przygotowanej warstwie odsgczajacej z piasku.

Przy skrajnych krawedziach jezdni nalezy wykona¢ opaski z gruntu miejscowego, a styki ptyt i otwory
zamuli¢ gruntem drobnoziarnistym. Po zdemontowaniu nawierzchni podsypke nalezy usung¢, teren
wyrownac i odtworzy¢ do stanu zastatego. Biezgce utrzymanie drogi obejmuje jej systematyczne
oczyszczanie oraz wymiane uszkodzonych elementéw.

5.11 Podloza z kruszyw naturalnych i mieszanek piaskowo-cementowych

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jego ostateczna
grubosé po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Na podsypke nalezy stosowac piasek
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania
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powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481
(metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszana. W przypadku
gdy wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 .

Podtoze po wykonaniu a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie.

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 , z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci.

Stabilizacja metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych

Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajgce, powinny by¢ dozowane w ilosci okreslonej
w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
do wagowego dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraz objetosciowego dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien byé krétszy od 1 minuty, o ile krétszy czas
mieszania nie zostanie dozwolony przez Inspektor Nadzoru po wstepnych prébach. W mieszarkach
typu ciggtego predkos¢ podawania materiatéw powinna by¢ ustalona i na biezgco kontrolowana
w taki sposdb, aby zapewni¢ jednorodnos$¢ mieszanki.

Wilgotnos¢é mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej z tolerancjg +10% i -20% jej
wartosci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawic¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytwdrni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub réwniarek.
Grubos¢ ukfadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewnié uzyskanie wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu.

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych, spadkéw
podtuznych i poprzecznych. Przy uzyciu réwniarek do rozktadania mieszanki nalezy wykorzystac
prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej réwnosci profilu warstwy. Od uzycia prowadnic mozna
odstgpi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujgcej odpowiednig rownosé warstwy, po uzyskaniu
zgody Inspektora Nadzoru. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystgpi¢ do zageszczania
warstwy.

Orientacyjna grubos$é¢ poszczegdlnych warstw kruszywa stabilizowanego cementem nie powinna
przekraczac:

e 15cm - przy mieszaniu na miejscu sprzetem rolniczym,

e 20 cm - przy mieszaniu na miejscu sprzetem specjalistycznym,

e 25cm - przy mieszaniu w mieszarce stacjonarnej.

Jezeli projektowana grubos¢ warstwy podbudowy jest wieksza od maksymalnej, to stabilizacje nalezy
wykonywa¢ w dwdch warstwach.

Jezeli stabilizacja bedzie wykonywana w dwéch lub wiecej warstwach, to tylko najnizej potozona
warstwa moze by¢ wykonana przy zastosowaniu technologii mieszania na miejscu. Wszystkie
warstwy lezgce wyzej powinny by¢ wykonywane wediug metody mieszania w mieszarkach
stacjonarnych.

Warstwy podbudowy zasadniczej powinny by¢ wykonywane wedtug technologii mieszania
w mieszarkach stacjonarnych.

Zageszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzi¢ przy uzyciu walcow
gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych.

Zageszczanie ulepszonego podtoza o przekroju daszkowym powinno rozpoczgé¢ sie od krawedzi
i przesuwacé pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajgcymi sie w strone osi jezdni. Zageszczenie
warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od nizej potozonej krawedzi
i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w strone wyzej potozonej krawedzi.
Pojawiajgce sie w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, muszg by¢
natychmiast naprawiane przez wymiane mieszanki na petng gtebokos¢, wyréwnanie i ponowne
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zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny
i jednolity wyglad.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zageszczania i obrdébki
powierzchniowej muszg by¢ zakonczone przed uptywem dwdch godzin od chwili dodania wody do
mieszanki.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrdbki powierzchniowej
muszg by¢ zakonczone nie pézniej niz w ciggu 5 godzin, liczac od momentu rozpoczecia mieszania
gruntu z cementem.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia mieszanki okreslonego
wg BN-77/8931-12 nie mniejszego od podanego w PN-5-96012.

Specjalng uwage nalezy poswiecié zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych podtuznych
i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb wadliwe,
muszg by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubo$é, wbudowanie nowej mieszanki
o odpowiednim skfadzie i ponowne zageszczenie. Roboty te sg wykonywane na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie wykonania wykopow

Po wykonaniu wykopéw nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu, zageszczenia i wykonczenia
odpowiada on wymaganiom, oraz czy doktadnos$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych
w Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych lub odpowiednich
normach.

6.2. Sprawdzenie wykonania nasypow i wbudowanego gruntu

6.2.1. Kontrola i badania w trakcie wykonywania robot

eBadania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru,
na biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych roboét ziemnych z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami niniejszej Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

eSprawdzenie prac przygotowawczych: sprawdzenia zgodnosci warunkdéw geotechnicznych
z podanymi w projekcie i ustalenia ewentualnych zmian, sprawdzenia, czy wykonano zageszczenie
podtoza pod nasyp zgodnie z wymaganiami.

eSprawdzenie zageszczenia gruntéw: Wykonawca w trzech punktach na 500 m3 nasypow i jeden raz
na kazde 100 mb zasypania wykopu po instalacjach, zbada wskaznik zageszczenia podtoza.
Oznaczenie wskazZnika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug BN-77/8931-12.
*Biezgca kontrola Wykonawcy w trakcie wykonywania robot ziemnych: Wykonawca zobowigzany jest
sprawdzaé na biezgco wilgotno$¢ zageszczanego gruntu, grubos¢ zageszczanego w nasypie i wykopie
gruntu oraz wskaznik zageszczenia gruntu tak, aby spetni¢ wymagania podane w Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych.

eBiezgca kontrola Inspektora nadzoru: kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie
wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz zaakceptowanie wynikéw badan
laboratoryjnych Wykonawcy, a w przypadku watpliwosci Inspektor nadzoru, na koszt Wykonawcy,
wykona badania sprawdzajace.

6.2.2. Badania w czasie odbioru zasypanych wykopdw

a) W zakres badan w czasie odbioru korpusu ziemnego wchodzi sprawdzenie:

e dokumentow kontrolnych,

e zageszczenia gruntow,

e wykonania skarp.

b) Sprawdzenie dokumentdéw kontrolnych dotyczy:
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e oznaczen laboratoryjnych,

e dziennika budowy,

e dziennikdw laboratorium Wykonawcy,

e protokotdw odbioru Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

e sprawdzenia zageszczenia gruntow.

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikdw podanych w dokumentach kontrolnych oraz
przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich.

Badania zageszczenia wykonane w czasie odbioru przeprowadza sie w gérnych warstwach korpusu
ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 m ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku,
gdy zachodzg watpliwosci, co do wtasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

Zageszczenie gruntéw na ocenianym odcinku uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jesli wskazniki
zageszczenia spetnia¢ bedg warunek - Is nie mniejsze niz wymagane w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

6.2.3. Sprawdzenie usuniecia humusu

Kontroli podlega w szczegdlnosci zgodnosé wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg w zakresie:
e powierzchni zdjecia humusu,

e grubosci zdjetej warstwy humusu,

e prawidtowosci pryzmowania humusu.

Kontroli podlega réwniez zgodno$¢ wykonania robdt z normg PN-67/B-06050 Roboty ziemne
budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

6.2.4. Kontrola jakosci materialéw na nasypy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowq
i jakosciowg ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowaé¢ w Programie
Zapewnienia Jakosci i uzgodnic z Inspektorem Nadzoru.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, a czestotliwosé ich
wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci
wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi
Nadzoru w trybie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Jesli Wykonawca robdt nie dysponuje mozliwosciami do ich przeprowadzenia badan laboratoryjnych
to powinien w Programie Zapewnienia Jakosci zaproponowac wykonawce badan

do akceptacji Inspektora nadzoru.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci, co do jakosci dostarczonych materiatéw, dostawy
watpliwej jakosci nie nalezy wbudowywaé, nalezy ztozy¢ jg na oddzielnym sktadowisku i wykonac
badania laboratoryjne w zakresie przewidzianym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Dalsze postepowanie w zaleznosci od wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w Programie Zapewnienia
Jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoscig
i w zakresie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Minimalny zakres badan dla materiatdw do wbudowania, oraz minimalna ich czestotliwosé
akceptowana przez Inspektora nadzoru powinna obejmowaé: badanie uziarnienia, wskazZnika
rownoziarnistosci, wskaznika piaskowego, wodoprzepuszczalnosci.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa dla robdt objetych specyfikacjg jest:

1) m® (metr szeécienny), wyliczony jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj, dla:
e kubatury wykonanego podktadu z kruszyw i podktadu cementowo-piaskowego,
e kubatury wykonanego i odebranego wykopu,
e kubatury wykonanego i odebranego wykopu pod wymiane gruntu,
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e kubatury wykonanego i odebranego zasypania z zageszczeniem gruntu w wykopie,

e usuniecia ziemi urodzajnej (humusu),

e kubatury rozscielenia recznego i mechanicznego ziemi urodzajnej (humusu) i nadmiaru

gruntu,

e kubatury wykonanego i odebranego uformowanego i zageszczonego nasypu,

e uszczelnienie skarp gling,

e wywozu nadmiaru gruntu.
2)m? (metr kwadratowy), wyliczony jako dtugo$¢ pomnozona przez szeroko$é, dla:

e plantowania (obrobienia na czysto) powierzchni skarp i korony nasypow.
Obmiar robodt okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu, w jednostkach
miary ustalonych w Przedmiarze Robét.
llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w ST i ujmuje sie w ksigzce obmiaru.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegajg akceptacji
Inspektora Nadzoru muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego wykopu kazdego z obiektéw lub robét przewidzianych
do wykonania Dokumentacjg Projektows.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych oraz obowigzujgcymi normami i przepisami
prawa. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Ptatnosé za jednostke obmiarowg roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji
nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych
materiatow i jakosci wykonania robdt na podstawie wynikow pomiardow i badan.

9.2. Cena wykonania robot
1. Cena wykonania robét ziemnych w zakresie zdjecia ziemi urodzajnej ( humusu) rozliczana w m3
obejmuje:
- usuniecie humusu, transport oraz tymczasowe sktadowanie ziemi urodzajnej w hatdach.
2. Cena wykonania rob6t ziemnych w zakresie wykopdw rozliczana w m® obejmuje:
e badania laboratoryjne materiatow i gruntéw wraz z opracowaniem dokumentacji,
e zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych w terenie urzadzen technicznych, roslinnosci i
uzbrojenia terenu,
e oznakowanie i zabezpieczenie robdt,
e wykonanie robét zasadniczych,
e przejecie i odprowadzenie wdd opadowych i gruntowych z terenu robét wraz z instalacjami
odwadniajgcymi
e wykonanie tymczasowych umocnien Scian wykopdw,
e przygotowanie podfoza gruntowego pod roboty,
e zakup i dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,
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wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz nasypéw wraz z
ich czasowym odwodnieniem i ostateczng likwidacjg

transport i utylizacja nadmiaru gruntu pochodzacego z wykopdw (ze wszystkimi
pozwoleniami i kosztami sktadowania i utylizacji),

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robot.

3. Cena wykonania robét ziemnych w zakresie wywozu nadmiaru gruntu rozliczana w m3obejmuje:

transport i utylizacje nadmiaru gruntu pochodzgcego z wykopdw (ze wszystkimi
pozwoleniami i kosztami sktadowania i utylizacji),

4 . Cena wykonania robdt ziemnych w zakresie podktadu z kruszyw i piaskowo-cementowych
rozliczana w m® obejmuje:

prace przygotowawcze,

prace geotechniczne,

badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji,

zakup i dostarczenie materiatow,

wyrdwnanie podtoza gruntowego,

wykonanie podktadu warstwami z wyréwnaniem z kruszyw lub mieszanki piasku z cementem
z zageszczeniem,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robot.

5. Cena wykonania robdt ziemnych w zakresie zasypania wykopdw z zageszczeniem i rozscieleniem
ziemi urodzajnej (humusu) rozliczana w m® obejmuje:

badania laboratoryjne materiatéw i gruntow wraz z opracowaniem dokumentacji
oznakowanie i zabezpieczenie prowadzonych robdt,

wykonanie robét zasadniczych,

konieczng wymiane gruntu,

transport gruntu,

zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,
wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robot,

zageszczenie gruntu,

likwidacja tymczasowych umocnien $cian wykopdw,

transport ziemi urodzajnej, rozscielenie humusu,

uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

6. Cena wykonania robot ziemnych w zakresie formowania i zageszczania nasypow rozliczana w m?3
obejmuje:

badania laboratoryjne materiatéw i gruntéw wraz z opracowaniem dokumentacji,
oznakowanie i zabezpieczenie prowadzonych robdt,

zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

wykonanie robot zasadniczych (formowanie i zageszczenie),

wyprofilowanie skarp,

transport ziemi urodzajnej, rozscielenie humusu (tereny zieleni),

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan
i sprawdzen robot,

uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

7. Cena wykonania robét ziemnych w zakresie plantowania (obrobienia na czysto) powierzchni skarp
i korony nasypéw rozliczana w m? obejmuje:

przekopanie rowkéw kierunkowych na skarpach lub podsypanie $ciezek na plantowanych
skarpach,

Scinanie fopatg wypuktosci z odrzuceniem na pobocze lub do zasypanie wgtebien,
sprawdzenie tréjkatem lub tatg rownosci podtoza.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania polowe

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i okreslenia.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-B-04452:2002 Geotechnika Badania polowe.

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2001.09.20 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robdét ziemnych,
budowlanych i drogowych Dz.U.01.118.1263.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 03.00.00

ROBOTY BETONOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zelbetowych
i betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robdt,
ktére zostang zrealizowane w ramach — “Rozbudowy i przebudowy (modernizacja) oczyszczalni
sciekdw w Gtowaczowie” — w zakresie robét zelbetowych i betonowych.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Konstrukcje monolityczne z betonu realizuje sie na miejscu wbudowania mieszanki betonowej. Na ich
wykonanie sktadajg sie na ogdt nastepujace czynnosci:

e ustawienie deskowania konstrukgcji,

e przygotowanie i montaz zbrojenia,

e przygotowanie, utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

e pielegnowanie betonu oraz zdjecie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej

wytrzymatosci.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w
ST 00.00 ,,Wymagania ogélne", oraz z ST 04.00.00 ,,Roboty zbrojeniowe".

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST — 00.00. ,, Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowq i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajgcym
odpowiednim normom. Zbrojenie powinno odpowiadaé¢ warunkom zgodnym z ST 03.00.00
Elementy stalowe do mocowania marek zakotwione w betonie winny spetni¢ wymogi projektowe.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow

Przy wykonywaniu robdt Zelbetowych nalezy przestrzega¢ kolejnosci i zasad organizacji robét
zelbetowych i betonowych

2.2.1. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie
odrebnego projektu do wymogdw konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowe;j
winna by¢ przechowywana przez wykonawce roboét i dotgczona do dokumentacji powykonawczej
obiektu. Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny byc
odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania. W okresie przygotowywania
mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik zmian
atmosferycznych.

Mieszanka betonowa winna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.
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2.2.2. Skladniki mieszanki betonowej

W przypadku konstrukcji narazonych na dziatanie agresywnych Srodowisk nalezy stosowac¢ betony
zgodnie z PN-86/B-01811, wykonane z cementu o zwiekszonej odpornosci na dziatanie danego
Srodowiska, stopniu wodoszczelnosci co najmniej W-8,

W przypadku zas konstrukcji zbrojonych nalezy stosowaé beton zgodnie z tablicg F.l zamieszczong w
normie PN-EN 206-1:2003, ale o zawartosci cementu nie mniejszej niz 300 kg/m® betonu. Betony o
odpornosci korozyjnej | (OK.-1 zgodnie z PN-86/B-01811), odporne na dziatanie wdod agresywnych
(Ia), o szczelnosci W-8 (wg PN-88/B-06250) nalezy wykonywaé przy uzyciu odpowiedniego cementu
odpornego na dany rodzaj agresywnosci wody. Jezeli nie mozna zastosowaé cementu wymaganej
jakosci, dopuszcza sie uzycie cementu portlandzkiego CEM | lub CEM Il z rdéwnoczesnym
podwyzszeniem szczelnosci betonu do W-6.

Jezeli do wykonania betonéw o odpornosci korozyjnej 2 (ok.-2), odpornych na dziatanie wéd srednio
agresywnych, zastosowano cement odporny na agresywno$é danego srodowiska, powinny sie one
charakteryzowac zwiekszong szczelno$cig W-6. Dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego
CEM |, pod warunkiem podwyzszenia szczelnos$ci betonu do W-8 (wg PN-88/B-06250).

Betony o odpornosci korozyjnej 3 (XA3), odporne na dziatanie waéd silnie agresywnych (ha), powinny
posiada¢ szczelno$¢ odpowiadajgcg W-8 (wg PN-88/B-06250) i byé wykonane z cementu o
odpowiedniej odpornosci na dany rodzaj agresywnosci Srodowiska.

W przypadku agresywnosci siarczanowej beton OK2 i OK3 mozna uzyska¢ albo przez zastosowanie
normalnej lub zwiekszonej szczelnosci betonu, albo przez dobér cementu o odpowiedniej odpornosci
siarczanowej zgodnie z PN-B-19705:1998.

Cement w przypadku:

e wykonywania konstrukcji z betonu, uzytkowych w S$rodowiskach agresywnych ciektych,
nalezy stosowac cementy portlandzkie CEM | i CEM Il odpowiadajgce postanowieniom normy
PN-EN 197-1;

o wykonywania konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé cementy portlandzkie, CEM | i CEM
I/A;

o wykonywania konstrukcji sprezonych nalezy stosowaé cementy portlandzki CEM I;

e konstrukcji narazonych na wielokrotne zamarzanie nalezy stosowa¢ cementy o zawartosci
glinianu tréjwapniowego nieprzekraczajgcej 8%. Nie nalezy stosowaé; cementéw z dodatkiem
popiotéw lotnych oraz cementédw puculanowych. Do konstrukcji pracujgcych w srodowiskach
zawierajacych siarczany powinny by¢ stosowane cementy o zawartosci glinianu
tréjwapniowego do 3%, zgodnie z normg PN-8-19705:1998 lub cementy siarczanoodporne,
zgodne z wymaganiami normy EN 206-1;

e konstrukcji uzytkowanych w srodowiskach alkalicznych nalezy stosowaé cementy
portlandzkie. Nie nalezy stosowac rozinych rodzajow cementéw w jednym elemencie
zelbetowym lub jednej konstrukcji monolityczne;.

Kruszywa w przypadku:

¢ wykonywania konstrukcji uzytkowych w srodowiskach agresywnych nalezy stosowacd
kruszywa odporne na dziatanie srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja,

o gdy konstrukcje bedg narazane na wielokrotne zamarzanie, nalezy stosowa¢ kruszywa
spetniajgce wymagania normy PN-EN 206-1,

e konstrukcji zelbetowych nie nalezy stosowac kruszyw zawierajgcych substancje, mogace
wywotywac korozje zbrojenia,

e betondw narazonych na dziatanie srodowisk kwasnych nalezy stosowac kruszywo ze skat
magmowych,

e betondw narazonych na dziatanie sSrodowisk alkalicznych mozna stosowac kruszywo z
dowolnych skat z zastrzezeniem, ze kruszywa zawierajgce krzemionke bezpostaciowg oraz ze
skat weglanowych nalezy zbadac pod katem ich reaktywnosci na alkalia.
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Mozna stosowac tylko te domieszki i dodatki, ktére w konstrukcjach zbrojonych nie wywotujg korozji
zbrojenia. Zgodnie z normg PN-EN 206-1 chlorek wapnia oraz domieszki i dodatki bazujgce na chlorku
wapnia nie powinny by¢ wprowadzane do mieszanek betonowych przeznaczonych do wykonywania
elementow zelbetowych i sprezonych.

Specjalne dodatki zwiekszajgce ochrone zbrojenia (np. inhibitory korozji zbrojenia) mogg by¢
stosowane tylko woéwczas, jezeli efekty ich dziatania sg trwate w catym okresie uzytkowania
konstrukgji.

2.2.3. Elementy kotwiace

Elementy kotwigce zabetonowane w elementach Zzelbetowych winny by¢ wykonane ze stali
zabezpieczonej antykorozyjng powtoky malarsky. Elementy winny by¢ osadzane wg szablonu
wykonanego na podstawie marki.

2.3. Skladowanie materiatow

Sktadowanie zbrojenia wg warunkéw podanych w ST 03.00.00

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni.

Elementy stalowe kotwigce sktadowaé pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach zamknietych w
sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenie powtoki antykorozyjnej.

2.4. Deklaracja zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu. Zaswiadczenie to winno zawieraé¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki
badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki
badan dodatkowych; okres, w ktédrym wyprodukowano dang partie betonu.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".

Wymagania dotyczace Sprzetu przeznaczonego do wykonywania robdt betonowych
i zelbetowych

3.2. Sprzet do wykonania robot zelbetowych

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekrdj przewodow
powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki.
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory
powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".

Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej:

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po
jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i wody). Sktad
mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi, obliczeniowo-
doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Do transportu samochodowego uzywa sie samochoddéw wywrotek. Wysypujg one kruszywo do lejow
zsypowych, skad przenosniki taSmowe podajg je na hatdy lub do zasobnikéw przy betonowni.
Kruszywo posortowane jest podawane wprost na sktad, a dowozone ze zwirowni najpierw do
sortowni lub kruszarki z sortownikami.
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Powierzchnia placu sktadowego powinna by¢ utwardzona, z odptywem wdd opadowych. Kazdy
rodzaj kruszywa, klasa i frakcja musi leze¢ na osobnej hatdzie. Zazwyczaj hatdy koliste lub ciggte s3
dzielone s$cianami. Cement jest dowozony specjalnymi cementowozami i przetadowywany do
zasobnikéw pneumatycznie.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona
taczkami. Przewdz w poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach. W pionie taczke unosi
dzwig towarowy lub osobowo-towarowy. Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie wdzkami
dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych odlegtosciach dowozu sg stosowane wdzki o napedzie
elektrycznym. Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze byé tez podawana
przenosnikami tasmowymi na odlegtosé¢ do 25m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w
gore 18°, a w doét 12°. Trzeba zwracaé¢ uwage, zeby mieszanka spadajgc z przenosnika nie ulegata
rozsegregowaniu. Przenosnik powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajacy resztki mieszanki w
czasie ruchu powrotnego. Na budowach, na ktérych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest
podawana w specjalnych pojemnikach podwieszonych do haka zurawia. Czesto mieszanke betonowg
podaje sie za pomocy pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac rurocigg sktadajacy sie z
prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3m i kolan o réznym kacie nachylenia. Pompy z rurociggami sg
zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowg za
pomocg pompy mozna podawad na znaczne odlegtosci w poziomie i w pionie. Przy doborze
konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume dtugosci poziomych i pionowych odcinkédw podawania
mieszanki oraz liczbe zataman rurociggdéw i katy nachylenia kolan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdélne".

5.2. Przygotowanie betonowania
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robét
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

e wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

e wykonanie zbrojenia

e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

o wykonanie robdt zanikajgcych

e prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i

deskowanie

e gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania.
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze smieci, brudu,
ptatkdow rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem uniemozliwiajagcym
przywarcie betonu do deskowania.

5.3. Betonowanie

Wysokos¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz 1,5m a o kompensac;ji ciektej 0,5m.

W czasie betonowania nalezy obserwowac deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata
prawidtowego ksztattu konstrukgcji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody ufozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody.

Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczyé mieszanke przed wodg opadowa.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robét.
Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.
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5.4. Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw.
Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg roboczg. Jednym z najwazniejszych
problemdw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej sktadnikéw.
Dlatego wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej nie powinna
przekracza¢ 1,5m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym fatwiej rozsegregowuje sie. Dlatego
mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos$¢ jej
swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40cm, lecz nie
wiekszym niz 0,8m2, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od géry z wysokosci nie
wiekszej niz 5m; w wypadku mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciektej wysokos¢ ta nie powinna
przekracza¢ 3,5m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°C powinna by¢ zuzyta
w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej - do 1,0h. Jezeli sg stosowane sSrodki przyspieszajgce
wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5h. W zaleznosci od wielkosSci elementu betonuje
sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocy sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréow wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym.

Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdlne
pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowaé wibratory ktére majg zestawy
butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakoniczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
20cm w goére, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugosci butawy. Po
przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w
nastepne miejsce. Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w srodku
tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyskaé powierzchnie elementu gtadka i bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do
deskowania. Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek pétptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

Cienkie elementy pionowe grubosci do 25cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi,
przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badZ stezen deskowania $cian. Os wirnika
powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150cm. Cienkie elementy poziome zageszcza
sie wibratorem powierzchniowym, ktéry przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi
sie tak, aby zachodzit 10cm na pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowg mozna tez zageszczac przez odpowietrzanie, stosujgc odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
Mozna stosowac réwniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza rdznica
polega na zwiekszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125mm, ktérymi sg np. popidt lotny, drobno
zmielony wapien, metakaolinit itp.

5.5. Osadzenie elementow kotwigcych

Osadzenie w betonie elementéw kotwigcych do mocowania marek dla konstrukcji i elementéw
wyposazenia musi odbywac sie pod Scistym nadzorem geodezyjnym w celu wyeliminowania
jakichkolwiek odchytek.
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5.6. Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang
zachowane warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach
dodatnich. Jako temperature obnizong, wptywajgcg na spowolnienie tego procesu, przyjmuje sie
temperature otoczenia wynoszacg ponizej +10°C, a Srednig dobowg temperature +5°C nalezy
traktowac jako graniczng, przy ktdrej mieszanke betonowa utozong w deskowaniu trzeba chronic
przed utraty ciepta. Jezeli przewiduje sie wykonywanie robét betonowych w okresie obnizonych
temperatur, to w dokumentacji technicznej nalezy okresli¢ wtasciwg organizacje i technologie
wykonania tych robét. W projekcie powinny byé podane wymagania dotyczace prowadzenia prac
przy temperaturach granicznych: do +5°C, do -3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do -15°C. Nie
nalezy betonowac konstrukcji w temperaturze ponizej -15°C na wolnym powietrzu.

5.7. Kontrola i pielegnacja swiezych betonow

Mieszanke betonowg uktada sie po odbiorze deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Skfad
mieszanki powinien byé zgodny z opracowang receptg roboczg. Zasady uktadania mieszanki
betonowej w konstrukcjach masywnych, deskowaniach slizgowych, a takze przerwy robocze w
betonowaniu konstrukcji powinny by¢é okreslone w projekcie. W konstrukcjach mniej
skomplikowanych mozna przerwy robocze stosowac:

e w belkach i podciggach - w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

e w stupach - w ptaszczyznach stropéw, belek lub podciggéw; belki i ptyty zwigzane
monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1 do
2h od zabetonowania tych stupow i Scian,

e w ptytach - na linii prostopadiej do belek lub zeber, na ktdérych opiera sie ptyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe w srodkowe;j
czesci przesta ptyty, rownolegle do zeber, na ktdrych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych. Powierzchnie te nalezy przed wznowieniem betonowania starannie przygotowaé do
potgczenia betonu stwardniatego z betonem nowym. Wymaga to usuniecia z powierzchni
stwardniatego betonu luznych okruchdw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukania
woda.
Beton dojrzewajacy nalezy pielegnowad, a wiec:

e chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),
utrzymywacd w statej wilgotnosci:
3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejacego,
7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,
14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
PoIewanle wodga betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczac po 24h od jego utozenia. Jezeli
temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton polewac co 3 h w dzien
i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest
nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z desek
grubosci 36mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na Sciskanie co
najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w
niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzaé stropdw i schoddw przez co najmniej 36h od ich zabetonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien by¢ odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug projektu. Wytrzymatos$¢ te nalezy sprawdzaé na prébkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkdéw dojrzewania betonu w konstrukcji.
Wymagania szczegétowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i zelbetowych
powinny by¢ podane przez projektanta. Orientacyjnie mozna przyjaé, ze:

UJ.I\)!—\O
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e boczne elementy deskowan nieprzenoszace obcigzenia od ciezaru konstrukcji mozna usungc
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementow,

e nosne deskowanie konstrukcji mozna usung¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci:

a) w stropach 15 MPa (lato) i 17,5 MPa (w okresie obnizonych temperatur),
b) w $cianach - odpowiednio 2 i 10 MPa,
c) w belkach i podciggach o rozpietosci do 6 m—70% wytrzymatosci projektowanej, a powyzej

6m - 100% tej wytrzymatosci.

Podpory, dzwigary i inne elementy podtrzymujgce deskowanie wznoszonej konstrukcji nalezy usuwaé
w takiej kolejnosci, aby nie spowodowaé szkodliwych naprezen w tej konstrukcji. Podczas
rozdeskowania zabetonowanych stropow budynkéw wielokondygnacyjnych nalezy przestrzegaé
nastepujgcych zasad:

e usuniecie podpdr deskowania stropu znajdujacego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

e podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg by¢ usuniete tylko
czesciowo; pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4m i wiekszej powinny byc¢
pozostawione stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3m,

o catkowite usuniecie deskowania stropow lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem
osiggniecia przez beton tych stropdw wytrzymatosci projektowane;j.

Usuwanie deskowan powinno odbywaé sie pod $cistym nadzorem technicznym.

5.8. Deskowania i rusztowania

Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennosé wymiarow
konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie
ich eksploatacji. W wypadku stosowania deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje sie je zgodnie
z projektem. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie obcigzen spowodowanych ciezarem wtasnym
oraz pomostéw roboczych i uzywanego sprzetu (np. taczki, wdzki, wibratory), zbrojenia, parcia
mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych podczas jej uktadania i
zageszczania), obcigzenia od pracownikéw itp. Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed
wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca sie, aby szeroko$¢ desek
przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150mm, z wyjatkiem dna form, gdzie
moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deskowania belek, tukéw i sklepien o
rozpietosci powyzej 4m powinny byé wykonane ze strzatka konstrukcyjng odwrotng do kierunku
ugiecia konstrukcji. Wartos¢ tej strzatki powinna byé okreslona w projekcie lub instrukcji dotyczacej
danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy przed utozeniem mieszanki
betonowej obficie zla¢ woda. Prawidtowos$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed
ich uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:
® jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania
® dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej
® jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania
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® cech wytrzymatosciowych betonu
® prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, termindw rozdeskowania oraz czesciowego
lub catkowitego obcigzenia konstrukgcji.
Kontrola wytrzymatosci betonu na sciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych
przy danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢é mniejsza, niz: 1 prébka na
50m3 betonu, 3 probki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
2. Jednostka obmiaru jest:
° 1m3,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogodlne dotyczace odbioru robot

1. Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".
2. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8.2. 0dbior koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koricowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

b) dziennik budowy,

c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru robdt zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukgji),
f) inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy,

majace wplyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z
ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin
dylatacyjnych (tabela, ponizej)

c) jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy); faczna powierzchnia ewentualnych rakdw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowacé wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie
moze by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych podano w
tabeli ponizej.
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Tablica 9.9. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Odchylenia
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego
pochylenia

a) na 1m wysokosci

b) na catg wysokosc¢ konstrukcji i w fundamentach

c) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw
podtrzymujacych stropy monolityczne

d) w Scianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu slizgowym lub
przestawnym

Dopuszczalna odchytka, mm

120
15

I/500 wysokosci obiektu
budowlanego, lecz
nie wiecej niz 100mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b) na catg ptaszczyzne 15
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow 120
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw 15
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6. Sliwinski J.: Beton zwykty. Projektowanie i podstawowe wtasciwosci. Polski Cement, Krakéw
1999.

7. Krél M., Tur W.: Beton ekspansywny. Arkady, Warszawa 1999.

8. Sliwinski J.: Beton zwykty. Projektowanie i podstawowe witasciwosci. Polski Cement. Krakdw
1999.

9. PN-ENV-206-1 Beton, wtasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci*)

10. PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie

11. PN-88/B-06250 Beton zwykty (zmiany: 1 — Bl 9/89 poz. 78; 2 - Bl 12/90 poz. 95; 3 - Bl 10/91
poz. 67)**)

12. PN-83/B-06256 Beton odporny na Scieranie

13. PN-62/B-06257 Beton zaroodporny na cemencie portlandzkim lub hutniczym

14. PN-91/B-06263 Beton lekki kruszynowy (zastgpiona czeSciowo przez: PN-EN 992:1999
w zakresie p. 4.4 oraz PN-EN 1354 w zakresie p. 4.2)

15. PN-88/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

16. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymaga

17. PN-EN 992:1999 Oznaczanie gestosci w stanie suchym betonu lekkiego kruszywowego
o otwartej strukturze

18. PN-EN-1354:1999 Oznaczanie wytrzymatosci na S$ciskanie betonu lekkiego kruszywowego
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 04.00.00

ROBOTY ZBROJENIOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt polegajgcych na
wykonaniu zbrojenia konstrukcji zelbetowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczgce wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania - ”"Rozbudowy i przebudowy (modernizacja)
oczyszczalni Sciekow w Gtowaczowie” — w zakresie wykonania i odbioru zbrojenia konstrukcji
zelbetowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt polegajgcych na
zbrojeniu konstrukcji zelbetowych.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Zgodnie z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST- 00.00 ,,Wymagania
ogélne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé materiaty i wyroby wymienione w Polskich
Normach lub aprobat technicznych.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci wydane przez producenta,
potwierdzajgce zgodnos¢ whasciwosci z materiatami.

2.2. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali gatunkéw okreslanych w normach
lub aprobatach.
Wiasciwosci stali zbrojeniowych i pretéw z nich wykonanych przedstawiono w normach:

— PN-ISO 6935-1,

— PN-ISO 6935-1/AKk,

— PN-ISO 6935-2,

— PN-ISO 6935-2/AKk,

— PN 89/H-84023-06,

— PN 82/H-93215,

— PN-ENV 10080.
Wytrzymatosci charakterystyczne i obliczeniowe pretédw zbrojeniowych oraz warunki stosowania
okreslono w normie PN-B-03264:2002. Wtasciwosci stali importowanych oraz produkowanych w
Polsce, a nieobojetnych normami PN sg okreslone w aprobatach technicznych.

Powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta, a moze tez by¢ pokryta nalotem rdzy, dajgcym sie fatwo
usungc¢. W nalocie rdzy nie mogg wystepowac tatwo rozpuszczalne substancje agresywne.

W przypadku stali wysokowytrzymatosciowych powierzchnia zbrojenia powinna by¢ czysta - bez rdzy.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nalotow rdzy na ich powierzchni.
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2.3. Elektrody

Do spawania pretdw zbrojeniowych zaleca sie stosowac gatunki elektrod podane w ponizszej tablicy:

Gatunek stali tagcznej Klasa stali Oznaczenia elektrody
StOS-b A-O0 PN-EN 499 -E353R
St3SX-b
St3SY-b A-l PN—-EN499-E463R
St3S-b
18G2-b

A-ll PN-EN499-E463B
20G2-b
RB 400 W A-lll PN-EN499-ES553B
20G2VvY
RB 500 W A-llIIN PN-EN 499 —E 60 B
BSt 500 W
BSt 500 S
BSt 500 M
A-IlIN PN-EN499-E603 B
BSt 500 WR
St3-b-500

2.4. Inne wyroby stosowane do wykonywania konstrukcji zelbetowych

Do wykonywania zbrojenia konstrukcji zelbetowych stosuje sie poza pretami zbrojeniowymi, siatkami
i szkieletami inne wyroby stanowigce zbrojenie elementu, umozliwiajagce prawidtowe wykonanie
szkieletow zbrojonych lub stanowigce zakotwienie innych elementéw. Do tych wyrobéw mozna
zaliczy¢:

— taczniki,

— podktadki dystansowe,

— stojaki,

— korki,

— zabezpieczenia koncowek pretow,
Marki, okucia, kotwy, i stojaki wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dla konstrukcji stalowych i
normg PN-90/B-03200.
Haki montazowe przeznaczone do transportu elementéw, wieszaki i szpilki tgczace warstwy
fakturowe elementéw prefabrykowanych wykonuje sie zgodnie z projektem.
Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koncédw pretéw i innych wyroby przeznaczone do
zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania.

2.5. Skladowanie materiatow

Wedtug ST 00.00.00 Wymagania ogdlne

Sktadowanie wigzek pretéw, pakietdw szkieletdw ptaskich i szkieletow przestrzennych powinno sie
odbywac na utwardzonym podtozu, na podktadkach. Szkielety nalezy uktadaé¢ na podktadkach o
rozstawie co 1,5 m jesli $rednica pretdw podtuznych @ <12 mm i co 2,0 m — jesli $rednica pretow @ >
12 mm.

Pakiety szkieletow uktada sie w stosy o wysokosci nieprzekraczajacej trzykrotnej szerokosci szkieletu.
Zbrojenie powinno by¢ chronione przed korozjg i zanieczyszczeniem, jesli w otoczeniu placu budowy
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wystepujg agresywne pyly i gazy.

Jezeli budowa jest prowadzona na terenie, na ktérym wystepujg opary lub pyly agresywne, stal
zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w magazynach zamknietych.

Stale wysokowytrzymatosciowe powinny by¢ chronione w czasie transportu i sktadowania przed

bezposrednim dziataniem opaddéw atmosferycznych.

2.6. Cechowanie

Zbrojenie powinno by¢ cechowane, tzn. kazda wigzka pretéw, krag walcéwki, szkielet ptaski lub
przestrzenny nalezy oznakowa¢ przymocowang do niego przywieszka, na ktérej trzeba umiescic:

e znak wytworcy,

e znak stali,

e oznaczenia i zasadnicze wymiary szkieletu.

2.7. Pakowanie

Prety zbrojeniowe nalezy przewozi¢ w wigzkach lub w kregach oznakowanych i zwigzanych.

Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask, w pakiety po 10 — 20
sztuk. Pakiety szkieletow ptaskich w stosy nalezy izolowac przektadkami.

Wielkosci szkieletdw przestrzennych zalezg od masy, warunkédw montazu, rodzaju elementu
konstrukcyjnego, udzwigu zurawi i rodzaju transportu.

Wielkos¢ szkieletow przestrzennych zalezy od masy, warunki montazu, rodzaju elementu
konstrukcyjnego, udzwigu zurawi i rodzaju transportu.

Wielkos¢ szkieletéw przestrzennych powinna by¢ uzgodniona z odbiorca.

Szkielety przestrzenne nalezy zabezpieczy¢ przed trwatg zmiang geometrii mogacg powstaé w czasie
sktadowania, transportu i montazu.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne".

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technika i technologig wykonania
poszczegdlnych robot.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST - 00 , Wymagania ogdlne".

Wiazki pretéw, pakiety szkieletéw i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozone $rodkami
transportu przystosowanymi do tego typu przewozdéw, bez uszkodzen i deformacji.

Pakiety szkieletéw mogg byé podnoszone zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji na ptask pakiet
nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi.

Pojedyncze ptaskie szkielety o dtugosci Is < 6,0 m mozna podniesé¢ w pozycji pionowe;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uwagi ogolne

Zbrojenie konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy
uzyciu odpowiednich materiatéow i spetnieniu wymagan odpowiednich norm i przepiséw. Wykonawca
odpowiada za prawidtowe uzycie materiatdw, wyrobdw oraz wykonanie zbrojenia zgodnie z
projektem.

Zastosowania zamiennych materiatéw i wyrobéw wymaga pisemnej zgody projektanta i inspektora
nadzoru inwestorskiego.
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5.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie elementéw zelbetowych moze byé wykonane rdéinymi sposobami: jako zbrojenie
pojedynczymi pretami wigzanymi drutem lub fgczonymi w inny sposdb, zbrojenie siatkami
zgrzewanymi, zbrojenie szkieletami ptaskimi lub przestrzennymi. Sposdb wykonania zbrojenia okresla
projektant. Prety uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytowych
zabrudzedn powierzchni. Dopuszcza sie stosowanie pretéw pokrytych cienkg zgorzeling i
zardzewiatych powierzchniowo.

Prety mozna czysci¢ recznie, mechanicznie przy uzyciu elektronarzedzi lub metoda strumieniowa
przez piaskowanie, srutowanie lub metodg hydrodynamicznymi. Nie nalezy pretéw zbrojeniowych
czysci¢ metodami chemicznymi. Prety uszkodzone dziataniem korozji lub prety z grubg zgorzeling po
walcowniczg powinny by¢ oczyszczone.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ proste. Dopuszcza sie wykrzywienie preta nie przekraczajgce 0,5 mm
na dtugosci 1,0 m.

Prety dostarczone w kregach oraz druty dostarczane w kregach na szpulach przed wykonaniem
zbrojenia powinny by¢ wyprostowane. Zaleca sie prostowaé prety w prosciarkach rolkowych
dwuptaszczyznowych. W przypadku prostowania pretdw przez przecigganie nalezy przeprowadzié
badania kontrolne witasciwosci stali po wyprostowaniu.

Pretéw obrabianych na zimno nie nalezy prostowaé przez przecigganie.

Czyszczenie i prostowanie pretdow powinno by¢ wykonane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali i gabarytach uzebrowania.

Mechaniczne giecie pretow powinno by¢ wykonane przy uzyciu bolcow i rolek obrotowych
umozliwiajgcych swobodny przesuw preta, bez wywotania w precie dodatkowych naprezen
rozciggajacych.

Srednica giecia hakéw, petli, pretéw, odgietych, zagie¢ pretéw, nieokreslone w projekcie nalezy
wykona¢ wedtug normy PN-B-03264;2002.

Giecie pretéw o srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali
walcowanych na gorgco przy zachowaniu wytycznych dla tego typu giecia, stanowigcych zatgcznik do
dokumentacji technicznej robdt zbrojarskich.

Zaktadanie pretéw do gietarki, przestawianie odbojnic lub trzpieni dopuszczalne jest tylko po
unieruchomieniu tarczy gietarki.

5.3. Konstruowanie zbrojenia

Konstruowanie zbrojenia w elementach i konstrukcjach zelbetowych powinno byé¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w normie PN-B-03264:2002 oraz z odpowiednig dokumentacjg projektowa.
taczenie pretéow w siatki i szkielety zbrojeniowe wykonuje sie za pomocg wigzania drutem,
zgrzewania punktowego (grabowego) lub spawania.

Pofaczenie pretéw powinno zapewnic state wymiary i ksztatty siatek oraz szkieletéw zbrojeniowych w
czasie transportu zbrojenia, montazu deskowan, betonowania i zageszczenia betonu.

Usytuowanie pretéw zbrojeniowych, siatek i szkieletéw powinny by¢ trwate i nie ulega¢ zmianom w
czasie montazu podzniej uktadanego zbrojenia, montazu deskowan, betonowania i zageszczenia.
Dotyczy to w szczegdlnosci grubosci otuliny pretdw, dtugosci zakotwien pretdw na podporach i w
miejscach potaczen zbrojenia, usytuowania odgiec i zagie¢ pretow.

Zbrojarnie elementéw o skomplikowanym ksztatcie i skomplikowanym uktadzie pretéw powinno by¢
rozwigzane w projekcie z podaniem srednicy zgiec¢, dtugosci tukow i dtugosci odcinkow prostych.
Wktadki dystansowe powinny zapewni¢ statg grubos$¢ otuliny betonu pod krétkotrwatym i
dtugotrwatym ociepleniem przewidywanym w trakcie montazu zbrojenia i obcigzenia masg betonowg
w czasie betonowania.

Zmiana technologii wykonania zbrojenia ze szkieletdw wigzanych na szkielety i typowe siatki zgrzane
lub odwrotnie powinny by¢ zaaprobowane przez projektanta.
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6. LACZENIE PRETOW PRZEZ SPAJANIE

6.1. Wymagania ogdlne

Prety ze stali klasy A-l, A-Il, A-lll i A-lll N, uznane wedtug normy PN-B-03264:2002 jako spajanie,
mozna taczy¢ w szkielety ptaskie i przestrzenne za pomoca zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego), spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego doczotowego.

Prety przeinaczone do wykonania zgrzewanych szkieletéw zbrojeniowych powinny byé oczyszczane z
produktdw korozji. Dopuszcza sie wykonywanie krzyzowych potaczen zgrzewanych punktowo pretéow
pokrytych jedynie zgorzeling powalcowniczg pod warunkiem, ze elektrody zgrzewarek bedg
utrzymywane w stanie czystym i o ksztatcie zapewniajgcym poprawnos$¢ wykonania zgrzein, bez
nadtopiania pretéw w miejscu styku z elektrodami. Prety zabrudzone lub zardzewiate nie nadajg sie
do zgrzewania.

6.2. Polaczenie zgrzewane punktowo (garbowe) pretow

Potfaczenia powinny przenosic sity z preta podtuznego na poprzeczny lub z poprzecznego na podtuzny.
Wszystkie potaczenia punktowe pretéw zbrojeniowych powinny mie¢ odpowiednig wzgledng
gtebokos¢ wtopienia

Parametry zgrzewania punktowego (prad i czas zgrzewania oraz site odcisku elektrod) w zaleznos¢ od
gatunku stali i srednicy pretéw nalezy okresli¢ zgodnie z technologig zgrzewania.

W celu uzyskania odpowiedniej jakosci zgrzeiny nalezy zachowaé czystos¢ i wymagany ksztatt
powierzchni roboczej elektrody.

Przed rozpoczeciem zgrzewania punktowego prety przez co najmniej 6h powinny byc¢
przechowywane w pomieszczeniu o temperaturze nie nizszej niz 50C (dotyczy pretow sktadowanych
zimg na zewnatrz).

Potgczenia pretdéw zbrojeniowych zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna wykonywac na pretach
stali klasy A-O, A-l, A-ll, A-lll i A- Ill N. Zakres wykonywania pofaczen w tablicy 26 normy PN-B-
03264:2002.

Nie nalezy zgrzewac doczotowo pretdw réznych gatunkéw stali.

Jezeli w projekcie nie podani inaczej, nosno$¢ charakterystyczng ztgczy pretéw zgrzewanych
doczotowo powinna by¢ taka jak pretdw ciggtych bez zgrzewania.

6.3. Polaczenia spawane pretow zbrojeniowych

Pofaczenia spawane nalezy wykonywac za pomocy spawania elektrycznego tukowego jednym ze
sposobéw podanych w tabelce 26 normy PN-B-03264:2002. Ztgcza spawane pretow zbrojeniowych
powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi przepisami i warunkami technicznymi wykonywania
robdt spawalniczych.

Ztagcza spawane mozna wykonad przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 0°C. Stanowisko
spawacza powinno by¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.

Powierzchnie faczonych pretéw, blach i ksztattownikow przed wykonaniem ztaczy powinno by¢
oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Srednice elektrody nalezy dobiera¢ tak, aby moina byto uzyskaé¢ poprawne wtopienie warstwy
gramowej i wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalenia materiatu rodzimego na krawedzi
spoiny. Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed
spawaniem przez 2 godz. W temperaturze 250°C.

W przypadku taczenia pretow ze stali klasy A-Il, A-lll i A-lIll N z pretami ze stali klasy A-l i A-0 lub z
blachami weztowymi nalezy stosowac elektrody odpowiednie dla wyzszych klas stali.

Naktadki w ztgczu mogg by¢ z pretdw okragtych lub ksztattownikéw. Powierzchnia przekroju lub
nosnosci naktadek wykonanych z innej klasy stali powinna byé wieksza o 30 % od powierzchni
przekroju lub nosnosci tgczonych pretow. Wytrzymatosé charakterystyczng stali zbrojeniowe;j,
taczonej za pomocg spawania, przy obcigzeniach wielokrotnie zmiennych lub dynamicznych nalezy
przyjmowac w sposéb okreslony w odpowiednich normach.
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7. KONTROLA JAKOSCI POLACZEN SPAJANYCH

7.1. Postanowienia ogolne

Kontrola jakosci potgczen specjalnych powinna obejmowaé wszystkie fazy wykonania konstrukcji, a
mianowicie:

kontrole wstepna,
kontrole biezaca,
kontrole koricowa.

Kontrola wstepna powinna obejmowac:

ocene zgodnosci wiasciwosci pretéw z wymaganiami norm wedtug atestu lub badan,
ocene zgodnosci réwnowaznika wegla z wymaganiami norm wedtug atestu lub badan,
atest techniczny urzadzen spajajacych,

kwalifikacje personelu obstugujgcego stanowisk spajania.

Kontrola biezgca powinna obejmowac:

ocene 0gblng prawidtowosci dziatania urzadzen specjalnych,
ocene zgodnosci parametréow spajania z dokumentacjg techniczna.

Kontrola ostateczna powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodnosci wykonania potgczen z dokumentacja techniczng,

e ogledziny zewnetrzne potaczen z oceng powierzchni spoiny,

e prawidtowosci wtopienia spoiny w materiat,

e sprawdzenia podtopien, peknieé, porowatosci,

e sprawdzenie witasciwosci wytrzymatosciowych i plastycznych potgczen na podstawie

odpowiednich badan laboratoryjnych.

7.2. Badania kontrolne

Jakos¢ wykonanych siatek i szkieletow zbrojeniowych okresla sie na podstawie zaswiadczen o jakosci
materiatow (atestow) oraz badan kontrolnych przeprowadzonych przez producenta.

Kontrole badania jakos$ci wykonania szkieletow i siatek wykonane przez producenta przeprowadza sie
na elementach wybranych losowo z partii wyrobéw przeznaczonych do odbioru lub na prébkach
wykonanych przy zachowaniu takiej samej technologii i z tego samego materiatu, co przewidziana do
oceny partia szkieletéw lub siatek.

Kontrola badania szkieletow zgrzewanych i siatek wykonanych w zaktadach prefabrykacji, zbrojeniach
i na budowach obejmuija:

badania wtasciwosci technicznych pretow przeznaczonych do wykonywania siatek i
szkieletéw,

badanie wptywu zgrzewania punktowego (garbowego), spawania elektrycznego oraz
zgrzewania doczotowego na wytrzymatos¢ na rozcigganie pretéw nosnych,

badanie wytrzymatosci na Scinanie potaczen,

technologiczng prdbe zginania preta z dogrzang poprzeczka,

technologiczng prébe zginania preta z dospawang poprzeczka,

technologiczng prébe ze zgrzeing doczotows,

sprawdzenie zewnetrznych wymiaréw siatek i szkieletdw oraz zgodnos$é ich wykonania z
projektem.

7.3. Wielko$¢ partii

Partie podlegajgcg wspdlnemu odbiorowi kontrolnemu stanowig nastepujgce grupy wyrobow:

partia siatek lub szkieletéw, wyprodukowana w ciggu jednej zmiany i przy zachowaniu
jednakowej technologii zgrzewania,

spawane potgczenia pretdw w siatkach i szkieletach, wykonane przez jednego sprawcza w
ciggu jednej zmiany i przy zachowaniu jednolitej technologii spawania, gatunku siatki i klasy
elektrod,
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e zgrzewanie pofaczenia doczotowe pretdéw nosnych, wykonane na jednej zgrzewarce w ciggu
jednej zmiany i przy zachowaniu jednolitej technologii zgrzewania.

7.4. Pobieranie probek

Do badan kontrolnych przeprowadzonych zgodnie z p. 7.2 nalezy z partii ocenionych elementéw
wyrobow w sposéb losowy trzy siatki, szkielety lub potaczenia. Z ocenionych elementéw wycina sie
probki kontrolne do badan. Prébki zgrzewane punktowo zaleca sie wycinac z pretéw zgrzewanych
réoznymi elektrodami zgrzewarki wieloelektrodowej.

Probki do badania wptywu spajania na wytrzymatosé na rozcigganie, wytrzymato$é na scinanie oraz
do proby giecia wycina sie z pretdw nosnych szkieletu.

Przy prébie wptywu zgrzewania punktowego (garbowego) na wytrzymatosci na rozcigganie na
dtugosci badanej prébki powinna sie znajdowac co najmniej jedna poprzeczka.

Do badan kontrolnych zwigzanych z oceng cech mechanicznych przy okreslaniu kazdej z cech nalezy
pobraé przynajmniej trzy probki z partii.

7.5. Sprawdzanie wymiarow zewnetrznych

Na trzech wybranych losowo z partii siatkach lub szkieletach nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania
z dokumentacjg projektows, a zwtaszcza:

a) wymiary,

b) rozstaw pretow,

) Srednice pretéw klase i gatunek stali.
8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru jest: tona

8.1. ODBIOR ROBOT

8.1.1 Odbidr dostarczonych materiatow
Dla kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia betonu powinno by¢ dofgczone zaswiadczenia o
jakosci (atest).
Kazda partie stali zbrojeniowe] nalezy poddac kontroli ze wzgledu na zgodno$é¢ z zamdwieniem,
sprawdzajgc: cechowanie, wyglad zewnetrzny, wymiary, srednice(mase), oraz prostolinijnos¢ pretéw.
Dostarczang partie stali zbrojeniowej nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie przy
wystgpieniu jednego z wymienionych przypadkow:

1. projekt wymaga badania stali,

2. nie ma atestu zaswiadczenia jakosci stali (atestu),

3. nasuwajg sie watpliwosci co do witasciwosci technicznych stali na podstawie ogledzin

zewnetrznych,
4. stal peka przy gieciu.

8.1.2 Odbiory zbrojenia elementéw Zelbetowych
Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢é poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

e ogledziny,

e sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

e sprawdzenie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

e sprawdzenie zaswiadczenia jakosci zbrojenia oraz jakosci zgrzewanych siatek i szkieletéw

zbrojonych,
e sprawdzenie jakosci potgczen wykonanych na placu budowy.
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8.1.3. Pomiary kontrolne przy odbiorze zbrojenia
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ pomiary:

e grubosci otulenia,

o odlegtosci w swietle miedzy pretami,

e o0gblnej dtugosci pretéw,

e usytuowania odcieé, zagieé, zaktaddéw pretdw, potgczen specjalnych, przekrojow, w ktérych

zmienia sie rozstaw pretdw podtuznych, poprzecznych i strzemion,

e rozstawu strzemion,

e Srednicy pretdéw zbrojeniowych,

e grubosci, dtugosci i wygladu spoin.
Pomiary kontrolne powinny by¢ wykonane zgodzenie z panelem kontrolnym. Przy kontroli zwyktej
przedmiotem pomiardw sg wybrane losowo elementy Zzelbetowe Przy kontroli rozszerzonej
(zalecanej w projekcie lub w innym dokumencie budowy) przedmiotem pomiarow sg wszystkie lub
wskazane elementy zelbetowe.
Zaleca sie wykonywac kontrole wszystkich robét zbrojarskich na podstawie ogledzin oraz kontrole na
podstawie pomiaréw:

e na budowie co najmniej jednego elementu zelbetowego z kazdego rodzaju (ptyty, zebra,

podciggu, wienca, itp.) na kazdej kondygnacji,

o w zaktadzie prefabrykacji co najmniej jednego elementu kazdego rodzaju, na kazdej zmianie.
W przypadku negatywnych wynikow kontroli liczbe sprawdzen elementow zelbetowych nalezy
zwiekszyc.
Pomiary kontrolne nalezy wykonywaé w sposdb podany na rys. od 1 do 7. Kazdy pomiar powinien by¢
wykonany w trzech losowo wybranych miejscach zbrojenia elementu zelbetowego.
Wynik pomiaru nalezy zataczy¢ do protokotu odbioru.
Wyniki pomiaréw ocenia sie przez poréwnanie zmierzonego wymiaru z wymiarem podanym w
projekcie. Wyniki kontroli uznaje sie za pozytywne, jezeli po uwzglednieniu dopuszczalnych odchytek
wymiary sg zgodne z projektem. Wszystkie stwierdzone niezgodnosci wymiardw z projektem
powinny by¢ usuniete i przedstawione do ponownego odbioru.
Jesli usterek zbrojenia nie da sie usunagé z przyczyn technicznych, ekonomicznych lub organizacyjnych,
to mozna zaakceptowac zbrojenie z usterkami pod warunkiem, ze konstrukcja spetnia wymagania
bezpieczenstwa i warunki uzytkowania. Decyzja powinna by¢ podjeta przez projektanta lub eksperta
na podstawie obliczen.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 288-1:1994 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawania.
Postanowienia ogdlne dotyczgce spawania.

2. PN-EN 288-2: 1994 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawania.
Instrukcje technologii spawania.

3. PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone
do recznego spawania stali niskostopowych i drobnoziarnistych.

4. PN-EN 729-2: 1997 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie.

5. PN-ISO-1083:2001 Budownictwo. Tolerancje. Woyrazanie dokfadnosci wymiarowej,
zasady i terminologia.

6. PN-B-03264-2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

7. PN-ISO-3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania.

8. PN-ISO-3443-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Szeregi wartosci stosowanej do
wyznaczania tolerangji.

9. PN-ISO-3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalenia kryteriow.
Kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganiami tolerancyjnymi i kontrola statyczna.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24,

PN-ISO-3443-8:1994 Tolerancje w  budownictwie. Kontrola wymiarowa robodt
budowlanych.

PN-63/B-06251 Roboty budowlane i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO-7737:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawienie danych dotyczgcych
doktadnosci.

PN-ISO-7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaréw budynkow i
elementéw budowlanych.

PN-ENV 10080 Stal do zbrojenia betonu. Spawalna stal zebrowana B500.Warunki
techniczne dostawy preta, kregdw i mat zgrzewanych.

PN-EN ISO 15630-1:2002 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Czes¢ 1: Prety, walcodwka
i drut do zbrojenia betonu.

PN-EN ISO 15630-1:2002 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Czes¢ 2: Zgrzewane
siatki  zbrojeniowe.

PN-74/M- 69021 Wytyczne projektowania, wykonania i kontroli ztaczy

zgrzewanych punktowo.
PN-M-69006:1997 Proby technologiczne ztgczy blach zgrzewanych punktowo Iub

garbowo.
PN-89/H-84023-06 Stal okreslonego zestawienia. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 05.00.00

ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét murowych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru
Robodt, ktdre zostang zrealizowane w ramach zadania: “Rozbudowy i przebudowy (modernizacja)
oczyszczalni $ciekdw w Gtowaczowie” - w zakresie wykonania i odbioru robét murowych.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00 — Wymagania ogélne.

1.3 Klasyfikacja robot wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowe] i wodnej
45262500-6 Roboty murarskie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji

s3:
e bloczki wapienno — piaskowe gr. 24,0cm klasy E15,

e nadproza prefabrykowane zelbetowe typu L19N lub systemowe YN,

e bloczki betonowe gr. 24,0cm C16/20 (B20),

e zaprawa klejowa murarska, cienkospoinowa do bloczkéw wapienno — piaskowych,
e zaprawa cementowo-wapienna marki 1,5 MPa i 3 MPa wg PN-82/B-93215.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace zrédta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia
inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZ).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy,

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

55



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robot stosowac bedzie
nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru srodki transportu:

a) samochdd ciezarowy skrzyniowy,

b) samochdd dostawczy.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towardw.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Zakres robot przygotowawczych

a) sprawdzenie wymiardw i kagtéw fundamentow,
b) sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji poziomej na fundamentach,
c) przygotowanie podfoza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy.

5.2. Mury z bloczkéw wapienno — piaskowych gr. 24,0 cm

5.2.1. Zakres robét zasadniczych
a) murowanie scian nadziemia,

b) osadzanie belek nadprozowych,
c) usuniecie resztek zaprawy z podtozy i stropdow.

5.2.2. Warunki techniczne wykonywania robot

Przygotowanie zaprawy klejowej do murowania wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy w
ilosciach zalecanych przez producenta. Nie wykorzystanej zaprawy nie wolno uzy¢ do wznoszenie
murow. Gestos¢ zaprawy powinna odpowiadac zanurzeniu stozka pomiarowego w granicach 6+8 cm,
tak aby zaprawa nie dostawata sie do pionowych szczelin pustakow.

W trakcie wznoszenia muréw bezwzglednie stosowac zasade przewigzania spoin. Wigzanie bloczkéw
W murze powinno zapewniac przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy pustakow przez pustaki
warstwy gérnej z przesunieciem pustakow obu warstw wzgledem siebie o nie mniej niz 5 cm.
Przycinanie bloczkdw wapienno — piaskowych wykonywa¢ wytacznie przy pomocy narzedzi
mechanicznych.

5.3. Scianki dziatowe bloczkéw wapienno — piaskowych gr. 12,0cm

5.3.1. Zakres robot zasadniczych

a) murowanie $cianek,

b) osadzanie belek nadprozowych,

b) usuniecie resztek zaprawy z podtozy i stropdw.

5.3.2. Warunki techniczne wykonywania roboét
Bloczki uktadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. Scianki dtuzsze niz 5,0 m nalezy
zbroi¢ w spoinach poziomych bednarkg lub pretami stalowym. Do murowania nalezy zastosowac
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zaprawe klejowa do cienkich spoin. Scianki gr. 12,0 cm nalezy taczy¢ ze $écianami konstrukcyjnymi na
strzepia boczne.

5.4. Osadzanie belek nadprozowych prefabrykowanych

5.4.1. Zakres robot zasadniczych
a) wytyczenie poziomu osadzania nadprozy,

b) sprawdzenie miejsc oparcia nadprozy — podmurowanie cegty petng lub zaprawg cementowa
c) osadzenie belek nadprozowych.

5.4.2. Warunki techniczne wykonywania roboét
Belki prefabrykowane nalezy stosowa¢ w zaleznosci od rodzaju otworu i sposobu obcigzenia
nadproza stropami

Minimalna dtugo$¢ oparcia prefabrykowanych belek nadprozowych powinna wynosi¢ 10-15 cm z
kazdej strony w zaleznosci od dtugosci nadproza.

6. KONTROLA, BADANIA WYROBOW I ROBOT MUROWYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Nalezy stosowac zasady kontroli wg zasad ogdlnych podanych w ST 00.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Wykonane mury musza odpowiada¢ wymaganiom stawianym w WTWiORB.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w mniejszej specyfikacji oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach
Technicznych, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje inspektorowi nadzoru w trybie okreslonym w PZJ do akceptacji.

b) wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie
pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ,

c) badania kontrolne obejmujg caty proces budowy

6.3 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw
i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00 ,, Wymagania ogdlne".

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuiby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej specyfikacji i uymuje w ksiedze obmiaru.
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptacji
Inspektora nadzoru i muszg posiadaé wazne certyfikaty legalizacji.
Jednostki obmiarowe:
1. W m2 mierzy sie powierzchnie robot:
e wykonanie $cian fundamentowych,
2. W m mierzy sie roboty:
e montaz nadprozy prefabrykowanych,

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST 00 ,, Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN,
EN-PN).

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Podstawe odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot, protokoty obioru materiatéw
i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbidr robot murowych i osadzenia belek nadprozowych powinien sie odbywa¢ przed wykonaniem
tynkéw i innych robot wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki i oscieznic. Ocenie przy odbiorze
robot podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowosc.

8.1 Dokladnos$¢ wykonania rob6t murowych

Obrys muréw — dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé:
e 20 mm w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen i wysokosci poszczegdlnych
kondygnacji,
e 50 mm w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku.

8.2 Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

Powierzchnia muru z cegly (bloczka) powinna by¢ ptaszczyzna. Katy dwuscienne miedzy
pfaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi projektem. Dopuszczalne odchytki
wymiaréw dla $cian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020.

8.3 0dbioér wbudowanych oScieznic drzwiowych i okiennych:

Odchylenie od pionu i poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz
2 mm na 1m i nie wieksze niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz
2 mm.

8.4 Odbior

Przy odbiorze materiatu nalezy przeprowadza¢ nastepujace badania: sprawdzenie zgodnosci klasy
bloczkéw z zamdwieniem i wymaganiami technicznymi przeprowadzenie préby dorazne;j.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie
o jakosci wystawione przez producenta. Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczana na budowe
z atestem wydanym przez uprawniong jednostke.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjq odniesienia jest:
e umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot,
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zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy:
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WTWiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad. Wymagania, ocena
zgodnosci.

PN-81/B-30003 Cement murarski 15

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyny. Domieszki do betonu. Definicje
i wymagania.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

BN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST- 06.00.00

IZOLACJE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem izolacji obiektéw na zadaniu: "Rozbudowy i przebudowy (modernizacja)
oczyszczalni $ciekdw w Gtowaczowie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji wszystkich obiektdw zlokalizowanych na terenie oczyszczalni.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne Dokumentacja Projektowa oraz ST-00.00 ,, Wymagania
Ogdlne”. lzolacje - warstwy budowlane spetniajgce w zaleznosci od przeznaczenia funkcje izolacji
wodochronnej (przeciwwilgociowej, przeciwwodnej, parochronnej), cieptochronnej, ogniochronnej
wykonane jako powlokowe (nanoszone natryskiem lub przez malowanie), warstwowe (z zapraw,
materiatow rolowanych i ptytowych klejonych), strukturalne (dodatki do betonu, impregnacja)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST — 00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I
MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:

- Roztwar asfaltowy do gruntowania podfoza —izolacja powtokowa bitumiczna typu sredniego,

- Roztwar asfaltowy do izolacji przeciwwodne]j — izolacja powtokowa bitumiczna typu Sredniego,

- Roztwar asfaltowy do gruntowania podtoza —izolacja powtokowa bitumiczna typu ciezkiego,

- Roztwar asfaltowy zbrojony wiéknami do izolacji przeciwwodnej — izolacja powtokowa bitumiczna
typu ciezkiego,

- Folia budowlana,

- Membrana paroprzepuszczalna,

- Papa asfaltowa,

- Papa termozgrzewalna izolacyjna,

- Ptyty ze styropianu EPS,

- Ptyty ze styropianu XPS,

- Ptyty dachowe warstwowe PIR . gr 12cm,

- Siatka z tworzywa sztucznego,

- Zaprawa klejowa do styropianu,

- taczniki mechaniczne odpowiadajgce wymogom swiadectw lub aprobat technicznych ITB,

- Cementowa powtoka uszczelniajgca — hydroizolacja,

- Tasmy uszczelniajgce bentonitowe,

- Masy uszczelniajace poliuretanowe
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Wszelkie materiaty do wykonania izolacji muszg odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do stosowania w budownictwie.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw producenta stwierdzajgcych ich jakos$¢
nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Nie mozna stosowaé materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Transport i przechowywanie wg ST 0.0 - ,, Wymagania ogdlne” i sposéb wskazany w normach
panstwowych lub $wiadectwach ITB oraz instrukcji producenta. Masy bitumiczne nalezy
przechowywac w szczelnie zamknietych bebnach metalowych, magazynowaé w pozycji stojacej, z
dala od 7Zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych i z dala od
grzejnikdw. Rolki nalezy ustawia¢ w stosy w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Stosy powinny
zawierac nie wiecej niz 1200 rolek, a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.
Materiaty termoizolacyjne powinny byé sktadowane starannie na suchym podktadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych. Pakiety ptyt nalezy uktada¢ w przewietrzanych
pomieszczeniach bez otwartych zrédet ognia pozostawiajgc miedzy rzedami i $cianami wolne
przestrzenie umozliwiajagce do nich dostep. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy
uktada¢ na podktadach z desek lub ptyt betonowych i przykrywac szczelnie brezentem lub folia.
Magazynowanie klejéw i zapraw wg instrukcji producenta. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilo$ciowych i jako$ciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za
ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN.

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé nastepujacy,
sprawny technicznie sprzet i narzedzia:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy

b) mechaniczne pomosty robocze

c) narzedzia reczne

d) sprzet wymagany w przepisach BHP i przeciwpozarowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Na zadanie, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie $rodki
transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos$¢ robdt i wihasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

Masy bitumiczne oraz dysperbit mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem przepisow Ministerstwa Komunikacji dla materiatéw klasy Il w sprawie
bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach publicznych.
Opakowania nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch
warstwach tak, aby tworzyty zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem i uszkodzeniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT IZOLACYJNYCH.

5.1. Izolacje powlokowe

5.1.1. Zakres robét przygotowawczych.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podkfadu pod izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych i krystalizujgcych
powinna by¢ réwna, bez wgtebien wypuktosci oraz peknieé, czysta, odttuszczona i odpylona.

¢) Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub
zfazowane pod katem 45 na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

d) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy a jego wilgotnosé nie powinna przekracza¢ 5%.

e) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w dwdch warstwach z tym, ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

f) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz 5° C.

g) Izolacje poziome powinny by¢ potgczone z izolacjami pionowymi

5.1.2. Zakres robat zasadniczych.

Izolacja roztworami asfaltowymi:

Roztwér asfaltowy do gruntowania rzadki. Przeznaczony jest do gruntowania powierzchni przed
natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej. Nalezy stosowac wytacznie na zewnatrz budynkdéw. Nanosi
sie na zimno bez podgrzewania na suche i czyste podtoze cienkg warstwg pedzlem, szczotkg dekarskg
lub natryskiem. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5° C, optymalna temperatura +
20° C.

Potptynna masa asfaltowa do izolacji powtokowych. Jest przeznaczony do wykonywania
powtokowych izolacji przeciwwilgociowych i antykorozyjnych. Powierzchnie, na ktére naktada sie
powtoke powinny by¢ uprzednio zagruntowane. Nanosi sie na zimno bez podgrzewania cienkg
warstwag na uprzednio zagruntowane podtoze pedzlem, szczotkg dekarska lub natryskiem.

Izolacja roztworami krystalizujgcymi:

Masa uszczelniajaca - krystalizujgca - tworzy powtoke uszczelniajgcg na powierzchni podtozy.
Dodatkowo, w trakcie eksploatacji obiektu, krystalizuje w porach podtoza i elementu powyzej.
Nierozpuszczalne w wodzie sole wnikajg w strukture poréw kapilarnych betonu gdzie tworzg

tzw. jadra krystalizacji. Stopniowo dochodzi do narastania krysztatéw, az do zamkniecia Swiatta
kapilar, co prowadzi do zaniku transportu wody w obydwu kierunkach. Krystalizacja stanowi wiec
dodatkowe zabezpieczenie podtoza w przypadku lokalnego uszkodzenia powtoki lub pekniecia
powtoki wywotanego inicjacjg rys statycznych.

Samoprzylepne maty izolujgce:

Membrana izolacyjna wykonana z podwdjnie laminowane;j foli polietylenowej z bitumiczno —
kauczukowa masg klejgco — uszczelniajgcg. Membrana nie jest odporna na promieniowanie UV.
Materiat jest odporny na normalnie wystepujgce w wodzie gruntowej oraz w gruntach substancje
agresywne.

5.2.1zolacje z folii

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki Sciekowej lub
kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 0,5%.
Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe
i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Potgczenie arkuszy
powinno zosta¢ wykonane metodg zgrzewania. Folia powinna zosta¢ przymocowana do elementéw
kotwigcych przy pomocy zgrzewania.

Powierzchnia folii powinna byé rowna, gtadka i pozbawiona przebié i otworéw.
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5.3. Izolacje z papy

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz pomiedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Przy ukfadaniu izolacji podtozy
szerokosc¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé przesuniete wzgledem
siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do podtoza lub
podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz
inne podobne uszkodzenia. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze
nie nizszej niz 5°C.

5.4. 1zolacje termiczne poziome

5.4.1. Zakres robot przygotowawczych.

Sprawdzenie i przygotowanie podtozy; powinny byé rowne i czyste.

5.4.2. Zakres robot zasadniczych.

a) Utozenie termoizolacji luzem na podtozu

b) Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé.

c) Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

d) Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktadac je mijankowo tak, aby przesuniecie stykéw w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

e) Ptyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.

f) Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej.

g) Warstwy izolacyjne powinny by¢é wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie
uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzacg z innych zrdédet.

5.5. 1zolacje pionowe

5.5.1. Zakres robot przygotowawczych.

Przed przystapieniem do ocieplania Sciany nalezy dokfadnie sprawdzi¢ jej powierzchnie, w razie
potrzeby wyrédwnac ubytki, dokfadnie oczysci¢ oraz wykonaé prébne przyklejenie prébek styropianu
w réznych miejscach: 8-10 prébek styropianu o wymiarach 10x10 cm. Po 4-7 dniach nalezy wykonaé
probe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnos¢ kleju sg
wystarczajgce, jezeli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli prébki styropianu oderwg sie od
powierzchni $ciany wraz z warstwa masy klejacej, oznacza to, ze podfoze nie zostato prawidtowo
przygotowane.

W przypadku mocowania mechanicznego zaleca sie sprawdzenie na 4-6 prébkach sity wyrywajacej
taczniki z podtoza przygotowanego do ocieplenia wg zasad okreslonych w $wiadectwach ITB.

5.5.2. Izolacja $cian fundamentowych.

Ptyty ze styropianu o muszg opierac sie na mocnej podstawie (na przyktad na odsadzce fundamentu),
ktdra bedzie zabezpieczaé ptyty przed obsuwaniem sie w dét podczas ubijania zasypki. Ptyty
izolacyjne mozna cigé¢ standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne lub
urzadzenia do ciecia gorgcym drutem). Krawedz ptyt na catym obwodzie powinna by¢ uksztattowana
w taki sposéb, aby ptyty zachodzity na siebie. Unika sie w ten sposdb powstawania mostkow
termicznych. Mocujac ptyty na Scianie fundamentowej, uktada sie je pionowo, lub poziomo - na wzor
cegiet. Ztgcza ptyt powinny by¢ $cisle dopasowane.

Ptyty izolacyjne przykleja¢ do zabezpieczonych hydroizolacjg, zewnetrznych $cian fundamentowych
za pomocg wysokoplastycznej masy uszczelniajgcej. Klej nakfada sie punktowo (okoto szesciu
punktéw na jednej ptycie, potrzeba srednio 2 | masy na 1 m2). Spoina stanowi tylko tymczasowe
zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie gruntu po zasypaniu
wykopu. W przypadku wyboru innego materiatu, prace izolacyjne nalezy wykonaé zgodnie z
instrukcjg wybranego producenta.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT
IZOLACYJNYCH

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkdéw transportu
podano w ST 0.0 ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzadzen. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem
budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne.

a) Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we witasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a
czestotliwosé ich wykonania musi pozwolié¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw
dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje
Inspektorowi Nadzoru.

b) Wykonawca bedzie przekazywacd inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan.

c) Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.3. Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéow i
systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT.

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robdt podlegajg akceptacji Inspektora Nadzoru i muszg posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacji. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robdét. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami
Umowy oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1. Odbiér izolacji przeciwwilgociowe;j.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:
e po dostarczeniu na budowe materiatdw izolacyjnych
e po przygotowaniu podktadu pod izolacje
e po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych
e podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na przecieki
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Odbiér powinien obejmowac:

e sprawdzenie jakosci materiatow

e sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podkfadu

e sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu i rozmieszczenia wpustéw podtogowych

e sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczana na budowe z atestem wydanym przez uprawniong
jednostke.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatéw do wykonania izolacji
e przygotowanie powierzchni do gruntowania
e zagruntowanie powierzchni
e potozenie warstw izolacyjnych
e wykonanie badan i testow zgodnie ze Specyfikacja
e uporzgdkowanie stanowiska po robotach

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

Dokumentacjq odniesienia jest:

1.SIwz

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robdt,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza.

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyc;ji.

Najwazniejsze normy:

. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

. PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej

. PN-79/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze

. BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

. PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

. PN-B-20130 Ptyty styropianowe (PS-E FS)

. Instrukcja ITB 334/2002 - Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metodg lekkg mokra.

10. Instrukcja ITB 334/96 - Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekkg mokra.

11. Swiadectwa ITB nr 916/92, 931/93, 932/93, 953/93, 954/93, 955/93, 956/93 — taczniki do
mocowania ptyt termoizolacyjnych.

12. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych — Arkady 1989 r.

13. Instrukcje producentéw wybranych materiatéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

O o0 NOOULPEA WN B
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
budowlanych, wykonczeniowych na zadaniu: "Rozbudowy i przebudowy (modernizacja) oczyszczalni
sciekdw w Gtowaczowie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres prac objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonywaniu robét
budowlanych — wykonczeniowych na wszystkich obiektach oczyszczalni $ciekéw, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa - opis techniczny i rysunki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Technicznej Specyfikacji s3 zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz
ST- 00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania
Robdt oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Techniczng Specyfikacjg i Poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdot podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne”.

Roboty budowlane nalezy wykonywaé¢ zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru robdt
ogoélnobudowlanych i sztuka budowlana.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania robdt budowlanych muszg posiadaé atesty producenta, certyfikaty lub
aprobaty techniczne i odpowiada¢ wymogom PN, BN.

Podstawowe materiaty:

Woda (PN-EN 1008:2004), piasek ( PN-EN 13139:2003); cement (PN-EN 191-1:2002)

Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawa cementowo-wapienna wg PN-65/B-14503 moze zawiera¢ dodatki uplastyczniajgce
i uszczelniajgce. Zaprawe przygotowuje sie przy uzyciu cementéw portlandzkich marek 25 oraz
hutniczych 25. Wapno nalezy stosowac suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego.

Czas uzycia zaprawy od chwili zamieszania sktadnikow suchych z wodg nie powinien przekracza¢ 2h.
Sktad mieszanki (cement-wapno hydratyzowane piasek) powinien wynosi¢ 1:1:6.

Stolarka

- drzwi zewnetrzne na profilach aluminiowych, wspétczynnik izolacyjnosci cieplnej Uk=1.30W/m2K,
wspotczynnik  przenikalnosci  powietrza 0,18-0,81m3(m.h.daPa2/3), okucia standard, zamek
jednopunktowy wpuszczany z wktadka, trzy zawiasy z bolcami antywywazeniowymi,

- drzwi wewnetrzne powinny odpowiada¢ wymogom normy PN-72/B9100 oraz dokumentacji
technicznej,

Stolarka winna by¢ dostarczona kompletna wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.
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Ptyty kartonowo - gipsowe
Ptyty gipsowo-kartonowe GKFI (REI30) wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997, zaprawa gipsowa
wg. instrukcji producenta, taty drewniane i ksztattowniki metalowe, taczniki wg. Instrukcji producenta

Ptytki ceramiczne
Ptytki podtogowe o parametrach:
o plytki gres, terakota, nasigkliwos¢ powyzej 3%, klasa scieralnosci PEI-IV, klasa twardosci
MOSH 6-10,
e wytrzymato$c¢ 30,7 N/mm2,
o wytrzymatosé na Sciskanie 226 N/mm2,
e nasigkliwos¢ wodna max. 3%,
e mrozoodporna,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,
e odporna na szoki termiczne,
e S$cieralno$¢ 6,2 cm3/50 cm2;
Ptytki Scienne o parametrach:
e nasigkliwos¢ wodna max. 3%,
e mrozoodporna,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,
e odporna na szoki termiczne,
Fugi do ptytek i glazury
e nie zawiera rozpuszczalnika,
e bezrysowe twardnienie,
® po zwigzaniu wodo- i mrozoodporna,
e odpornos¢ na scieranie 120 mm3,
e wytrzymatos$¢ na zginanie 35,5 MPa,
e wytrzymatos$¢ na Sciskanie 74,4 MPa,
e skurcz0,72mm/m,
e absorpcja wody po 240min. 0,017g,
e odporna na grzyby i plesnie,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,

Rynny i rury spustowe
- rynny dachowe, rury spustowe, z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,55mm,

Ptyty warstwowe dachowe
Ptyty warstwowe z rdzeniem z PIR — gr. 12cm

Blachodachdéwka powlekana wg. wskazan producenta

Pozostate materiaty

Farba emulsyjna, blacha cynkowo-tytanowa gr. 0,55m, siatka z wtdkna szklanego, kotki do
mocowania styropianu, listwy naroznikowe, mineralne cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne, tynk
mozaikowy.

2.1. Rusztowania

Rusztowania ramowe metalowe
1) Materiaty, wymiary i wykonanie elementéw rusztowan ramowych powinno by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczng (projektem) i wymaganiami norm przedmiotowych.
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2) Do wykonania rusztowan ramowych nalezy stosowac rury o gwarantowanych wfasciwosciach
mechanicznych; mogg to byc¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o grubosci scianki co
najmniej 35 mm. W przypadku stosowania do rusztowania ramowego rur ze szwem nalezy poddac je
przed zastosowaniem prébie sptaszczania przy pofozeniu szwu w ptaszczyznie nachylonej o 90° do
kierunku sptaszczenia.

3) Rusztowania ostonic siatkg rusztowaniowa wg systemu producenta.

2.2. Podloza i podkltady pod posadzki

Woda (PN-EN 1008:2004),

piasek ( PN-EN 13139:2003);

cement (PN-EN 191-1:2002)

Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawa cementowo-wapienna wg PN-65/B-14503 moze zawiera¢ dodatki uplastyczniajgce
i uszczelniajgce. Zaprawe przygotowuje sie przy uzyciu cementow portlandzkich marek 25 oraz
hutniczych 25. Wapno nalezy stosowac suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego.

Czas uzycia zaprawy od chwili zamieszania sktadnikéw suchych z wodg nie powinien przekracza¢ 2h.
Sktad mieszanki (cement-wapno hydratyzowane-piasek) powinien wynosi¢ 1:1:6.

Zaprawa cieptochronna

Zaprawe przygotowuje sie z cementu marki 25, 35. Wapno powinno odpowiada¢ wymaganiom
normy. Kruszywo lekkie o uziarnieniu do 4mm, o ciezarze nasypowym w stanie zageszczonym do
1200kg/m?2. Do zaprawy mozna dodawac srodki uplastyczniajgce.

2.3. Slusarka otworowa

Szczegdty Slusarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane
jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci wyrobow.
Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

e byc¢ nowe i dostosowane do celu, ktdremu maijg stuzyg,

e odpowiadaé¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

e w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskaé
pisemng zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez witasciwg jednostke
naukowo-badawcza, np. Instytut Techniki-Budowlane;.

Do taczenia poszczegdlnych elementéw i segmentéw budowlanych oraz wyrobdéw $lusarki metalowej
nalezy stosowac nity, wkrety, sruby i nakretki, ktére odpowiadaja wymaganiom normy. Materiaty
spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji technicznej.

2.4. Tynki wewnetrzne

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy, a w szczegdlnosci:

e -nie zawiera¢ domieszek organicznych,

o -mie¢ frakcje réinych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty , piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do wierzchnich - srednioziarnisty
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstw.
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Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana maksymalnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek. niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Do zapraw gipsowo -wapiennych stosowaé gips szpachlowy budowlany a wapno j.w. do zaprawy
cem.-wap.

2.5. Gladzie

Gips szpachlowy

Zaprawa spetnia wymagania PN-B-30042 rodzaj B,G Proporcje mieszanki : okoto 0,40 | wody na 1 kg
suchego proszku Czas zuzycia zaprawy : 60 minut Wydajnos¢ : 1,5 kg/m? na 1 mm grubosci warstwy
Grubos$¢ warstwy: 1 do 5 mm Temperatura wykonywania prac : + 52C do + 252C Odsiew na sicie o
boku oczka 1 mm : 0 % Odsiew na sicie o boku oczka 0,2 mm : £ 2 % Poczatek wigzania : = 60 min.
llos¢ odciggnietej wody z zaczynu : £ 0,5 g Wytrzymatosé na zginanie : 2 1,5 MPa Wytrzymatos¢ na
Sciskanie : 2 3 MPa Przyczepnos$¢ do podtoza : 2 0,5 MPa Zaprawa posiada Atest PZH.

OPAKOWANIE : Worki papierowe lub folia - 2; 5; 10; 20 kg

PRZECHOWYWANIE : Przechowywa¢ nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych
opakowaniach. Czas przechowywania do 12 miesiecy.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.6. Kladzenie glazury
Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw uszczelniajacych i jako rozcienczalnik klejéw stosowaé mozna kazdg wode
zdatng do picia, oraz z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Ptytki podtogowe o parametrach:
o plytki gres, terakota, nasigkliwo$¢ powyzej 3%, klasa $cieralnosci PEI-IV, klasa twardosci
MOSH 6-10,
e wytrzymato$c¢ 30,7 N/mm2,
o wytrzymatosé na $ciskanie 226 N/mm2,
nasigkliwo$¢ wodna max. 3%,
mrozoodporna,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,
e odporna na szoki termiczne,
e <cieralno$c 6,2 cm?/50 cm?;
Ptytki Scienne o parametrach:
e nasigkliwo$s¢ wodna max. 3%,
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e mrozoodporna,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,
e odporna na szoki termiczne,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
e dtugosc¢ i szerokosc: + 1,5 mm
e grubos¢: £ 0,5 mm
ekrzywizna : 1,0 mm
Gresy - wymagania dodatkowe
¢ twardosc¢ wg skali Mahsa 8
e Scieralnos$é V klasa $cieralnosci na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe
Dopuszczalne odchytki wymiarowe
e dtugosc i szerokosc: £ 1,5 mm
e grubos¢: £ 0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm
Fugi do ptytek i glazury:
e nie zawiera rozpuszczalnika,
e bezrysowe twardnienie,
e po zwigzaniu wodo- i mrozoodporna,
e odporno$é na scieranie 120 mm3,
e wytrzymatos$¢ na zginanie 35,5 MPa,
e wytrzymatos$¢ na Sciskanie 74,4 MPa,
e skurcz 0,72mm/m,
e absorpcja wody po 240min. 0,017g,
e odporna na grzyby i plesnie,
e odporna na chemikalia, kwasy, zasady i tugi,
Klej dyspersyjny np. ,,PLASTIKOL 16” i ,PLASTIKOL KMH FLEX” LUB ROWNOWAZNY
Masy uszczelniajace — PLASTICOL FDS LUB ROWNOWAZNY
Uwaga — Dla potrzeb projektowych i kosztorysowania przyjeto materiaty wg systemu firmy
DEITERMANN. Dopuszczalne jest stosowanie innych materiatéw, pod warunkiem ich réwnorzednosci
pod wzgledem parametréw technicznych i kompleksowosci systemowej.
Pakowanie:
-Pytki ceramiczne pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m” ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
¢ Nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczgce wyrobéw tatwo ttukgcych sie oraz napis "Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr..."
Transport:
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych.
Sktadowanie:
Ptytki sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokosé
sktadowania do 1,8 m.

2.7. Roboty malarskie

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Farby budowlane

Dopuszcza sie stosowanie farb rdéinych producentéw pod warunkiem spetnienia zasadniczych
wymogoéw jakim winna odpowiada¢ farba: silnie kryjgca, trwata, matowa, odporna na
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zanieczyszczenia i szorowanie na mokro, oraz podobna do koloru juz istniejgcych powtok
malarskich.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne akrylowe wytwarzane fabrycznie. Na tynkach stosowac¢ farby emulsyjne akrylowe na
spoiwach z lateksu butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Wymagania dla powtok:
e wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
e przyczepnosc do podtoza - 1 stopien,
e elastycznos$¢ -zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy :3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,
e twardosé wzgledna - min. 0,1,
e odporno$é na uderzenia -masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki,
e odpornos¢ na dziatanie wody -po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.
Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
e powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
e na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong
woda w stosunku 1 :3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej lub dostosowac do instrukcji producenta.

2.8. Rynny i rury spustowe stalowe, obrobki blacharskie

Blacha stalowa ocynkowana ptaska wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122. Blachy stalowe
ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach. Grubos$¢ powtoki cynku wynosi
min. 275 g/m2.
Materiaty pokrywcze mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:

e odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

e sg wiasciwie opakowane i oznakowane,

e spetniajg wymagane witasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

e maja deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.
Rynny dachowe, rury spustowe i elementy wyposazenia z PVC powinny odpowiada¢ wymaganiom w
PN-EN 607:1999.
Rynny i rury powinny by¢ przechowywane na odpowiednich regatach. Zaleca sie wczesniejsze
posortowanie elementéw wg wymiaru i ksztattu. Aby unikngé ewentualnych odksztatcen elementéw
utozonych na spodzie, wysoko$¢ sktadowanych produktéw niz powinna liczy¢ wiecej niz 7 warstw.
W przypadku sktadowania w miejscu narazonym na silne dziatanie promieni stonecznych zaleca sie
przykrycie produktow materiatem nie przepuszczajgcym Swiatta.

2.9. Podtlogi
Woda (PN-EN 1009:2004)
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Do przygotowania zapraw stosowaé kazdg wode zimng zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej w u szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- miec¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

Wyroby ceramiczne podtogowe

Opisane w pkt 2.6 Ktadzenie glazury.

2.10. Docieplanie $cian zewnetrznych na styropianie

TYNK MINERALNY CIENKOWARSTWOWY

Mineralna zaprawa tynkarska produkowana jest na bazie biatego cementu, wapna oraz kruszywa
kwarcowego i marmurowego o grubosci odpowiednio do 2 i 3 mm. W jej sktad wchodzg réwniez
specjalne dodatki, ktére powodujg, ze jest plastyczna, tatwa w pracy oraz odznacza sie dobrg
przyczepnoscig do podtoza. Zawartos¢ specjalnych mikrowtékien dodatkowo wzmacnia strukture
tynku. zawiera ponadto zwigzki hydrofobowe, ktdre zatrzymujg wode na powierzchni tynku i czynig
go odpornym na zmywanie. Dopuszcza sie zastosowanie materiatéw zamiennych o podobnych
wtasciwosciach.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki

5,0 + 6,0 | wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy 1,5 godziny

Czas otwarty pracy ok. 20 minut

Przyczepnos¢ Wytrzymatosé na Sciskanie min. 0,6 MPa grupa Il
Temperatura: przygotowania zaprawy podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C od +5°C
do +25°C

Odpornosé na temperatury od -20°C do +60°C

Gestos¢ nasypowa ok. 1,5 kg/dm3

Opor dyfuzyjny max. 2 m

NORMY
Wyréb spetnia wymagania PN-B-10109:1998 Ocena Higieniczna Panstwowego Zaktadu Higieny nr
462/B-272/93

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania tynku w
warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA
Produkt zawiera cement. Reaguje z wodg alkalicznie, dlatego nalezy chroni¢ oczy i skére. Przy

bezposrednim kontakcie z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

Zaprawa

74



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Zaprawa klejagca o zwiekszonej elastycznosci i przyczepnosci do mocowania ptyt styropianowych i
wykonywania warstwy zbrojonej.

WEASCIWOSCI

Zaprawa jest gotowg, suchg mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw i Srodkéw
modyfikujgcych. ATLAS STOPTER K-20 jest produktem wydajnym, bardzo wygodnym i tatwym w
uzyciu. Zaprawe cechuje bardzo dobra urabialnos¢ i fatwos¢ formowania, a takze zwiekszona
przyczepnos$é, elastycznosé i paroprzepuszczalnosé. ATLAS STOPTER K-20 jest wyrobem mrozo- i
wodoodpornym.

DANE TECHNICZNE

Proporcje mieszanki

0,20+0,22 | wody na 1 kg zaprawy

5,00+5,50 | wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny

Czas otwarty pracy min. 25 minut

Przyczepnosc do betonu min. 0,6 MPa

do styropianu min. 0,1 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornosé na temperatury od -20°C do +60°C
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,3 kg/dm3
Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 2 mm

Max. grubosé warstwy zaprawy 5 mm

NORMY
Wyréb posiada Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-3092/2003 i Ocene
Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 854/B-598/92. Zgodnos$¢ z DIN 18557.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach
zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu.

UWAGA

Produkt draznigcy, zawiera cement. Nalezy stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony oczu, drog
oddechowych i skéry. Chroni¢ przed dzieémi. Nie wdychaé pytu. Zanieczyszczone oczy przemyc
natychmiast duzg ilo$cig wody i zasiegna¢ porady lekarza. W razie potkniecia niezwtocznie zasiegnagé
porady lekarza, pokaza¢ opakowanie lub etykiete.

PLYTY STYROPIANOWE
Do robodt dociepleniowych nalezy stosowac ptyty styropianowe wedtug PN-B-20130:1999, odmiany
20, rodzaju FS (samogasnace). Powinny one spetnia¢, poza normg, dodatkowe wymagania:

e wymiary powierzchni - nie wiecej niz 60 cm x 120 cm,

e powierzchnia ptyt - szorstka po krojeniu z blokow, ptaska lub profilowana,

e krawedzie - ostre, bez wyszczerbdw, proste lub profilowane,

e sezonowanie - od 2 do 6 tygodni w zaleznosci od technologii produkcji, przy zachowaniu

wymaganej wedtug normy stabilizacji wymiardéw = 1,0%.
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e okfadzina zewnetrzna i jej zamocowanie mechaniczne, a takze izolacja cieplna Sciany
zewnetrznej budynku na wysokosci powyzej 25 m od poziomu terenu, muszg by¢ wykonane z
materiatéw niepalnych.

Grubos¢ ptyt powinna miescié sie w granicach objetych odpowiednig aprobatg techniczng i by¢
dobrana zgodnie z projektem budowlanym.

SIATKA ZBROJONA

Do robét dociepleniowych mogg by¢ stosowane siatki zbrojgce z widkna szklanego lub z tworzywa
sztucznego.

Tkanina z wtdkna szklanego St-110/7 wg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-3514/99 lub réwnowazna
dopuszczona do stosowania w systemie dociepleniowym.

Wymagania techniczne dla siatki z wtékna szklanego:

Rodzaj splotu uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

Impregnacja powierzchni polimerowa, zapewniajgca odpornosé na dziatanie sSrodowiska alkalicznego
Wymiary dostawcze szerokosc¢ - nie mniej niz 100 cm dtugosé - nie mniej niz 50 m

Wymiary oczek nie mniej niz 3 mm

Masa powierzchniowa nie mniej niz 145 g/m2

Strata prazenia w temperaturze 625CC 10-25% masy

Sitg zrywajaca (wzdtuz osnowy i watku) dla prébek:

a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych,

b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej,

c) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH,

d) przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym

nie mniej niz 1 500 N

nie mniej niz 1200 N

nie mniej niz 600 N

nie mniej niz 600 N

Wydtuzenie wzgledne (wzdtuz osnowy i watku) dla prébek:

a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych,

b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej,

c) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH,

d) przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym

nie wiecej niz 3,5% (przy sile 1 500 N)

nie wiecej niz 3,5% (przy sile 1200 N)

nie wiecej niz 3,5% (przy sile 600 N)

nie wiecej niz 3,5% (przy sile 600 N)

W odniesieniu do siatek z tworzywa sztucznego i ewentualnie metalowych, wymagania sg okreslane
indywidualnie, w poszczegdlnych aprobatach technicznych.

ELEMENTY UZUPE£NIAJACE
Do tych elementéw naleza:
e taczniki mechaniczne, profile zakonczajgce (listwy startowe), elementy zabezpieczenia
krawedzi, elementy dylatacyjne, siatka pancernaiin,
e taczniki mechaniczne oraz elementy dylatacyjne i siatka pancerna wymagajg dokumentéw
dopuszczajgcych do stosowania, pozostate elementy uzupetniajace.

tACZNIKI DO MOCOWANIA TERMOIZOLACII

ti-010/50/170 / 180 mm wg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2526/97 , lub réwnowazne;

Materiat tgcznika, typ (np. wbijany, wkrecany) i gteboko$¢ zakotwienia zalezg od rodzaju podfoza oraz
rodzaju materiatu izolacji cieplnej. Gteboko$¢ zakotwienia zalezy od rodzaju podtoza. Srednica
talerzykow zalezy od rodzaju materiatu izolacji cieplnej. Liczba tacznikow powinna wynikaé z obliczen
statycznych; jest rézna w réznych strefach sciany i zalezy od wysokosci budynku. Profile konczace
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powinny by¢ wykonane z materiatu odpornego na korozje oraz dziatanie alkaliow. Réwniez elementy
zabezpieczen krawedzi, wykonane z siatki metalowej, powinny charakteryzowac sie takimi samymi
cechami.

WODA

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Warunki ogdlne stosowania sprzetu podano w TS-00.00 ,, Wymagania ogdélne”
Do wykonania robdt niezbedny jest nastepujacy sprzet podstawowy:
e wycigg masztowy z napedem elektrycznym,
e betoniarka,
® nozyce,
e néz wibracyjny,
e sprezarka,
e mieszarki do zapraw,
e agregatu tynkarskiego,
e betoniarki wolnospadowej,
e pompy do zapraw,
e przenosnych zbiornikdw na wode.
e mieszarki do zapraw,
e agregatu tynkarskiego,
e betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,
przenosnych zbiornikéw na wode.
rusztowania stojgce zabezpieczone siatkami,
szczotki druciane i/lub mechaniczne ( do oczyszczania podtoza),
e osprzet do mycia $cian wodg z hydrantu,
e pitki reczne o drobnych zgbkach , noze lub osprzet do elektrooporowego ciecia ptyt
styropianowych,
e wiertarki elektryczne udarowe i wiertta widiowe,
e mieszadetka koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng i hoboki o pojemnosci roboczej
40- 60 | do przygotowywania mas mokrych,
e papier Scierny gruboziarnisty do szlifowania styropianu,
szpachle i pace metalowe nierdzewne, oraz plastikowe,
ostrza mechaniczne, lub nozyce krawieckie do ciecia tkaniny z wtékna szklanego,
e pedzle oraz watki malarskie do nanoszenia gruntéw i podktadow.
oraz inny sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania odnosnie transportu podano w ST.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu zabezpieczone przez uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogdélne”.

5.2. Wymagania szczegotowe prowadzenia robot

5.2.1. Stolarka drzwiowa

Do montazu stolarki nalezy przystgpi¢c po otynkowaniu osSciezy, sprawdzeniu czy pomiedzy
wymiarami elementéw wbudowywanych, a wymiarami os$ciezy budowli nie zachodzg niezgodnosci
wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe. Dopuszczalne odchytki dla $cian murowanych
wynoszg: na szerokosci +10mm, na wysokosci +10mm, dopuszczalna réwnica dtugosci przekatnych
10mm. Sposdb zakotwienia stolarki oraz ilos¢ kotew stosowac wg. zalecen producenta stolarki.
Zamocowane drzwi i bramy nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy os$cieznicg, a osciezem- materiatem izolacyjnym.

Oscieznice mocuje sie za pomocy kotkédw lub kotew. Po zamontowaniu stolarki os$cieznice ociepli¢
styropianem gr. 3cm.

5.2.2. Rusztowania
1) Montaz i demontaz rusztowan ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w
zakresie montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania.

2) Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac sie z utozonego
uprzednio pomostu roboczego, zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnacji nizszej
powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

3) W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejscia, mogg by¢ zastosowane

podwieszenia ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie podwieszenie
elementow, a sposdéb podwieszenia ram jest podany w instrukcji montazu danego rodzaju
rusztowania.

4) Wymagania dla podfoza i posadowienia rusztowan : nachylenie terenu nie moze by¢ wieksze niz
1%.

5) Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m, a szerokos¢ pomostu
roboczego nie powinna by¢é mniejsza niz 0,7 m; wysokos$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz
2,5 m, liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu kondygnacji nastepnej; w
przypadkach koniecznosci dostosowania rusztowania do istniejgcego budynku wysokos¢ kondygnacji
rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

6) Kotwienie i stezenia wykonuje sie zgodnie z PN i instrukcjg producenta.

7) Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakow ram pionowych nie powinny byé wieksze niz:
15 mm — przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

25 mm — przy wysokosci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.

8) Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnac;ji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.
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9) Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznie wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze
byé wieksza niz £ 50 mm na catej dtugosci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznie wzdtuz osi
poprzecznej rusztowania £ 20 mm.

10) Drabinki rusztowania powinny wystawac¢ ponad goérny pomost roboczy min. 70 cm, a ich
pochylenie w stosunku do poziomu pomostu nie powinno by¢ mniejsze niz 65°.

11) Ukfadanie pomostéw roboczych, wykonanie piondw komunikacyjnych i wysiegnikow
transportowych oraz urzadzen piorunochronnych wg PN i specyfikacji producentéw.

12) W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej dwie rolki powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zabezpieczajgce przed samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokot wiasnej osi, jak i w osi
stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwem.

13) 3.Rusztowania ostonic siatkg rusztowaniowg wg systemu producenta.
Demontaz rusztowania

1) Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg szczegdtowsq
zaakceptowang przez kierownika budowy.

2) Demontaz rusztowania moze by¢ dokonany po zakonczeniu robdt, usunieciu pozostatych
materiatow i narzedzi z pomostéw roboczych.

3) Dopuszcza sie czesciowy demontaz rusztowania od géry w miare postepu prac oczyszczajgcych na
pomoscie najwyzej potozonym.

4) Przy demontazu rusztowania zabrania zrzucania jego elementéw z wysokosci. Elementy powinny
by¢ opuszczane w bezpieczny sposéb.

5.2.3. Podtoza i podktady pod posadzki
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkdw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Podktady cementowe i betonowe

Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢
wymagang wytrzymatosé i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezagca na warstwie izolacji
cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub -jako podktad zwigzany z podtozem.

Grubos¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz
stopnia scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowe]. Grubos¢ podktadu cementowego
nie powinna by¢ mniejsza niz:

e podkfadu zwigzanego z podtozem — 25 mm,

e podkfadu na izolacji przeciwwilgociowej —35 mm,

o podkfadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu o
duzej scisliwosci (np. z wetny mineralnej) — 40 mm,
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e jak w p. ¢, lecz z materiatu o matej Scisliwosci (np. ptyty pilsniowe] porowatej, styropianu
sztywnego) — 35 mm.
Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:

na Sciskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow
utozonych krzyzowo w srodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia powinien by¢ okreslony
w projekcie.

Jezeli materiat izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej jest nasigkliwy i nieodporny na zawilgocenia
powinien by¢ ostoniety warstwg ochronng przed wykonaniem podkfadu.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np.. w postaci warstwy wyréwnawczej lub
docigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy albo paskiem izolacyjnym.

W podktadzie cementowym powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne:

e w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

e oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.
W zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci na sciskanie i zginanie podktad cementowy moze by¢
wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim marki 35 albo 25,
albo innego cementu wskazanego w projekcie. Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy
stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony,
odpowiadajgce normie PN-B/79-06711.

Jako kruszywo do mieszanek betonowych nalezy stosowac kruszywo mineralne stosowane do betonu
zwyktego. Najwiekszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach o grubosci do 40 mm nie powinien by¢
wiekszy niz 8 mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40 mm — 16 mm.

Wykonanie podktadéw

Temperaturg powietrza przy wykonaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywacé przez mechaniczne zmieszanie
sktadnikdw wedtug receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg (5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢
konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢
cementu w podktadach cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczania z rGwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu
powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podkfadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy. Podktad
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powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Podktady zbrojone nalezy wykonywa¢ w dwdch
warstwach, tj. najpierw warstwe o grubosci réwnej potowie grubosci podktadu, a po utozeniu
zbrojenia — uzupetnienie mieszankg betonowg do petnej grubosci podktadu. Grubosé
poszczegdlnych warstw powinna by¢ wyznaczana za pomocg listew kierunkowych o odpowiedniej
wysokosci. W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe
przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gteboko$é 1/3—1/2 grubosci podktadu. Rozstaw
szczelin skurczowych nie powinien przekraczaé 6 m, a w korytarzach — 2—2,5-krotnej ich szerokosci,
jezeli w projekcie nie ustalono inaczej.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po
12 godz. od zakoriczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia
+15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieni i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢é wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
e pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
e réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnad za pomocg
tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Podktady pod posadzki z piasku
Podsypka piaskowa

Wyrdéwnanie podtoza pod fundamenty lub posadzki wykona¢ podsypka piaskowa. Powinna ona by¢
wykonywane z czystego piasku o uziarnieniu srednim lub grubym albo z pospétki piaskowej lub zwiru.
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W przypadku gdy grubosé podsypki jest wieksza niz 20 cm, nalezy piasek uktada¢ warstwami i
zagesci¢. Wilgotnos¢ podsypki podczas zageszczania przez ubijanie powinna by¢ taka, aby
umozliwione byto skuteczne jej zageszczenie bez pojawienia sie wody na jej powierzchni.

Grubos¢ podsypki —wg danych w projekcie budowlanym.

5.2.4. Tynki wewnetrzne

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzy szczotkami oraz usungc plamy z
rdzy i substancji ttustych. Tynk dwuwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke
nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1:1 .

Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na gtadko ( tynk kat. Il1).

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°_ pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej O° C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.

5.2.5. Gladzie
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgji.

Przygotowanie podtfoza

Gtadz gipsowa mozna wykonywacé tylko wewnatrz pomieszczen, gdy Sciana jest rdwna i nie
narazona na dziatanie wilgoci. Gtadzie mozna stosowa¢ na podfozach mineralnych takich, jak tynki
cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe i S$ciany betonowe. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek dziatan nalezy ocenic jako$¢ podtoza (jego réwnosc, nosnosc i czystosé) i odpowiednio
je przygotowac.

Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest oczyszczenie go z elementéw mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku
badZ powtok malarskich. Dla utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna Sciane
przed skrobaniem zmoczy¢ czysta wodg lub wodg zmieszang z mydtem malarskim wszystkie
pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby moc je pdiniej skutecznie wypetni¢ materiatem
naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac¢ ostrym narzedziem np. dtutkiem, Srubokretem, a
nawet krawedzig szpachelki.

Do zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki drucianej. Co jednak
zrobié, gdy na Scianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej
przyczepnosci? Wtedy nalezy zastosowac srodki chemiczne, tugujgce stare powtoki np. z farb
olejnych lub uzy¢ specjalnych gruntéw zwiekszajgcych przyczepnosé, np. podktadu tynkarskiego.

Szczegblng uwage nalezy zwrdcié na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnie, na
ktorej najtrudniej wykonaé gtadz gipsowa. Na suficie zbierajg sie pyty i kurz, powstate podczas
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uzytkowania mieszkania. Dlatego tez przed gruntowaniem nalezy oczyscié¢ z tego typu zabrudzen
zaréwno jego powierzchnie, jak i powierzchnie $cian.

Gruntowanie podtoza

Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podtoza jest gruntowanie emulsjg
gruntujaca. Jej zadaniem jest zmniejszenie i wyrdwnanie chtonnosci podtoza oraz poprawienie
przyczepnosci wykonanej gtadzi gipsowej. Emulsja gruntujgca dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika
w strukture podtoza i wzmacnia je.

Przygotowanie masy

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong
iloscig wody. Proporcje mieszanki podane s3 na kazdym opakowaniu i réznig sie w zaleznosci od
rodzaju zastosowanej masy. Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w
nim resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastepnej partii.

Mase mieszamy, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Mozna to robié recznie, ale
najlepiej uzy¢ wiertarki zaopatrzonej w mieszadto do gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do
napraw powinna byé nieco gestsza niz do wykonywania gtadzi. Szpachléwka nadaje sie do uzycia po
powtdrnym wymieszaniu (po odczekaniu 5 minut) i zachowuje swoje wtasciwosci przez ok. 1,5
godziny.

Wzmacnianie narozy

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajgé sie wszelkiego rodzaju narozami
zewnetrznymi (okien, drzwi, stupéw, scian itp.). Nawet jesli sg one réwne i nieuszkodzone, to trzeba
je odpowiednio wzmocnic¢, by nie ulegly uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy
naroznikdow aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnosé¢ i estetyke wykonania
naroza. Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkanascie centymetréw nanosimy topatka placki masy
szpachlowej. Powinny by¢ one na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do
zatozonej pozycji), masa gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacji. Profil naroznikowy nalezy
wtopi¢ w $wiezo naniesiong mase szpachlowg i ustabilizowa¢ w pozycji pionowej, az do wyschniecia
gipsu. Nalezy pamietaé, ze czas otwartej pracy masy szpachlowej (od momentu jej natozenia do
zakonczenia obrdbki) jest ograniczony i wynosi okoto 15 minut. Po uptywie tego czasu nie nalezy
zmienia¢ potozenia zatopionego w masie elementu. Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy
wycisniety przez oczka nadmiar gipsu po catej dtugosci naroza. Péki masa jeszcze nie jest zaschnieta,
nalezy skontrolowac¢ poziomnicg doktadnosé¢ zastabilizowanego elementu. Sprawdzeniu podlegaé
powinna pionowos$¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysuniety poza lico sciany.

Wykonywanie gtadzi na suficie

Szpachlowanie rozpoczynamy od wykonania gtadzi na suficie. Pierwszym etapem jest
natozenie wyréwnawczej warstwy. Do tego celu uzywa sie dtugiej pacy (minimum 40 cm).
Rusztowanie nalezy przygotowac i ustawic tak, aby bez jego przesuwania mozna byto wykona¢ prace
na jak najwiekszym polu. ldealnym rozwigzaniem bytoby ustawienie pomostéw pod catg
powierzchnig sufitu. Podczas pracy nalezy zmieniaé kierunek naktadania kolejnych warstw.
Nanoszenie zaczynamy np. od Sciany z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju, po czym
zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli nam na réwnomierne
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roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy pamieta¢, ze grubosé¢ kazdej z naktadanych
warstw nie moze przekracza¢ 2 mm. Nakfadanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem réownosci
podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej ma by¢ ono na tyle réwne, by po kolejnym
wygtadzeniu mozna byto zakoniczyé prace.

Warstwe wyrédwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od
warunkéw cieplno-wilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu, a takze od stopnia chtonnosci
podtoza. Do wykonywania warstwy wygtadzajgcej uzywamy krotkiej bgdz dtugiej pacy stalowej. Mase
szpachlowg nanosimy pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace w kierunku do
siebie. Ten sposdéb naktadania zapewnia korcowy efekt, bez cieni powstajgcych przy dziennym
oswietleniu, spowodowanych ewentualnym pofatdowaniem powierzchni gtadzi.

Wykonywanie gtadzi na scianach

Kolejnosé prac przy wykonywaniu gtadzi na scianie jest bardzo podobna jak przy sufitach.
Pierwszym etapem jest naniesienie na Sciany warstwy podktadowej. Czynimy to za pomoca dtugiej
pacy, przesuwajac jg w kierunku od dotu do gdry sciany. Przy duzych powierzchniach $ciane nalezy
podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne tak, aby mozna byto wykonywad kolejne operacje bez
przestojow. Mase gipsowg rozprowadzamy na scianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie ja
wyrownujemy. Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gdérze. Pace nalezy silnie dociskac
do podtoza, co pozwoli kontrolowaé réwnomierne roztozenie szpachléwki na powierzchni i
dostosowanie ilosci naktadanej masy do stopnia nieréwnosci powierzchni. Naktadanie pierwszej
warstwy nalezy rozpoczg¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od ptaszczyzny zaktadanego lica
Sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni Po naniesieniu kolejnej warstwy,
gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozina zeskroba¢ ewentualne nieréwnosci,
przygotowujgc w ten sposdb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym
kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza.

Profilowanie narozy

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Profilowanie narozy nalezy dokonywaé po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy
szpachlowej.

Szlifowanie, odpylanie i gruntowanie gtadzi

Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem sciernym /60-
80/, lub paca z siatkg do szlifowania /60-120/. GtadZz mozna réwniez szlifowaé mechanicznie, np.
szlifierkg z pochtaniaczem pytu. Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania warto
zaopatrzy¢ sie w maske przeciwpytowa. Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca sie zatozenie
okularéw ochronnych. Dobrym sposobem na sprawdzenie rownosci catej $ciany jest oswietlenie jej w
odpowiedni sposéb. Zrédto $wiatta powinno byé ustawione bezposérednio przy $cianie i skierowane
rownolegle do jej powierzchni. Cienie rzucane przez nieréwnosci doskonale uwidocznig miejsca do
poprawek. Po zakonczeniu szlifowania, gtadZ nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na
powierzchni gtadzi spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby.
Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z miekkim wtosiem badZz odkurzacza z
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odpowiednig koncdwka i pochtaniaczem pytu. Gruntowanie podtoza przed potozeniem nastepnej
warstwy, np malowaniem lub tapetowaniem, nalezy przeprowadzi¢ wedtug zalecenn producenta
materiatu, ktérym planujemy wykonczy¢ powierzchnie. Gruntowanie pod farby wodorozciericzalne
mozna wykonac rozciefczong farbg lub gruntem do podtozy gipsowych.

Do malowania gtadzi mozna uzywaé dowolnych farb. Aby mdc korzysta¢ w petni z whasciwosci gipsu,
ktory jest materiatem bardzo przyjaznym mieszkanicom domu, zaleca sie do malowania stosowac
farby o duzej paroprzepuszczalnosci.

5.2.6. Ktadzenie glazury

Nasigkliwosé ptytek nie powinna by¢ wieksza niz 14%. Do osadzania wykfadzin mozna przystgpié po
zakonczeniu procesu osiadania muréw. Mocowanie ptytek wykonywac za pomoca kleju. Klej nalezy
nanosi¢ za pomoca zgbkowanej metalowej szpachli. warstwa gr. Ca 2 mm. Szeroko$¢ spoin powinna
by¢ nie wieksza niz 0,5mm. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usung¢ szmatkg
zwilzong w czystej wodzie. Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku pionowego i poziomego nie
powinno by¢ wieksze niz 2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz
2mm na dtugosci taty dwumetrowej — powyzsze nie dotyczy spadkéw w kierunku kratek spustowych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza cienkowarstwowymi klejami
dyspersyjnymi zgodnie z instrukcjg producenta. Podtoze winno by¢ réwne, nosne i stabilne. Nalezy
usung¢ luzne czastki, pyt, oleje, zabrudzenia i ttuszcze oraz s$rodki adhezyjne (np. preparatem
,ADEXIN FL”) i ewent. zagruntowac preparatami zaleznie od rodzaju podtoza. Na gtadkie, szczelne
podtoza natozy¢ tzw. Szpachlowanie drapane, a po jego wyschnieciu klei¢ ptytki na cienkiej warstwie
kleju ,PLASTIKOL 16” LUB ROWNOWAZNY grub. 2-4 mm (zgodnie z instrukcjg producenta). Do
rozprowadzania masy klejacej dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm, nalezy stosowac kielnie z
zebami 8 mm. Po natozeniu masy klejacej, ptytki nalezy uktada¢ warstwami poziomymi poczawszy od
linii wyznaczonej na $cianie (np. linia cokotowa). Klej po docisnieciu ptytki winien pokrywac catg jej
powierzchnie (min. 2/3 pow.). Nalezy to sprawdza¢ odrywajgc co pewien czas $wiezo potozong
ptytke od sciany. Mozliwos¢ spoinowania po 3-7 dniach grubosc¢ spoiny: ptytki do 200 mm — 3 mm;
200 + 600 mm —4 mm.

Do rozcieficzenia masy klejagcej— w stanie sSwiezym woda. Elementy ceramiczne powinny by¢
posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkdéw i cieni barwy, a przed przystagpieniem do ich
mocowania -moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek na
»placki”. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi od +40C
do +350C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego.
Powinno by¢ nie wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze
niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.2.7. Roboty malarskie
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania.

Powierzchnie stolarki drzwiowej powinny mie¢ gtadka powierzchnie, a ewentualne uszkodzenia
nalezy naprawic. W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ malowanie gruntujace.

Przy malowaniu farbami akrylowymi do gruntowania stosowac farbe tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 Po wyschnieciu - pomalowac
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dwukrotnie farbami nawierzchniowymi. Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane przy
temperaturze 12+18°C, lecz nie wyzszej niz 222 C. Tynki cementowe, cementowo-wapienne i
wapienne nie powinny by¢ malowane przed uptywem 4 tygodni od ich wykonania.

Powierzchnie otynkowane powinny by¢ przetarte w celu usuniecia luznych ziaren piasku, grudek
zaprawy, zachlapan. Ewentualne uszkodzenia tynku winny by¢ naprawione. Powierzchnia powinna
byé odkurzona i oczyszczona ze wszystkich plam. W zaleznosci od techniki malarskiej nowe tynki
powinny byc¢ zagruntowane: mlekiem wapiennym, roztworem szkta wodnego, rozciericzong dyspersjg
polioctanu winylu, rozcieiczonym pokostem. Powierzchnie betonu powinny by¢ oczyszczone. Ubytki
betonu nalezy uzupetni¢ specjalnymi preparatami naprawczymi. Wykonywanie powtok malarskich
powinno odbywac sie S$cisle wedtug zalecen producenta. W zaleznosci od stosowanej techniki
nanoszenia powtoki, powinna by¢ odpowiednio dostosowana konsystencja materiatu malarskiego
przez dodanie zalecanego przez producenta rozcieniczalnika.

Powtoki malarskie powinny pokrywaé powierzchnie rwnomiernie bez spekan, pecherzy, przeswitdéw,
odpryskéw. Faktura powinna by¢ jednorodna bez sladéw pedzla. Barwa powinna by¢ zgodna z
wzorcem oraz jednolita bez smug, plam, uwydatniajgcych sie poprawek. Powtoka powinna by¢
odporna na zmywanie, zgodnie z PN-69/B-010280.

5.2.8. Rynny i rury spustowe stalowe, obrébki blacharskie
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkdw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgji.

Obrdébki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢é wyrobione
koryta odwadniajace o przekroju tréojkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac¢ koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz scian attykowych, scian budynkdéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.
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Whpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podtoze wokdét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponad dachowych.

Wiloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi
staé sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustdw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701.1999 i PN-B-
94702:1999

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

c) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mieé¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) tgczone w ztaczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

1. Na desce czotowej zaznaczy¢ potozenie leja spustowego. Po obu stronach leja w odlegtosci 15 cm
od krawedzi leja, zamontowac uchwyty rynnowe.

2. Zamontowad uchwyty rynnowe znajdujgce sie w potozeniu najbardziej oddalonym od leja. Spadek
rynny w kierunku leja 0,3% (3 cm na 10 m).
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3a. Zamontowac¢ na desce czotowej posrednie uchwyty rynnowe. Odlegtos¢ miedzy uchwytami nie
moze przekracza¢ 60cm.

3b. Istnieje mozliwos$¢ wykonania mocowan bezposrednio do krokwi lub deski okapowej. W tym celu
uchwyt rynnowy nalezy przykreci¢ do listwy stalowej odpowiednio wygietej do spadku dachu.
Odlegtos¢ miedzy listwami nie moze przekracza¢ 60 cm (spadek rynny 0,3% ).

4. Rozplanowaé rozmieszczenie ztgczek i naroznikdw. Potrzebng dtugosé rynny odcigé za pomoca pitki
do metalu, uwzgledniajac z obu stron rynny niezbedny zaktad rynny w ksztatcie.

5. Zamontowac rynny w uchwytach. W czotowe wywiniecie rynny wetknga¢ przedni nosek uchwytu i
obréci¢ rynne do tytu, az do zatrzasniecia jej na tylnym wystepie uchwytu.

6. Uszczelki w ksztattkach rynnowych pokry¢ cienka warstwa Srodka poslizgowego

7. Zatozy¢ lej spustowy. Tylng krawedz leja zatozy¢ na tylne wywiniecie rynny. Obrdcic¢ lej do przodu,
az do zatrzasniecia przedniego wywiniecia leja na czotowym wywinieciu rynny. Dlugos$¢ zaktadu rynny
w leju wykonac zgodnie z oznakowaniem na ksztattce.

8. Potaczy¢ odcinki rynien za pomoca ztgczek. Dtugosc zaktadu rynny w ztaczce wykona¢ zgodnie z
oznakowaniem. Odlegtos¢ uchwytu do krawedzi ztaczki nie powinna przekraczaé 15 cm.

9. Zamontowac narozniki na rynnie. Wiozy¢ tylne wygiecie rynny w tylne wywiniecie ksztattki i
zatrzasnaC jej przednie wywiniecie w czotowym wywinieciu ksztattki. Odlegtos¢ uchwytéw od
krawedzi naroznikéw nie powinna przekracza¢ 15cm.

10a. Zamontowac¢ denka prawe i lewe. Denko zmontowaé przez wsuniecie przedniego wywiniecia
denka w przednie wywiniecie rynny, a nastepnie obrdci¢ denka do goéry, az do zatrzasniecia na tylnym
wywinieciu rynny.

10b. Denko uniwersalne pasuje do prawego i lewego zakoriczenia rynny. Przednie wywiniecie denka
wsung¢ w przednie wywiniecie rynny i obrdéci¢ denko w gtagb rynny az do zatrzasniecia na tylnym
wywinigciu rynny.

11. Zamontowac rure spustowg tgczac jg z lejem spustowym za pomocg ztgczki rurowej. Obejmy rur
mocowac na przewezeniu mufy w ztgczce i mocowad do Scian za pomocg hakéw z wkretem. Rozstaw
mocowan rury do $cian budynku co 2 m.

12. Odcinki rur tgczy¢ za pomoca ztgczek rurowych. Obejmy mocowac na przewezeniu mufy w
zfaczce. Zostawié ok. 6 mm luzu w pofaczeniu rura spustowa - ztgczka rurowa.

13. Jezeli zachodzi konieczno$¢ zamontowania obejmy rury spustowej bezposrednio na rurze
spustowej, nalezy zamontowac jg w ten sposoéb, aby byta mozliwos¢ przesuwu rury w obejmie.

14. Jezeli rura spustowa nie moze by¢ zamontowana bezposrednio pod lejem spustowym (np.: przy
wystajagcym okapie), to potfgczenie nalezy wykona¢ za pomocg dwodch kolanek i odcinka rury
spustowe,;.

15. Montujac tréjnik lub rewizje, nalezy mocowac jg do $cian budynku przy pomocy obejmy z hakiem.
Obejme zamontowac na ksztattce. Zapewni¢ ok. 6 mm luzu w potaczeniu.
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16. Zamontowac kolanko jako wylot rury spustowej. Obejme zamontowacé na ksztattce pod mufa.

17. Listwy okapowe przybi¢ do deski okapowej. Gwozdzie wbija¢ w otwory perforacji w listwie.
Pomiedzy gtéwka gwozdzia a listwg zachowad luz ok. Imm. Listwy taczy¢ na zaktad szer. 8cm.

5.2.9. Podtogi
Rozmieszczenie dylatacji w podtozu winno byé zgodne z wymaganiami normy dla betonu.

Szczeliny dylatacyjne w posadzce powinny byé rozmieszczone w odstepach zaleznych od wielkosci
skurczéw materiatu posadzkowego (ze wzgl. termicznych)

Styk dwdch rdéinych posadzek, powinien by¢ wypetniony ptaskownikiem lub ksztattownikiem z
metalu, PVC lub by¢ wydzielony w trwaty sposdb innym materiatem (np. szkto).

Powierzchnia posadzki bez spadkéw sprawdzona fatg o dt. 2,0 m nie powinna wykazywac wiekszych
odchylen od ptaszczyzny niz 1 mm przy posadzkach z ptyt kamiennych, greséw itp.

Barwa posadzki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub wpisem do dziennika budowy przez
projektanta wzgl. nadzdr techn. Zamawiajgcego.

5.2.10. Docieplenie $cian zewnetrznych na styropianie
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

Warunki przystgpienia do robot

Podstawg do rozpoczecia robdt jest projekt techniczny i pozwolenie na budowe. Roboty
ociepleniowe powinny by¢ rejestrowane w Dzienniku budowy. Roboty te mogg wykonywac tylko
wyspecjalizowane firmy, majace uprawnienia uzyskane od wtascicieli systemdéw ociepleniowych.
Inwestor (zarzadca budynku) powinien zgda¢ od wykonawcy robét ociepleniowych certyfikatu
(wydanego przez ITB) lub deklaracji zgodnosci (wystawionej przez producenta/kompletatora
systemu) z aprobata techniczng na zestaw wyrobow do wykonywanego ocieplenia- zgodnie z
obowigzujgcymi aktualnie przepisami. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw sktadowych z
roznych systeméw ociepleniowych. Roboty ociepleniowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie
nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz 25°C1). Niedopuszczalne jest prowadzenie robét w czasie opaddéw
atmosferycznych, na elewacjach silnie nastonecznionych, w czasie silnego wiatru oraz jezeli
zapowiadany jest spadek temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 h.

Przygotowanie podtoza sSciennego. Kazde ptaskie, nosne podtoze, o odpowiedniej wytrzymatosci
powierzchniowej i rownosci, wolne od zabrudzen, pytu, ttuszczu i innych substancji o charakterze
anty-adhezyjnym, nadaje sie do wykonania systemu ociepleniowego. W szczegdlnosci nadajg sie
nastepujace podtoza:

¢ Sciany monolityczne betonowe,
e Sciany z prefabrykowanych elementéw betonowych i wapienno-piaskowych,

e Sciany murowane nieotynkowane (z cegly, bloczkow wapienno-piaskowych, pustakéw
betonowych),
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e $ciany otynkowane,
¢ Sciany pokryte powtokami malarskimi i pocienionymi tynkami.

Mogg by¢ ocieplane inne podtoza Scienne, jak: wykonczone wibromozaikg, fakturg grysowa, ptytkami
ceramicznymi, drewnem i materiatami drewnopochodnymi, cegtg szkliwiong, wodoodporng ptyta
gipsowo-kartonowa i innymi materiatami na podstawie indywidualnych aprobat technicznych dla
okreslonych systemow.

W przypadku istniejgcych budynkéw szczegdlnie wazne jest bardzo doktadne sprawdzenie jakosci
podtoza $ciennego. Dotyczy to jego wytrzymatosci powierzchniowej, stopnia réwnosci i ptaskosci
powierzchni oraz czystosci. Nie mozna wykonywac ocieplenia $cian w przypadku odspajania sie
zewnetrznej warstwy materiatu $ciennego, powierzchniowego tuszczenia sie podtoza lub widocznych
zmian destrukcyjnych. W takich sytuacjach niezbedne jest usuniecie tej warstwy. Rdwniez powtoki
malarskie i tynki cienkowarstwowe, ktére tuszczg sie i odspajajg od podtoza muszg by¢ usuniete, np.
metodg piaskowania, strumieniem wody pod cisnieniem lub za pomocg drucianych szczotek. W
przypadku wszystkich powierzchni budynkdw istniejgcych zaleca sie ich oczyszczenie przez zmycie
wodg pod cisnieniem.

Oceny jakosci podtoza powinien dokonal projektant ocieplenia. W przypadku watpliwosci co do
wytrzymatosci podfoza, nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymato$¢ na rozcigganie metodg off, uzywajac
odpowiedniego urzadzenia badawczego. Wytrzymatos¢ ta powinna wynosié¢ co najmniej 0,08 MPa.
Przy braku takiego urzadzenia nalezy wykonac prébe przyczepnosci. Nalezy postgpi¢ wtedy w sposdb
nastepujacy. Powierzchnie podfoza oczysci¢ z kurzu, pytu, stabo zwigzanych z podtozem powtok
malarskich i tynkéw Préobki materiatu izolacyjnego o wymiarach ok. 100 x 100 mm nalezy przyklei¢ w
roznych miejscach elewacji (8-10 probek). Klej przygotowany zgodnie z zaleceniami systemowymi
rozprowadzi¢ na catej powierzchni prébki na grubos¢ okoto 10 mm. Prébke docisngé do podtoza.
Przyczepnosc sprawdzaé po 3 dniach poprzez prébe recznego odrywania przyklejonej probki Mozna
przyjac, ze podtoze charakteryzuje sie wystarczajgcg wytrzymatoscia, jezeli podczas proby odrywania
materiat izolacyjny ulegnie rozerwaniu. W przypadku oderwania catej prébki z klejem i warstwg
fakturowa konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej z podtozem warstwy. Podtoze
zagruntowac srodkiem zwiekszajgcym przyczepnosé. Jezeli ponowna proba da wynik negatywny,
nalezy rozwazy¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne lub odpowiednie przygotowanie podtoza. W
przypadku scian charakteryzujgcych sie odpowiednig wytrzymatoscig, ale odznaczajgcych sie zbyt
duzg nieréwnoscig powierzchni, nalezy wykona¢ warstwe wyrdwnawczg. Przy nierdwnosciach
podtoza do 10 mm - nalezy zastosowacé szpachléwke systemowa lub zaprawe cementowg | :3 z
dodatkiem dyspersji akrylowej w ilosci ok. 4-5% (wag.).

Przy nieréwnosciach podtoza od | O do 20 mm - nalezy zastosowac takie same rozwigzania jak wyzej,
ale wykonywac je w kilku warstwach. W przypadku nieréwnosci powyzej 20 mm, nalezy zastosowac
naprawe przez naklejenie materiatu termoizolacyjnego o odpowiedniej grubosci. W takim przypadku
zaleca sie dodatkowe mocowanie warstwy zasadniczej uktadu ociepleniowego za pomocg tgcznikéw
mechanicznych.

W kazdym przypadku przygotowanie podtoza s$ciennego do robdt ociepleniowych powinno byc
szczegdtowo okreslone w opisie technicznym do projektu, w oparciu o instrukcje systemodawcy.
Specjalnego potraktowania wymaga sciana wykonana w technologii wielkoptytowej. Niezaleznie od
podanego wyzej szerokiego zakresu prac sprawdzajgcych, niezbedna jest takze doktadna ocena stanu

90



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

wypetnienia potgczen miedzyptytowych [9] kitami plastycznymi "Olkit" lub "Polkit" . W przypadku
ztego stanu kitow (wybrzuszenia, spekania, wycieki) nalezy je usungc i pozostawi¢ spoine nie
wypetniong. Jezeli natomiast stan wypetnienia jest prawidtowy, to kit moze pozosta¢ w spoinach.
Przy robotach dociepleniowych z zastosowaniem styropianu kit nie moze sie z nim bezposrednio
stykaé. Styk musi by¢ zabezpieczony warstwg zaprawy klejacej.

Gruntowanie powierzchni

Grrunt produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej faczy¢ z
innymi materiatami ani zageszcza¢, dopuszczone jest rozcieiczanie w proporcji 1:1.

Emulsje najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcieniczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem,
jako cienkg i réwnomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo chtonnych i stabych podtozy
mozna zastosowaé¢ emulsje rozcienczong czystg wodg w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej
warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozciericzenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy
rozpoczgé nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.

Przyklejanie ptyt i wykonywanie warstwy zbrojacej

PRZYGOTOWANIE PODtOZA, PRZYKLEJANIE PLYT Podtoze powinno byé stabilne, réwne i noéne, tzn.
odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabié przyczepnosé zaprawy, zwtaszcza z
kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Przed
przystgpieniem do prac naprawczych podtoze nalezy oczysci¢ (wodg pod cisnieniem) i, gdy jest zbyt
chtonne, zagruntowaé emulsjg .Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ réwniez w przypadku, gdy
podtoze stanowig np. stabsze tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z
betonu komdrkowego lub pustakdéw zuzlobetonowych. Wieksze nierdwnosci i wgtebienia nalezy
wypetni¢ ZAPRAWA WYROWNUJACA lub ZAPRAWA TYNKARSKA . W razie koniecznosci klejenia ptyt
styropianowych na stabych podtozach, o nosnosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych, pylacych,
trudnych do oczyszczenia) zaleca sie wykonac préobe przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu w
roznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i sprawdzeniu
potgczenia po 3 dniach. Wytrzymatos$¢ podtoza mozina uzna¢ za dostateczng, jezeli podczas
odrywania reka styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawg i
warstwg podtoza oznacza to, ze podtoze nie jest wystarczajgco nosne. Dalsze postepowanie w takim
przypadku, np. okreslenie sposobu usuniecia stabej warstwy, powinno by¢ opisane w projekcie
technicznym ocieplenia.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEJ

Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna by¢ réwna,
czysta, stabilna i odpylona, o ile ptyty po przyklejeniu byty szlifowane.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzong iloscig
wody (w proporcji 5,0+5,5 | na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$é te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem.
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Zaprawa nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang
zaprawe nalezy wykorzystaé w ciggu ok. 4 godzin.

SPOSOB UZYCIA, PRZYKLEJANIE PLYT

Zaprawe klejgcg nalezy nanies¢ na wewnetrzng strone ptyty metoda “pasmowo-punktowg”. Polega
ona na wykonaniu ciagtej pryzmy obwodowej (o szerokosci co najmniej 3 cm) przy krawedzi ptyty i
rownomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6+8 plackdw o $rednicy 8+12 cm. W sumie nalezy
natozyc¢ taka ilo$¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po dobiciu ptyty do
podtoza min. 60 %) i zapewniata w ten sposéb odpowiednie potgczenie ptyty ze Sciang. Bezposrednio
po natozeniu zaprawy klejgcej ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, a nastepnie dobi¢ do zgdanego
potozenia tak, by grubos¢ zaprawy pod ptytg nie przekraczata 1 cm. Przy réwnych i gtadkich
podtozach, dopuszczalne jest rdwnomierne rozprowadzanie zaprawy pacg zgbkowang po catej
powierzchni ptyty tak, by po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci 2+5 mm. Przed przyklejeniem
ptyty powinny byé odpowiednio wysezonowane. Na budowie ptyty nie powinny by¢ wystawione na
dziatanie warunkéw atmosferycznych przez czas dtuzszy niz 7 dni; pozoétkte powierzchnie ptyt musza
by¢ przed ich zastosowaniem zeszlifowane i odpylone.

Ptyty styropianowe nalezy mocowac¢ do podtoza poziomo (wzdtuz dtuzszej krawedzi) - z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych. Nie mogg tworzy¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie mogg
znajdowac sie na peknieciach w scianie oraz na przejéciach miedzy réznymi materiatami Sciennymi.
Na catej powierzchni ocieplanej sciany ptyty powinny dokfadnie przylegaé do siebie. Niedopuszczalne
jest wystepowanie masy klejgcej w spoinach. Naktadanie masy klejgcej nastepuje tzw. metoda
"pasmowo-punktowa" Szerokos¢ pasma masy klejgcej wzdtuz obwodu ptyty powinna wynosi¢ co
najmniej 3 cm. Na pozostatej powierzchni mase nalezy roztozy¢ plackami o srednicy 8-12 cm. taczna
powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40%. llos¢ masy klejacej i
grubos¢ jej warstwy zalezg od stanu podtoza, musi by¢ jednak zapewniony dobry styk ze sciang, co
gwarantuje uzyskanie wymaganej przyczepnosci. W praktyce grubos¢ warstwy masy klejacej nie
powinna przekracza¢ | cm. Po natozeniu masy klejgcej na ptyte nalezy jg bezzwtocznie przytozy¢ do
$ciany i doktadnie docisngc. Ptyty swiezo przyklejanej nie wolno dociskaé po raz drugi ani jej poruszac.

Ptyty styropianowe przykleja sie pasami od dotu do géry, po uprzednim przymocowaniu listwy
startowe;j

Na scianach z prefabrykatéw, ptyty styropianowe nalezy tak przykleja¢, aby styki miedzy nimi nie
pokrywaty sie ze ztgczami scian. Spoiny miedzy ptytami nie mogg tez przebiegaé¢ w narozach otwordow
(np. okien), ani na rysach i peknieciach w $cianie.

Powierzchnia przyklejanych ptyt styropianowych powinna by¢ réwna, a szpary miedzy nimi wieksze
niz 2 mm, wypetnione paskami styropianu. Catg powierzchnie po zakorczeniu klejenia, a przed
rozpoczeciem wykonywania warstwy zbrojonej, nalezy doktadnie wyréwnac¢ przez przetarcie
papierem Sciernym.

Ptyty przykleja sie pasami od dotu do gory, po uprzednim przymocowaniu listwy startowe;j .

Na Scianach z prefabrykatéw, ptyty nalezy tak przyklejaé, aby styki miedzy nimi nie pokrywaty sie ze
ztgczami $cian. Spoiny miedzy ptytami nie mogg tez przebiega¢ w narozach otworéw (np. okien), ani
na rysach i peknieciach w $cianie.
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Powierzchnia przyklejanych ptyt powinna by¢ réwna, a szpary miedzy nimi wieksze niz 2 mm,
wypetnione paskami styropianu. Cata powierzchnie po zakoriczeniu klejenia, a przed rozpoczeciem
wykonywania warstwy zbrojonej, nalezy doktadnie wyréwnac przez przetarcie papierem Sciernym.

Dodatkowe mocowanie mechaniczne

Warunki dodatkowego mocowania mechanicznego za pomoca tacznikdw powinien okreslaé¢ projekt
techniczny. Projekt powinien podawaé liczbe tacznikéw, ich rozmieszczenie, z uwzglednieniem
wysokosci budynku, stref krawedziowych, ich diugos¢ i rodzaj, a takze numer dokumentu
dopuszczajgcego do stosowania. Zaleca sie stosowanie co najmniej 4-5 facznikéw na | m2. Dtugos¢
tacznikédw powinna wynikaé z rodzaju podtoza oraz grubosci materiatu izolacji cieplnej, przy czym
gtebokos¢ zakotwienia w podtozu powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm. Zaleca sie takze, aby przy
grubosci styropianu powyzej 15 cm stosowaé¢ dodatkowe mocowanie za pomocy tgcznikdw.
Zastosowanie facznikdow mechanicznych nie moze spowodowaé wichrowania sie i lokalnego
podnoszenia sie ptyt. Do mocowania mechanicznego mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po uptywie
24 h od przyklejenia ptyt.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEI

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ po odpowiednim zwigzaniu zaprawy klejgcej
uzytej do przyklejenia ptyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania
mechanicznego (przecietnie po trzech dniach). Na powierzchnie przyklejonej izolacji nalezy naciggna¢
zaprawe, rozprowadzi¢ jg pacg zebatg i zatopi¢ w niej siatke zbrojgcg z widkna szklanego. Siatke
zaleca sie zatapiaé pionowymi pasami i zaszpachlowaé na gtadko tak, aby byta catkowicie
niewidoczna i jednoczesnie nie stykata sie bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim
czasie schniecia zaprawy (ok. 3 dni) mozna nakfada¢ tynk zewnetrzny. Nalezy unikaé prowadzenia
prac przy bezposrednim nastonecznieniu, dziataniu deszczu i przy silnym wietrze. Warstwe zbrojong
nalezy wykonywaé na odpylonych ptytach nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia ptyt, ale me
pozniej niz po 3 miesigcach, jezeli przyklejenie nastgpito w okresie wiosenno-letnim. W tym
przypadku nalezy dokona¢ bardzo starannego przeglagdu stanu technicznego styropianu, ze
zwrdoceniem szczegdélnej uwagi na przyklejenie do podtoza i ich zwichrowanie. Po takim czasie
wymagane jest przeszlifowanie powierzchni i jej odpylenie oraz ewentualne dodatkowe
przymocowanie do podtoza za pomocg tacznikdw. Warstwe zbrojong nalezy wykonywaé w jednej
operacji, rozpoczynacie od gory sciany. Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast bardzo
doktadnie wtopi¢ w ma napietg siatke zbrojaca, stosujgc zalecane przez systemodawce narzedzia.
Siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie niewidoczna. Siatka zbrojaca nie moze w zadnym przypadku
leze¢ bezposrednio na ptytach styropianowych. Zuzycie masy klejagcej do wykonania warstwy
zbrojonej okresla instrukcja systemodawcy. taczna grubosé warstwy zbrojonej powinna by¢ taka, aby
uktad ociepleniowy spetniat wszystkie podane wyzej wymagania techniczne. Przed przyklejeniem
siatka zbrojgca nie moze by¢ magazynowana w warunkach bezposredniego dziatania czynnikéw
atmosferycznych, a szczegdlnie stonca, ktdre powoduje rozcigganie sie rolki i - w konsekwencji-
widoczng deformacje w czasie przyklejania siatki na $cianie. Szczegdlnie jest to istotne w przypadku
siatek w ciemnych kolorach i siatek z tworzyw sztucznych. Przy stosowaniu dodatkowego mocowania
mechanicznego za pomoca facznikdw, muszg one byé mocowane pod warstwg zbrojona.

Pasy siatki zbrojgcej powinny by¢ przyklejane na zaktad, szerokosci ok. 10 cm. Zaktady siatki nie moga
pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianowymi. O ile nie sg stosowane katowniki narozne
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z siatki, to na naroznikach zewnetrznych siatka powinna zachodzi¢ z obu stron na odlegtos¢ co
najmniej 10 cm. Na naroznikach otworéw w elewacji (np. okien) nalezy umiesci¢ ukosne dodatkowe
kawatki siatki (ok. 20 x 30 cm).

W czesci parterowej, a takze na cokotach (jezeli sg ocieplane), nalezy zastosowac dwie warstwy siatki
zbrojacej lub tzw. siatke pancerna.

Podktad tynkarski pod tynk cienkowarstwowy
PRZYGOTOWANIE MASY

Podktadowa masa tynkarska dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia. Nie wolno jej taczy¢ z
innymi materiatami, rozciericza¢ ani zageszcza¢. Po otwarciu wiaderka jego zawartos¢ nalezy
przemieszaé w celu wyrdwnania konsystencji.

SPOSOB UZYCIA

Mase nalezy rozprowadzi¢ na przygotowanym podtozu (réwnomiernie na catej powierzchni) przy
pomocy watka lub pedzla. Nie nalezy uktadaé masy w temperaturze ponizej +5°C. Tynkowanie
powierzchni lub przyklejanie okfadzin mozna rozpoczgé po catkowitym wyschnieciu masy, tj. po
uptywie ok. 4+6 godzin od momentu jej naniesienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w Technicznej Specyfikacji ST-00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Przedmiotem kontroli jakosSciowe] bedzie zgodno$¢ wykonania robdt i uzytych materiatéw z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

6.1.2. Tynki

1) Powierzchnie tynkéw powinny tworzyé ptaszczyzny pionowe i poziome, dopuszczalne odchylenia
inny sie miesci¢ w granicach normy

2) Krawedzie przeciecia powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe

3) Niedopuszczalne sg wykwity, zacieki, odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane
niedostateczna przyczepnoscig tynku do podtoza.

6.1.4. Podtoza (gtadz cementowa)

Sprawdzenie grubosci podktadu, ocena ich wyglad zewnetrznego, szerokos¢ i prostolinijnosci spoin.
6.1.5. Roboty malarskie i tynki cienkowarstwowe

Ocena wygladu zewnetrznego powtok ich przyczepnosci do podtoza.

6.1.6. Stolarka okienna i drzwiowa

Sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania.
Sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, uszczelnienia styku stolarki z oSciezem,
sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa dla robdt objetych specyfikacjg jest:
1) m?( metr kwadratowy )- dla:
e llos¢ wykonanych i odebranych obrébek blacharskich,
e llos¢ wykonanych i odebranych robdt malarskich,
o llo$¢ wykonanych i odebranych tynkéw wewnetrznych $cian i osciezy,
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e llos¢ wykonanej i odebranej wyktadziny s$cian z ptytek ceramicznych, posadzki z ptytek
ceramicznych,
e |lo$¢ wykonanych i odebranych robét zwigzanych z dociepleniem $cian i osciezy budynku
i wykonaniem cienkowarstwowej wyprawy elewacyjnej,
o |lo$¢ wykonanych i odebranych warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej,
2) m( metr)- dla:
e |los¢ wykonanych i odebranych rynien dachowych, rur spustowych,
e |los¢ wykonanych i odebranych podokiennikéw wewnetrznych i zewnetrznych,
e |los¢ wykonanych i odebranych wzmocnien naroznikdw katownikiem przy dociepleniu,
3) szt. ( sztuk)- dla:
e |los¢ zamontowanych i odebranych elementdw stolarki okiennej, drzwiowej,
e |los¢ wykonanych i odebranych kotkdw do mocowania styropianu

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Technicznej Specyfikacji ST-00.00 ,, Wymagania ogdélne”.
8.2. Warunki szczegétowe odbioru robot

Odbidr robdt ziemnych, betonowych, ciesielskich, zbrojarskich, izolacyjnych, szalunkéw, powinien
byé wykonywany na zasadach odbioru robdt ulegajgcych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajgcym dokonanie ewentualnych napraw, bez hamowania postepu robét.

Odbioru robdt nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlano - Montazowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca przeprowadzi na wtasny koszt w terminie i zakresie ustalonym z
Inspektorem nadzoru

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji
nalezy przyjmowaé zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych
materiatow i jakosci wykonania robdt na podstawie wynikow pomiardw i badan.

9.2. Cena wykonania robat

1.Cena wykonania obrébek blacharskich rozliczana w m2 obejmuije:
e prace przygotowawcze,
e badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji
e zakup i dostarczenie materiatéw,
e dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
e przygotowanie podtoza,
e montaz i demontaz rusztowan wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),
e prace zasadnicze —przygotowanie, zatozenie i umocowanie obrébek, wykonanie zataman w
obroébkach
o wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,
e wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robat,
e uporzgdkowanie terenu budowy po robotach.
2.Cena wykonania robét malarskich rozliczana w m? obejmuje:
e prace przygotowawcze,
e badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji
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e zakup i dostarczenie materiatéw,

e dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

e przygotowanie podtoza,

e montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

e prace zasadnicze: zagruntowanie podtoza, wykonanie prac malarskich, podtoza gipsowe
przeszplachlowag,

e wywoz z terenu budowy materiatdw zbednych,

e wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,

e uporzagdkowanie terenu budowy po robotach

3.Cena wykonania robét tynkarskich rozliczana w m? obejmuje:

e prace przygotowawcze,

e badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

e zakup i dostarczenie materiatéw,

e dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

e przygotowanie podtoza,

e montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

e prace zasadnicze: wykonanie obrzutki i narzutu, obsadzenie drobnych elementéw
( np. kratek itp.) , wykonanie tynkéw z wyrobieniem krawedyzi,

e wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

e wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,

e uporzagdkowanie terenu budowy po robotach

4.Cena wykonania oktadzin $cian i posadzki z ptytek rozliczana w m? obejmuje:

e prace przygotowawcze,

e badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

e zakup i dostarczenie materiatéw,

e dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

e przygotowanie podtoza,

e montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

e prace zasadnicze: sortowanie, dopasowanie i utozenie ptytek na klej z obrobieniem wnek i
osciezy oraz spoinowanie utozonych powierzchni, oczyszczenie licowanych $cian i posadzek,

e  wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

o wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,

e uporzadkowanie terenu budowy po robotach

5.Cena wykonania docieplenia $cian i osciezy budynku i wykonanie cienkowarstwowej wyprawy
elewacyjnej, rozliczana w m? obejmuje:

e prace przygotowawecze,

e badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

e zakup i dostarczenie materiatéw,

e dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

e przygotowanie podtoza,

e montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

e prace zasadnicze: oczyszczenie podtoza z luinych czastek, zagruntowanie podtoza,
mocowanie ptyt styropianowych masg klejacg i tgcznikami mechanicznymi - rozliczanymi w
,szt” , wyréwnanie styropianu poprzez oszlifowanie, umocowanie siatki z wtékna szklanego
do ptyt klejem, umocowanie listew naroznikowych i cokotowych- rozliczanych w ,m”,
wykonanie podktadu pod tynk, wykonanie tynku cienkowarstwowego,

e wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

e wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robat,

e uporzgdkowanie terenu budowy po robotach

6.Cena wykonania warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej, rozliczana w m? obejmuje:
e prace przygotowawcze,
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badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

zakup i dostarczenie materiatéw,

dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

przygotowanie podtoza,

prace zasadnicze: zagruntowanie podtoza, utozenie warstwy wyréwnawczej, zatarcie na
gtadko, wykonanie dylatacji i jej wypetnienie,

wywodz z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach

7.Cena osadzenia rynien dachowych, rur spustowych, podokiennikéw prefabrykowanych rozliczana w
m obejmuje:

prace przygotowawcze,

badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

zakup i dostarczenie materiatow,

dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

przygotowanie podfoza,

prace zasadnicze: zatozenie i umocowanie prefabrykowanych rynien i rur spustowych,
wykonanie zataman i wpustéw; dla podokiennikéw : osadzenie podokiennikéw, naprawa
podtoza,

wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach

8.Cena osadzenia elementdw stolarki okiennej, drzwiowej, rozliczanych w m2 obejmuje:

prace przygotowawcze,

badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracowaniem dokumentacji

zakup i dostarczenie materiatow,

dostarczenie sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

montaz rusztowan i demontaz wraz ze wszelkimi kosztami (np. dzierzawa),

prace zasadnicze: osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej kotkami stalowymi do osciezy z
uszczelnieniem piankg poliuretanowg, regulacja zamontowanej stolarki, montaz akcesorii —
klamki, zamki i inne,

osadzenie wytazu dachowego: zamocowanie wytazu do wykonanej konstrukcji nosnej za
pomoca kotew, regulacja, zamontowanie kotnierzy uszczelniajacych,

wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiardw, i sprawdzen robdt,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle i w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub
odpowiednimi normami Krajéw UE .

10.1. Normy

1.

ounkwnN
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-82/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasngce.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-65/B-B-067 11 Zaprawy budowlane wapienne.
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10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

BN-81/6733-02 Wapno hydrauliczne

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek ceramicznych Sciennych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-80/C-044001 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat .

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty gipsowo-kartonowe.

10.2. Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlanych-Montazowych. Instrukcja montazowe
producentéw materiatéw.
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1. WSTEP

1.1. ZaKres robot.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem utwardzen z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm w
ramach zadania: ”"Rozbudowy i przebudowy (modernizacja) oczyszczalni sciekdw w Glowaczowie”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych niniejsza ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg robdét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm koloru szarego.

1.4 OKkreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg w fazie produkcji.
Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” .

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2.1. Jakos¢ prefabrykatow.

Na wszystkie elementy betonowe Wykonawca musi posiadaé aprobate techniczng lub orzeczenie o
jakosci materiatu wydane przez producenta i winna zawierac:
a) okreslenie gatunku w zaleznosci od tolerancji wymiaréw podstawowych (nie dopuszcza sie
wbudowania materiatéw poza gatunkiem),
b) okreslenie klasy betonu, z ktérego wykonane s3 prefabrykaty, beton winien by¢ klasy B- 25
lub B-30
€) odpornos¢ na dziatanie mrozu — catkowita; mrozoodpornos¢ badana wg PN-B-06250 ,
d) nasigkliwos¢ — nie wiecej niz 5%
e) scieralno$¢ elementu — nie wiecej niz 4mm.
Wszystkie elementy przed wbudowaniem winny byé zaakceptowane przez Inspektora.
Struktura kostki powinna byé zwarta, bez rys, peknie¢ i ubytkéw. Powierzchnia gérna powinna by¢
rowna i szorstka, krawedzie kostek rowne i proste, dopuszczalne wklesniecia nie powinny
przekracza¢ 3 mm. Tolerancje wymiardow dla kostki wynosza: dla diugosci i szerokosci £3mm, dla
grubosci £5mm.
Powierzchnia powinna by¢ bez rys i ubytkdw, szczerb i uszkodzen na gérnej powierzchni.

2.2. Jako$¢ materiatow.

Piasek uzyty do wykonania podsypki powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113.

Cement portlandzki do wykonania podsypki klasy nie nizszej niz 32,5 wg wymagan PN-B-19701.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-58/B-32250.

100



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Do zageszczania nawierzchni chodnika z kostki brukowej nalezy zastosowac zageszczarki ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Transport moze by¢ wykonany dowolnym srodkiem transportowym zgodnie z jego przeznaczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Do wykonania nawierzchni stosowac kostke brukowg betonowg grub. 8 cm, na podsypce
cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 5cm i podbudowie z ttucznia grubosci 25cm. Nawierzchnia winna
by¢ uktadana w uprzednio ustawionych obrzezach i kraweznikach. Podsypka cementowo-piaskowa
powinna by¢ po roztozeniu dobrze zageszczona, w stanie wilgotnym. Niedopuszczalne jest
wbudowywanie elementéw wybrakowanych, wyszczerbionych czy peknietych. Na pofaczeniach
obrzezami elementy winny byé wedtug potrzeb dociete mechanicznie. Nawierzchnia powinna by¢ po
utozeniu dogeszczona. Elementy pekniete w czasie tego zabiegu nalezy wymienic. Spoiny winny byé
wypetnione piaskiem. Szeroko$¢é spoin powinna wynosi¢ od 2 - 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST 00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”.
W trakcie robét sprawdzeniu podlega:

e jakos¢ elementéw betonowych,

e rownosc i doktadnosé utozenia kostki brukowej betonowej,

e zamulenie spoin,

e pochylenie i wysokosé.
Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej betonowej - nie rzadziej niz 1 razy
na 100 m2 nawierzchni :

e nieréwnosci podtuzne nie powinny przekracza¢ 0,8 cm,

e spadki poprzeczne zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg £ 0,5 %,

e szerokos$¢ warstwy nie moze réznic sie od szerokosci proj. o wiecej niz +10 cm i =5 cm.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowa dla utozenia nawierzchni jest: m?,

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi robdt podlega nawierzchnia z kostki betonowej brukowej gr. 8 cm .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymogami Inspektora,
jezeli pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daty wynik pozytywny.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1 m? nawierzchni chodnika obejmuje:

NoukwhNeE

dostarczenie materiatéw na budowe,

wykonanie podbudowy z ttucznia,

wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

utozenie i zageszczenie nawierzchni z docieciem prefabrykatow,
wypetnienie spoin w nawierzchni,

uporzadkowanie miejsca robét,

przeprowadzenie wymaganych pomiardow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OO0, WDN P

PN-84/B-0411 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego,
PN-88/B-06250 Beton zwykty,

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego,

PN-88/B-30000 Cement portlandzki,

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw,

DNI 1851 Kostka brukowa z betonu.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacja
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stalowych konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspélne dotyczace wykonania i odbioru
Robdt, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania "Rozbudowy i przebudowy (modernizacja)
oczyszczalni sciekdbw w Glowaczowie” - w zakresie konstrukcji stalowych ze stali 18G2 oraz stali
nierdzewnej AlSI 304.

1.4. Zakres robot objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie stalowej konstrukcji oraz elementéw wykonczeniowych ze stali.

1.5. OKkreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Kierownika i Inspektora. Ogélne wymagania dotyczgce robét
podano w "Wymagania ogdlne".

1.6.1. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.
Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w punkcie 1.6.3.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodne z wymogami norm:

-PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowe.

-PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste
Swiadectwami jakosci wykonania.

1.6.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu technologii). Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasnia¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do
robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow
lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyska¢ dodatkowo
akceptacje projektantéw.
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1.6.3. Dokumentacja zwigzana

Niezalenie od dokumentacji - przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt musza byé sporzgdzone
nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

e rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

e technologia spawania,

e 0gélny projekt organizacji budowy,

e projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ m.in.:
- dobdr parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i prac montazowych,

- okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winny by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektéw.

2. MATERIALY

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytgcznie materialy wyszczegdlnione w
Dokumentacji Projektowej, ktérych dostawcy posiadajg Aprobaty techniczne. Wszystkie materiaty i
wyroby przewidywane do wbudowania powinny miec zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014
i PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢ oraz bedg zgodne
z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem
Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczgce zrddta wytwarzania i wydobywania
materiatdw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania
w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inspektorowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy raz ich
wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZ). Wszelkie konstrukcje i elementy
metalowe pozostajgce w bezposrednim kontakcie ze sciekami lub w zasiegu ich oddziatywania muszg
by¢ wykonane z metali nierdzewnych. Stal 18g2 zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez malowanie
farbami dwukrotne malowanie farbami podktadowymi i nawierzchniowymi lub zabezpieczona
poprzez cynkowanie.

Wykonawca potwierdzi wykonanie materiatowe elementéw konstrukcji stalowych w tym
konstrukcji pomocniczych (m.in. pomosty, drabiny, wtazy) zgodnie z ponizszg specyfikacja:

e stalowe elementy konstrukcji nosnej budynkéw nie majace bezposredniego kontaktu z
czynnikiem roboczym jakim jest sciek nalezy wykonac ze stali S355

e stalowe elementy nierdzewne nie majace bezposredniego kontaktu z czynnikiem roboczym
jakim jest Sciek nalezy wykonaé ze stali nierdzewnej austenitycznej o odpornosci na korozje
wzerowg PRE min. 18.

e stalowe elementy nierdzewne majgce kontakt bezposredni z czynnikiem roboczym jakim jest
$ciek nalezy wykonad ze stali nierdzewnej austenityczno-ferrytycznej/Duplex o odpornosci na
korozje wzerowg PRE min. 24.

105



ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W GLOWACZOWIE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Wysytki elementéw montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwarni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na srodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byfa statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.1 Wymagania przy wykonywaniu konstrukcji
5.2.1. Wykonawstwo warsztatowe

Wykonawca zapewni wykonanie wszelkich konstrukcji stalowych w tym konstrukcji pomocniczych tj.
schody, pomosty, drabiny, stalowe elementy pomocnicze itp. zgodnie z normg PN-EN 1090-2 klasa
wykonania EXC2. Dodatkowo wykonawca zapewni wykonanie konstrukcji z materiatéw hutniczych
wykonanych zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1090-2, co potwierdzi przedstawionymi atestami
materiatowymi okres$lonymi w tej normie. Wymagane jest, aby wykonawca konstrukcji stalowych
posiadat Certyfikacje Zaktadowej Kontroli Produkcji wg normy PN-EN 1090-2 oraz Certyfikacje
standardéw spawania wg. Normy PN-EN 3834-2.

5.2.2. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podkfadach izolujgcych ja od bezposredniego
stykania sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak uktadac, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wéd opadowych
lub $niegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczyé przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3. Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym
przez wykonawce.

Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu blokdw montazowych, catosé konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu
z wymogami dokumentacji projektowe;j.

Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru
wszystkich potaczen montazowych.

5.3 Tolerancje wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-87/B-06200.
Dopuszczalne odchytki prostosci i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych:
e nie prostoliniowosc¢ (sierpowatosé i falistos¢)
e elementu-0,001 I, lecz nie wiecej niz 10 mm
e skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw
przekroju elementu) -0,001 I, lecz nie wiecej niz 10 mm odchytki ptaskosci potek, Scianek,
Srodkow i innych ptaszczyzn elementéw -2 mm na dowolnym odcinku
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zakres kontroli dla konstrukcji stalowe;j.

Biezgca kontrola wykonawstwa w wytwaérni.

Sprawdzenie stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robdt malarskich.
Bielgca kontrola prac montazowych.

Kontrola jakosci spawania.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbidr robdt warsztatowych
Odbiory czesciowe:

e odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji

e odbidr scalania konstrukcji na montazu
Odbidr koncowy. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ min.:
-atestacje materiatéw,
-sprawdzenie zgodnosci wykonywania z dokumentacja techniczna i rysunkami warsztatowymi,
-sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych sprawdzenie zachowania dopuszczalnych
tolerancji wykonania,
-sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci sprawdzenie prawidtowosci wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbidr zakonczony winien by¢ sporzgdzeniem protokotu, do ktdrego nalezy dotgczyé wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze S$wiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytworce.

7.2. Odbior robot montazowych
Zakresem odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

7.3. Odbior koncowy

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu. Kontrola spoin doczotowych.

Petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy faczyé poszczegdline
elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stép stupdw - klasa wadliwosci W2. 20%
pozostatych spoin nalezy rowniez sprawdzi¢ radiograficznie - klasa wadliwosci W3, a reszte poprzez
ogledziny.

Kontrola spoin pachwinowych, 15% ogdlnej dtugosci tych spoin nalezy poddawac sprawdzeniu za
pomocg badan magnetycznoproszkowych lub penetracyjnych, albo ultradzwiekowych.

Klasa wadliwosci tych spoin winna by¢ gorsza niz W2 wg. PN-85/M.-69775 dla ram i W3 dla
pozostatych elementéw.

Pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

W przypadku, gdy w 15% partii spoin podlegajgcych szczegétowe] kontroli okaze sie znaczna ilos¢
spoin nie spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio rozszerzycé.
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8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru Robat

Obmiar Robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Rysunkami i
Specyfikacjami, w jednostkach ustalonych w wycenionym slepym Kosztorysie. Tak ustalony obmiar
powinien by¢ wstawiony do Ksiegi Obmiaru.

8.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe].

Jesli Specyfikacje wtasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m jako dtugos¢ pomnozong przez sredni przekréj.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Jezeli urzadzenia lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca dostarczy odpowiednie
Swiadectwa legalizacji potwierdzajgce doktadnos¢ sprzetu.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robét.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji. Bedzie utrzymywac¢ to wyposazenie zapewniajgc w sposdb ciggly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét Obmiar Robot
zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdét podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone
w formie oddzielnego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony
z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszgcymi kosztami,
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- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
i transportu na teren budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych
w specyfikacji obejmuje wszystkie warunki okre$lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione

w kosztorysie.

9.3 Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robdt, Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach
przyjetych w wycenionym Slepym Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

10. Przepisy zwigzane

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i
niskostopowej.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na
goraco.

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia
spawane i powierzchnie napawane.

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw spawania.

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

- PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
wymagania i badania.
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

$T-11.00.00

ROBOTY ROZBIORKOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét w
zakresie architektoniczno - budowlanym podczas prowadzenia prac wyburzeniowych,
demontazowych zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym: , Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni
Sciekdw w Baranowie Sandomierskim”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i
realizacji robdt, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robét
objetych niniejszg specyfikacja.

1.3. Zakres robat objetych specyfikacja techniczna
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbidrkowych obejmuje w szczegdlnosci:
e (Czesciowq skarpy zbiornika istn. reaktora,
e Likwidacje ogrodzenia,
e Likwidacje zbiornikéw podziemnych wg dok. proj. PZT i branzy technologii,

e Demontaz urzadzen technologicznych przy i w modernizowanych obiektach wraz z
fundamentami,

e Demontaz pokrycia dachowego z ptyt warstwowych na konstrukcji stalowej oraz czeSciowe
wyburzenie budynku technologicznego,

e Likwidacja ptyty stropowej reaktora,

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST — 00.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia rob6t

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce
robot sg podane w ST- 00.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe
(ztom stalowy i kolorowy).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST -00.

4.2. Transport materiatléw i sprzetu

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie $rodki
transportu. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyftadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwosé przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisdow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbidérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdiniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji
inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inspektor moze poleci¢c Wykonawcy sporzadzenie takiej
dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Roboty rozbiérkowe
mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inspektora.
Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inspektora. Elementy i
materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy w miejsce wskazane przez Inspektora.
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Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparc i pomosty dla robdt rozbiérkowych wykonawca musi
wykonaé na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inspektorowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych
robét rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. 0BMIAR ROBOT

7.1. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych
czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.

llos¢ jednostek obmiarowych robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawa odbioru
Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegélne fazy robdt. Odbidr robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru tego
dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
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4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robdt budowlanych,
stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz.
1126z 2003 r.)
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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-12.00.00

ZAGOSPODAROWANIE TERENU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania odbioru robét
prowadzonych przy zagospodarowaniu terenu i ogrodzeniu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji
robét, przeznaczona jest dla Oferentéw i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robét objetych
niniejszg specyfikacja.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét wedtug pozycji jak nizej:
- wykonanie zieleni niskiej,
- wymiana ogrodzenia oraz bramy i furtek.

2. WYKONANIE ROBOT

2.1. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru Ogdélne wymagania podano w
ST-00.

2.2. Zielen

Po wykonaniu nowoprojektowanych obiektéw teren nalezy przywrdci¢ do stanu istniejgcego. .
Wzdtuz ogrodzenia nalezy posadzi¢ zywoptot z zimozielonych drzewek ozdobnych - Thuja occidentalis
odmiany Smaragd w odlegtosci 1,50 m pomiedzy drzewkami. Pozostaty niezabudowany teren nalezy
obsia¢ mieszankg traw odporna na susze(np. z gatunku Festucaovina - Kostrzewa owcza, Festuca
rubra comutata - Kostrzewa czerwona kepowa, Alopecurus pratensis - Wyczyniec tgkowy). Istniejaca
uszkodzong zielen nalezy przywrdcié do stanu pierwotnego

3. MATERIALY

- cement wg PN-B/19705,

- stal zbrojeniowa — wg P-91/5-10042 oraz PN-91/5-10041, PN-89/M-84023/06 i inne drobne
materiaty pomocnicze.

- Kruszywo winno spetniaé wszystkie wymagania PN-86/B-06712

- Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250

- Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z wymaganiami PN-82/H-9321. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna posiadac atest hutniczy.

- wykonanie wykopu: wymiar, poziomy, rzedne z projektowanym wyznaczeniem podtfoza trasy,

- siatka ogrodzeniowa,

- stupki stalowe.

4.SPRZET

- samochéd samowytadowczy do 5t
- Zuraw samochodowy 18-20
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- podnosnik montazowy PMH

- ciggnik kotowy

- spawarka

- wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t

Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5. TRANSPORT

Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt betonowych dla wykonania
budynku technologicznego oraz zbiornikéw . Ogdlne zasady odbioru robét podano w rozdziale ST-00.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Wymagania ogolne
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w rozdziale ST-00

7.2. Kontrola i badania w trakcie Robot i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢ wykonywanych robdt i Uzytych materiatéw z
Dokumentacja Projektowa , Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-6/B06251.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w rozdziale ST-00

8.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiarowa robét jest:

- dla betonu — 1 m? betonu z doktadnoécig do 0,1. Ptaci sie za wykonang i faktycznie wbudowana ilo$¢
betonu

- ogrodzenie - m

- malowanie — m?,

- trawniki — m®

- brama — szt.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w rozdziale ST-00. W przypadku stwierdzenia odchylen
Inspektor Nadzoru ustala zakres robdt poprawkowych.
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Roboty poprawkowe dokonuje Wykonawca na swdj koszt i w terminie uzgodnionym z Inspektorem
Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych
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